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Sammanfattning

Projektet syftade till en forsta kartlaggning éver vilka hanteringar med lacknafta som
kan ge hog exponering. Deltagande inspektdrer undersokte forst hur lacknafta
anvands inom nagra branscher. | en andra fas gjordes exponeringsmétningar vid totalt
12 arbetsplatser i bilvardsbranschen.

Lacknafta anvands i manga olika branscher och produkter. Storst mangd finns i farger.
Man kan exponeras for lacknafta bade vid tillverkning av och vid lackering med farger.
Avgorande ar om anpassad ventilationen finns. | manga branscher, till exempel
tryckerier och verkstadsindustri, anvands produkter med lacknafta for rengoring av
ytor och maskiner. Arbetsmomenten ar ofta korta och medelexponeringen under
dagen blir inte hdg om det finns en ventilation som gor att angorna inte ligger kvar.

Bilvardsbranschen valdes for att gora exponeringsmatningar. Kemiska produkter som
anvands dar innehaller ofta lacknafta och arbetet med dem sker till stor del manuellt
och néara produkten. Méatningar gjordes vid tva typer av arbete som &r allmant fore-
kommande, rostskyddsbehandling och rekonditionering.

Vid rostskyddsbehandling visade métresultaten att dagsmedelvéardet var mellan 20
och 200 mg/m3. Den hogsta halten 1ag under dagens gransvarde pa 300 mg/ms3 men
Over den av EU:s gransvardesexpertgrupp (Scientific Committee on Occupational
Exposure Limits, SCOEL) foreslagna nivan pa 116 mg/ms. Matningarna gjordes vid
arbetsplatser som hade mekanisk ventilation, dock ingen punktventilation vid bilen.
Andningsskydd i form av halvmask med kolfilter anvéandes. Det kan rekommenderas
att andningsskydd anvands vid saval palaggning av medlet som vid monteringen
efterat.

Rekonditionering av bilar gav inte lika hdg exponering for lacknafta. Oftast var
medelexponeringen lagre an 10 mg/ms3, men vid en arbetsplats 24 mg/ms.
Avfettningsmomentet gav hdgst exponering, cirka 50 mg/ms3, men inte heller detta
ligger nédra gransvardet. De arbetsplatser dar matningar gjordes hade alla mekanisk
ventilation vilket kan ha betydelse for att exponeringen var lag.
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Bakgrund

Lacknafta ar en av de vanligaste kemikalierna. 10 000 ton (import minus export) av
olika typer av lacknafta anvands arligen i Sverige enligt produktregistret. Expon-
eringen beddms ha minskat raknat pa lite langre sikt, och hur den ar i olika branscher
idag ar inte klart. Manga forsoker byta mot vattenbaserade produkter och mindre
flyktiga lacknaftor véljs. En bedémning av SCOEL (Scientific Committee on
Occupational Exposure Limits, inom EU) tyder pa att gransvardet borde sankas.

Malarnas exponering for lacknafta bedéms pa 70-talet varit i medeltal 40 ppm (1).
Halterna i byggnadsmalerifarger borjade da begransas och 1977 bedomdes medel-
exponeringen vara 25 ppm. Anvandning av farger med lacknafta vid byggnadsmaleri
inomhus beddms numera som liten och medelexponeringen bdr darfér vara mycket
lagre. Om stora ytor malas i sma daligt ventilerade rum med farg innehallande lack-
nafta som l6sningsmedel blir exponeringen vid det arbetet i genomsnitt 300 ppm (1).

Syfte och upplaggning

Projektet syftar till en forsta kartlaggning éver vilka hanteringar med lacknafta som
kan ge hog exponering. Forutom att avgéra om exponeringen &r acceptabel i for-
hallande till det nuvarande gransvardet bedoms exponeringen i forhallande till de
gransvarden som EU:s gransvardesexperter, SCOEL, foreslagit, dvs. 20 ppm for 8
timmar och 50 ppm fér 15 minuter.

Projektet planerades s att deltagarna forst undersoker hur lacknafta anvands inom
nagra branscher dar de har kannedom om att detta gors. Varje inspektor utreder en
eller tva branscher och sammanstaller resultatet. | en andra fas gor deltagande
inspektdrer exponeringsmatningar i en bransch déar lacknafta hanteras och dar
exponeringen behdver utredas narmare.

| projektet deltog inspektérerna Enver Berisha, Hakan Edwardsson, Agneta
Jangenfeldt och Ulla Sernelius. Projektledare var Marie Cardfelt.



Gallande lagstiftning och halsofara med
lacknafta

Akuta symptom vid exponering for lacknafta ar till exempel irritation av 6gon, ndsa
och hals, huvudvark, trotthet, yrsel, illamaende och kansla av berusning. Langvarig
och/eller héggradig exponering kan leda till kronisk toxisk encefalopati, vilken kanne-
tecknas av trotthet, koncentrationsproblem och férsdmrat minne samt emotionella
symptom som nedstadmdhet, irritabilitet och labilitet (1).

De kritiska effekterna vid yrkesmassig exponering for lacknafta bedoms vara paverkan
pa centrala nervsystemet och slemhinneirritation. Irritationsbesvar har rapporterats
vid yrkesexponering vid en medelniva pa 37 ppm (exponeringstoppar upp till 120
ppm). Kronisk toxisk encefalopati har rapporterats vid en genomsnittlig halt pa 40
ppm under 22 ar hos malare. De hade ocksa varit utsatta for exponering for andra
I6sningsmedel och héga exponeringstoppar (1).

Hudkontakt med lacknafta som vétska kan medfdra avfettning, hudirritation och
kontakteksem (1).

Lukttroskel for lacknafta uppges vara cirka 1 ppm (5 mg/ms) (2).

Markning och klassificering

Lacknafta med innehall av > 0,1 % bensen ska klassificeras som cancerframkallande.
Sadan lacknafta forekommer dock inte i Sverige.

Enskilda lacknaftor har olika klassificering. Som regel har de symbol Xn, Halsoskadlig,
samt riskfraserna R65 Farligt: kan ge lungskador vid fortaring och R66 Upprepad
kontakt kan ge torr hud eller hudsprickor.

Flampunkten ligger ofta 6ver 60 °C. De klassificeras da inte som brandfarliga.
Klassificering som brandfarligt med riskfras R10, Brandfarligt forekommer ocksa.

Ibland klassificeras lacknafta ocksa som miljofarliga.

Hygieniska gransvarden

Svenskt gransvarde for lacknafta ar ca 50 ppm = 300mg/m3. Det géller for lacknafta
med 17-22 % aromater.

Som jamforelse kan namnas att gransvéardet i Norge (den administrativa normen) for
lacknafta (White Spirit) ocksa ar 50 ppm vid aromatinnehall under 22 %. Vid hogre
aromatinnehall ar gransvardet 25 ppm.

(Arbeidstilsynet, Norge, Administrative normer for forurensning i arbeidsatmosfzere)

| Danmark ar gransvardet for ”Petroleum, redestilleret C9-C14, med < 5 % aromater”,
25 ppm. Det finns ocksa féljande vagledande gransvarden:



Aromatiske carbonhydrider, C9, 10 ppm

Aromatiske carbonhydrider, C10, 25 ppm

Aromatiske carbonhydrider, hgjere kogende, 25 ppm
(Arbejdstilsynet, Danmark, Graenseveerdier for stoffer og materialer)

SCOEL (Scientific Committee on Occupational Exposure Limits) har gatt igenom de
studier som gjorts om lacknafta. Se Recommendation of the Scientific Committe on
Occupational Exposure Limits for ”White Spirit”, SCOEL/SUM/87, August 2007 (2).
Dar rekommenderas nedanstaende indikativa gransvarden. P4 grund av att vissa
lacknaftor kan innehalla bensen och da ska cancerklassas har forslaget &nnu inte gatt
vidare i processen for indikativa gransvarden.

SCOEL: Nivagransvéarde 20 ppm = 116 mg/msa.
Vardet ar baserat pa studier som visar att NOAEL ligger mellan 40 och 90 ppm for att
skydda mot paverkan pa centrala nervsystemet och hjarnskador.

SCOEL.: Takgransvéarde 50 ppm =290 mg/ms.
Denna niva skyddar mot akut dgonirritation och akut nervpaverkan.

Lacknafta kan tas upp genom huden i sddan omfattning att bidraget till exponeringen
har betydelse. H-markering rekommenderas darfor.

Gransvardena rekommenderas for bade vanlig lacknafta (alifatisk medeltung inne-
hallande 15-20 % aromater, CAS 64742-82-1) och for avaromatiserad medeltung (CAS
64742-48-9). Medeltung lacknafta har kokpunktsintervall pa cirka 150-210 °C.

Referenser

1) Kriteriegruppens underlag se lanken sidan 56.
http://www.medicine.gu.se/digital Assets/824/824195 ah2006 09.pdf

2) Recommendation of the Scientific Committe on Occupational Exposure Limits for
”White Spirit”, SCOEL/SUM/87, August 2007.


http://www.medicine.gu.se/digitalAssets/824/824195_ah2006_09.pdf

Produktgenomgang

Lacknafta forekommer i flera olika varianter. De &r destillat av rdolja och &r bland-
ningar av raka och grenade alkaner (paraffiner), cykloalkaner (naftener) och aroma-
tiska kolvaten. Sammanséattningen varierar, beroende pa raoljan och framstéllnings-
sattet.

Medeltung alifatisk lacknafta har kokpunktsintervall i omradet 150-215°C och brukar
ha en aromathalt omkring 15-20 %. Sadan lacknafta innehaller kolvaten med 7 till 14
kolatomer, huvudsakligen C9-C11-alkaner/cykloalkaner och C9-C10-aromater.

Avaromatiserad (vatebehandlad) lacknafta innehaller <1 % aromater och domineras av
C9-C12 alkaner/cykloalkaner. Denna lacknafta har stérre andel cykloalkaner &n vanlig
lacknafta. Andelen cykloalkaner i avaromatiserad medeltung lacknafta kan uppga till
40-54 viktprocent.

Nedan visas en tabell med uppgifter om de fem vanligast férekommande lacknaftorna
ur Kemikalieinspektionens statistik fran ar 2007. | uppgiven kvantitet ingar lacknaftan
bade nar den &r ravara och nar den ingar i tillverkade produkter, &ven de som
exporteras. Mangden motsvarar alltsa den lacknafta som hanteras, samma lacknafta
kan hanteras flera ganger.

Typ av lacknafta Produkter, | Kvantitet, Produkttyper, de dar storst
antal, 2007 | ton mangd ingar star forst
2007

Medeltung 2439 16 307 Farg, fargravaror,

aromatisk lacknafta avfettningsmedel,

CAS 64742-95-6 ograsmedel, rengéringsmedel

Medeltung 1904 14 365 Farg, fargravaror,

alifatnafta rostskyddsmedel,

CAS 64742-48-9 fargborttagning, avfettning,
traskydd, rengoring

Medeltung 1325 7 545 Farg, fargravaror,

alifatnafta avfettningsmedel, rostskydd,

CAS 64742-82-1 tatningsmedel, annan bilvard,
traskydd

Tung 1190 2 465 028 Drivmedel, I6sningsmedel,

avaromatiserad (mest som avfettning, motorolja,

lacknafta diesel) tandvatska, traskyddsmedel,

CAS 64742-47-8 koaguleringsmedel,
rengoring, farg,
flockuleringsmedel
(flockningsmedel)

Medeltung 1043 (2006) | 8587 (2006) Farg, fargravaror, asfalt,

alifatnafta avfettning, tatningsmedel,

CAS 64742-88-7 ytbehandlingsmedel,
rostskydd, rengdringsmedel

Farg ar den ojamforligt storsta produktgruppen som innehaller lacknafta om man
undantar anvandningen som drivmedel (diesel). Avfettnings- och rengéringsmedel ar



den darefter storsta produktgruppen, foljt av smorj- och skarvatskor, asfalt,
ytbehandlingsmedel och bilvardsprodukter.

Produktgrupper som kan innehalla lacknafta

- farger

¢ ldsningsmedel

« fargborttagning
 tryckfargborttagning
« asfalt

e rostskydd

* metallbearbetnings-
medel

e tatningsmedel
¢ rengoéringsmedel

bilvardsprodukter
smoérjmedel
bransletillsatser

lim

traskydd, traoljor
bek&mpningsmedel
dispergeringsmedel
flockningsmedel
slappmedel

m.fl.

« avfettningsmedel

Farg

Vanligast i farg ar aromatisk lacknafta. En specialstudie om farger finns i Statistiska
meddelanden, M1 45 SM 0201, Milj6- och halsofarliga kemikalier, Sveriges Officiella
Statistik, 2002. Se lanken.
http://www.scb.se/statistik/MI/MI10504/2000102/M1455SM0201.pdf , sidorna 32-40

Rengdringsprodukter

Produkter som anvands vid rengéring innehaller ofta lacknafta. Tung avaromatiserad
lacknafta ar vanligast. 2 895 ton (ar 2006) av denna finns i rengoringsprodukter, bara
tio &mnen finns i stérre mangd.

Kemiska produkter i bilservicebranschen

En specialstudie éver anvandningen av kemikalier i bilbranschen gjordes 2004.
(Statistiska meddelanden, Ml 45 SM 0601, Miljo- och héalsofarliga kemikalier 2004,
Sveriges Officiella Statistik.) Se lanken, sidorna 35-42.

Statistiskt meddelande M1 45 SM 0601 om Milj6 och halsofarliga kemikalier 2004

Vilka kemiska produkter som enligt produktregistret levereras till bilservicebranschen
kan ses i nedan staende figur. Det framgar att andelen halsoskadliga och irriterande
produkter 6kade nagot under perioden 2002-2006.


http://www.scb.se/statistik/MI/MI0504/2000I02/MI45SM0201.pdf
http://www.scb.se/statistik/MI/MI0504/2004A01/MI0504_2004A01_SM_MI45SM0601.pdf

Produktregistret, branscher och faroklasser
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Artal och bransch (produktregistret)

Figur: Faroklass och volym hos kemiska produkter som levereras till bilservicebranschen.

Gruppen "Bilvardsprodukter” ar en av de produkttyper som anvands i branschen. |
figuren nedan kan du se hur produkterna i denna grupp ar klassificerade och hur
utvecklingen varit. Andra produkttyper som anvands i bilservicebranschen ar
bilschampo, putsmedel for lacker, underredsbehandling och avfettningsmedel.

Produkiregistret, produkttyper och faroklasser

Kvantitet produkter (ton)
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Figur: Utvecklingen av faroklass och volym hos produkttypen bilvardsprodukter.

10



Genomgang av anvandning och
exponering i olika branscher

Inspektorerna gjorde 6versiktliga studier av ndgra olika branscher eller hanteringar dar
man missténkte att lacknaftaexponering kan férekomma. Nedan beskriver vi de
resultat vi fann. Genomgangen lag ocksa till grund for val av bransch for exponerings-
matningar.

Tillverkningsindustri

Verkstadsindustrin

Tio verkstadsforetag som hanterar mycket plat och metall kontaktades om sin
lacknaftahantering.

Lackering

Lackering namndes i tre fall. Lacknafta ingick i fargen och i tva fall anvands den ocksa
for spadning och tvatt. Dessa foretag anvande mellan 150-1 000 liter per ar. Inom
lackeringsbranschen finns en hel del féretag som hanterar lacknafta. Man anvander
ocksa sprayflaskor med farg. Det ror det sig om ett par liter upp till 45 liter per ar.

Bandlackering (coil coating) sker pa nagra platser. Anldggningarna ar inbyggda och
har hog automatiseringsgrad. Vid bandlackering appliceras lacknaftabaserad farg
maskinellt pa tunn metallplat som dras ut fran en rulle. Troligtvis ar exponering for
arbetstagare mycket lag eftersom bandlackeringen har processventilation.

Vid lackering med robot ar sannolikt exponeringen lag. Vid manuell lackering i
sprutbox kan exponeringen vara bade lag och hog beroende pa hur arbetet ar ordnat.

Avfettning inom industrin

Rengoring av maskiner verkar vara en vanlig anvandning av lacknafta. Det ror sig ofta
om nagra liter om aret per maskin.

En del verkstadsforetag har avfettningsbad som innehaller petroleumprodukter. Ett
antal sddana foretag har besokts i tidigare projekt. Badvatskan byts ut mot ny en till ett
par ganger om aret. Det manuella arbetet i 6vrigt vid badet gors ofta under korta
tidsperioder och méanga bad &r forsedda med processventilation.

Metallbearbetning

Vid valsning av aluminiumfolie kan stora méngder lacknafta anvandas. De som
arbetar med detta exponeras stor del av sin arbetsdag. Detta gors vid nagra fa arbets-
platser av totalt sett mycket fa personer. Exempelvis anvéander ett féretag som valsar
aluminiumplat 150 000 liter kallvalsolja per ar. Tung avaromatiserad lacknafta anvands
vid valsningen. Medeltung alifatnafta, 5 000 liter per ar, anvands till smorjning och
rengoéring av valsarna.

| basoljor, motoroljor och andra smdrjmedel kan lacknafta inga. Per person bedéms
dock, relativt sett, sma mangder hanteras.
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Plastindustri

Fyra plastindustrier som formsprutar besoktes. De anvande mycket sma mangder
lacknaftabaserade slappmedel vid start av ny produkt och vid rengéring av formar. De
hanterar ocksa sma méangder lacknafta i en sprayflaska nagot enstaka tillfalle per dag.

Byggnadsindustri

Fonstermalning

Dar malning av fonster gors i en sarskilt iordningstalld fonstermalningsbod blir
exponeringen for lacknafta relativt 1ag. FOr narvarande finns det fa foretag som utfor
fonstermalning i speciella bodar. De flesta fonster malas pa plats.

Betonggjutning

Vid betonggjutning sprayas formoljor innehallande lacknafta pa fore gjutningen. Detta
kan ge exponering men det sker utomhus under korta moment sa det bedéms inte ge
hog exponering. Ett betongelementforetag som kontaktades uppgav att slappmedlet de
anvéander ar vattenbaserat.

Tryckerier

Offset-tryckerier

Inspektorerna har besokt fyra tryckerier. De anvander alla tvattvatska innehallande
medeltung alifatnafta. Valsarna tvattas ofta manuellt med trasa, eller sprayas, 5-10
ganger per dag. Arbetet tar nagra minuter varje gang. En arbetsplats rengjorde valsar
15-20 ganger per dag, men aven det var kort tid totalt.

Pa storre tryckpressar gors rengoringen ofta automatiskt. Tvattvatskan fylls pa fran
200-liters fat med en kanna till en forradstank under tryckpressen. Efter varje packe
med tryckpapper rengors tryckvalsar automatiskt. Forbrukningen kan vara nagra fat
om aret.

Bilservicebranschen

Inom branschen bestktes anldggningar for rostskydd, rekonditionering samt en
regummeringsanlaggning. Rostskydd och rekonditionering valdes ut for exponerings-
maétningar eftersom manga produkter innehallande lacknafta anvands déar. Foretagen
ar ofta sma, har liten kunskap om kemiska fragor och produkterna hanteras i stor
utstrackning manuellt. Tillsyn av branschen har inte varit sd omfattande och verket har
inte kunskap om exponeringsnivan. Hur arbetet med lacknaftaprodukter gors beskrivs
narmare i kapitlet om exponeringsmatningarna.

Regummering

Ett regummeringsforetag besoktes. Dar hanterades en produkt innehallande lacknafta.
Vid regummeringen skotte en person palaggning av lacknafta infor palaggning av ny
slityta. Arbetsmomentet genomférdes med hjalp av ett sprutredskap. Trots kraftigt
punktutsug, beddmdes att personen kunde utséattas for en hdg exponering.
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Exponeringsmatningar |
bilvardsanlaggningar

| projektet avgransar vi bilvard till att avse rostskyddsbehandling och rekondi-
tionering. De kemiska produkter man anvander i detta innehaller ofta lacknafta.
Produkterna har ofta funktionen att 16sa oljor, fetter och asfalt och anvands for
rengoring eller utspadning i produkter. Det kan vara produkter som bilschampo,
avfettningsmedel, poler- och putsmedel, polish, vax, medel for rostskydd och
underredsbehandling. Alla dessa innehaller ofta lacknafta.

Manga arbetstagare gor detta hela dagarna. Arbetsplatser med detta arbete finns
forutom vid rena rekonditioneringsverkstader t.ex. ocksa vid bilforséljning och i
hyrbilsféretag.

Matmetod och analysmetod

Exponeringen for lacknafta méattes genom att arbetstagaren bar en utrustning dér en
liten pump s6g luft genom ett kolrér som var placerat pa arbetstagarens axel.
Lacknaftan absorberades i kolréret som skickades till ett laboratorium foér analys av
mangd lacknafta. Prov med kolrdr togs dels for att representera hela arbetsdagen, dels
for att undersdka exponeringen under vissa arbetsmoment.

Vid en del arbetsmoment togs ocksa prov pa luften med hjalp av direktvisande
analysampuller fér bensinkolvéaten (Petroleum Hydrocarbons 10/a, Dréager) och
aromatiska kolvaten (Xylene 10/a, Dréager).

Rostskyddsbehandling

Fore palaggning av rostskydd tvattades bilen. Avfettningsmedel innehallande
aromatfri lacknafta lades da forst pa. Bilen spolades sedan av med vatten. For att
komma at att lagga pad medel monterades vissa delar bort. Rostskyddsmedel, som
ocksa inneholl aromatfri lacknafta, sprutades in i olika halrum och lades pa under-
redet. Sedan monterades de borttagna delarna tillbaka. Hela arbetscykeln tog cirka tva
timmar.

Arbetet utfordes i en hall som var avskarmad fran annat arbete. De arbetsplatser som
bestktes i projektet hade mekanisk till- och franluft. Punktutsug eller annan process-
ventilation fanns inte.

Andningsskydd i form av halvmask med kolfilter anvandes ofta vid palaggning av

medlet. Inspektdrerna lade dock marke till att det var vanligt att man tog av andnings-
skyddet sa snart man gjort detta, trots att angorna fortfarande fanns kvar i luften.
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Matresultat — dagsmedelvarden vid rostskyddsbehandling

Diarie- Dagsmedel- Mattid, | Produktion Forhallanden,| Kommentar
nummer, varde, mg/m3 min. lokal,
identifika- ventilation
tion m.m.
IML 150 340 En fullstandig Mekanisk till- | Halvmask
2008730587 behandling, tre och franluft anvandes
4/11 kompletteringar | Temp: 20 °C
Person 1 och nagra
avfettning/tvatt
IML 200 360 En fullstéandig Mekanisk till- | Halvmask
2008/30587 behandling, en och franluft | anvandes
4/11 komplettering, Temp: 20 °C
Person 2 avfettning/tvatt
av sex bilar och
golvet.
IMS 110 281 En bil Mekanisk Dammfilter
2008740767 rostskyddades franluft anvéandes
11711 under dagen under
sprutning.
ISV 25 93 En bil rost- Mekanisk Halvmask
2008718401 | beraknat skyddades under | franluft men | anvandes
20/10 dagsmedelvarde mattiden, ingen sma delvis
mer exponering luftrorelser
Temp: 17 °C
ISV 20 48 Tva bilar Mekanisk till- | Halvmask
2008736827 | beraknat rostskyddades och franluft anvandes
21710 dagsmedelvarde under mattiden, Temp: 19 °C delvis
ingen mer
exponering
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Korttidsprov - rostskyddsbehandling

Matresultat | Mat- Mat-tid, | Arbetsmoment | lakttagelser, lukt
metod min. m.m.

IML ca 10 ppm Analys- 1 | Avfettning
2008730587 | (60 mg/m3) | ampuill, infor
4/11 kolvéten rostskydds-
person 1 palaggning
IML ca 10 ppm Analys- 1 | Palaggning av
2008730587 | (60 mg/m3) | ampull, rostskydd
4/11 kolvéten
person 1
IMS 374 mg/m3 | Kolror 147 | Palaggning av Dammfilter anvandes
2008740767 rostskydd under sprutning.
11/11
IMS 41 mg/m3 | Kolror 134 | Eftermontering
2008740767
11/11
ISV 112 mg/m? | Kolror 53 | Palaggning av Anvander
2008718401 medel paen bil | andningsskydd
20/10 (halvmask)

ISV 149 mg/m? | Kolror 40 | lhopmontering | Anvander inte
2008718401 aven andningsskydd vid
20/10 behandlad bil detta moment

och 2 min.
insprutning

ISV ca 60 ppm Analys- 1 | Palaggning av
2008718401 | (360 ampull, medel
20/10 mg/ms3) kolvéten

ISV 190 mg/m3 | Kolror 18 | Palaggning av | Anvander
2008736827 medel pa en bil | andningsskydd
21/10 (halvmask)

ISV 180 mg/m3 | Kolror 30 | Palaggningav | Anvéander
2008736827 medel pa en bil | andningsskydd
21/10 och (halvmask) vid

ihopmontering | palaggning av medel,
inte vid
ihopmonteringen.

ISV ca 150 ppm | Analys- 1 | Palaggning av
2008736827 | (900 ampull, medel
21/10 mg/ms3) kolvaten
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Rekonditionering

Rekonditioneringen inleds med att man tvattar bilen. Férsta momentet &r att spruta pa
avfettningsmedel. Lacknaftabaserade avfettningsprodukter anvands framférallt vid
rekonditionering efter vintern da rester av asfalt och liknade fastnat pa bilen. Hur
mycket man anvander varierar beroende pa hur stor anlaggningen ar men ett
riktvarde” ar cirka 1 liter/bil. Sommartid anvander man produkter som innehaller en
lagre halt med lacknafta (10-20 %) jamfért med “vinterprodukten” som innehaller i
princip 100 % lacknafta.

Avfettningsmedlet laggs pa med lagtrycksspruta och far verka i cirka 20 minuter.
Dérefter spolas bilen av med vatten under hogt tryck. Under tiden som medlet verkar
star bilen pa de flesta stallen i ett utrymme som ar avskiljt med draperier. En arbets-
plats anvéander arligen cirka 2 000 liter normalparaffiner som avfettningsmedel.

Efter tvattning poleras och vaxas bilen och rengérs invandigt. Manga produkter som
da anvands innehaller lacknafta men anvands i sma mangder. For vissa flackar maste
sarskilt kraftiga medel anvandas. Ett medel som anvéndes innehdll xylen. Vid arbetet
ar arbetstagaren ndra medlet och har ingen processventilation. Hallarna som besoktes i
projektet hade mekanisk till- och franluft.

Andningsskydd anvandes inte vid rekonditionering. Inspektdrerna lade marke till att
det fanns risk for vateksem om inte handskar anvandes.

Matresultat — dagsmedelvarden vid rekonditionering

Dags- Mattid | Produktion Forhallanden | Kommentar
medelvarde min lokal,
mg/m3 ventilation
m.m.
IMS 9 457 Avfettar, Mekanisk till- | Méatningen ar gjord
2008740792 tvéattar och och franluft under en hel
081111 polerar tva 22 °C arbetscykel.
Person 1 bilar in- och
utvandigt.
IMS 4 432 Avfettar, Mekanisk till- | Méatningen ar gjord
2008740792 tvéattar och och franluft under en hel
081111 polerar tva 22 °C arbetscykel.
Person 2 bilar in- och
utvandigt.

IML <1 452 Rekondition- | Mekanisk till- | Anvande lacknafta-
2008730590 ering av tre och franluft produkter
1710 bilar 17-20 °C 50 minuter
Person 1
IML 2 482 Rekondition- | Mekanisk till- | Anvande lacknafta-
2008730590 ering av tre och franluft produkter
1710 bilar 17-20 °C 65 minuter
Person 2
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IML 2 250 Avfettar, Mekanisk till- | Anvéande lacknafta-
2008730415 tvattar och och franluft produkter
28/10 polerar. Lag 18 °C 85 minuter
Person 1 produktion.
IML 5 300 Avfettar, Mekanisk till- | Anvéande lacknafta-
2008730415 tvattar och och franluft produkter
28/10 polerar. Lag 18 °C 100 minuter
Person 2 produktion.
ISV 24 244 Avfettar, Allman- Maétningen ar gjord
2008711050 tvattar och ventilation under en hel
15710 polerar en bil | finns arbetscykel.
Person 1 in- och 20°C

utvandigt.
ISV 24 202 Avfettar, Allméan- Matningen ar gjord
2008711050 tvattar och ventilation under en hel
15710 polerar en bil | finns arbetscykel.
Person 2 in- och 20°C

utvandigt.
ISV 3 154 Avfettar, Mekanisk Matningen ar gjord
2008735177 tvattar och tilluft under en hel
22/10 polerar en bil | 15°C arbetscykel.
ISV 10 192 Avfettar, Mekanisk till- | Matningen &r gjord
2008735175 tvattar och och franluft under en hel
23/10 polerar en bil | 18 °C arbetscykel.
ISH 3 164 Avfettar och Mekanisk till- | Personburen
2008731045 tvattar tva och franluft provtagning
27/11 bilar 16-18 °C
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Korttidsprov — rekonditionering

Matresultat | Matmetod Mattid | Arbets- lakttagelser, lukt m.m.
min moment
IML ca 100 ppm | Analysampull | 1 Avfettning | Tjarborttagaren
2008730415 | xylen for xylen med innehaller ca 60 % xylen.
28710 tjarlosare Arbetsmomentet varade
Person 1 20-30 minuter och
andningszonen var néra
ytan som bearbetades.
Provtagningen gjordes
ungefar da halva
arbetsmomentet hade
genomforts
IML ca 200 ppm | Analysampull | 1 Avfettning | Tjarborttagaren
2008730415 | xylen for xylen med innehaller ca 60 % xylen.
28710 tjarlosare Arbetsmomentet varade
Person 2 20-30 minuter och
andningszonen var nara
ytan som bearbetades.
Provtagningen gjordes
ungefar da halva
arbetsmomentet hade
genomforts
IML <10 ppm Analysampull | 1 Palaggning | Provtagningen gjordes
2008730415 | kolvéaten for kolvéaten av vax under vaxpalaggningen
28710 och sa nara
Person 2 andningszonen som
maijligt.
ISV 57 mg/m3 Kolror och 21 Palaggning | Samtidigt togs prov med
2008711050 labanalys av avfett- en analysampull, visade
15/10 ning, mkt lagt varde
Person 2 vantan och
avspolning
med
hogtryck
ISV 10 mg/m3 Stationar 90 Avfettning
2008735177 provtagning och tvatt-
22/10 med kolror ning av tva
och labanalys bilar
ISV 46 mg/ms3 Kolrér och 33 Avfettning
2008735175 labanalys och
23/10 tvattning
ISV <2mg/m3 Kolrér och 159 Polerar en
2008735175 labanalys bil med
23/10 flera medel
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Slutsatser

Lacknafta anvands i manga olika branscher och produkter. Storst mangd finns i farger.
Man kan exponeras for lacknafta bade vid tillverkning och vid lackering med farger.
Avgorande ar om anpassad ventilationen finns. | manga branscher, till exempel tryck-
erier och verkstadsindustri, anvands lacknaftaprodukter fér rengoring av ytor och
maskiner. Arbetsmomenten ar ofta korta och medelexponeringen under dagen blir inte
hog om det finns en ventilation som gor att angorna inte ligger kvar.

En bransch dar det bedémdes finnas behov av att géra matningar for att avgéra hur
exponeringen for lacknafta ligger var bilvardsbranschen. Kemiska produkter som
anvands dar innehaller ofta lacknafta och arbetet med dem sker till stor del manuellt
och nara produkten. Projektet koncentrerades till tva typer av arbete som ar allmant
forekommande, rostskyddsbehandling och rekonditionering.

Matresultaten visar att man vid rostskyddsbehandling som medeltal kan komma upp
200 mg/ms3 om arbetet utfors hela arbetsdagen. Denna halt ligger under dagens
gransvarde pa 300 mg/m3 men 6ver den av SCOEL foreslagna nivan pa 116 mg/mé.
Matningarna gjordes vid arbetsplatser som hade mekanisk ventilation, dock ingen
punktventilation vid bilen. Andningsskydd i form av halvmask med kolfilter
anvandes. Det kan rekommenderas att andningsskydd anvéands vid saval palaggning
av medlet som vid monteringen efterat.

Rekonditionering av bilar gav inte lika hog exponering for lacknafta. Oftast var
medelexponeringen lagre &n 10 mg/ms3, men vid en arbetsplats 24 mg/ms.
Avfettningsmomentet gav hégst exponering, cirka 50 mg/m3, men inte heller detta
ligger nédra gransvardet. De arbetsplatser dar matningar gjordes hade alla mekanisk
ventilation vilket kan ha betydelse for att exponeringen var lag.

Vid en arbetsplats anvéandes en tjarlosare innehallande xylen. Vid detta arbetsmoment
togs ett luftprov med direktvisande analysampull som visade att halten vid det
tillfallet var 100-200 ppm xylen. Detta ska jamfdras med det rekommenderade
korttidsvardet som ar 100 ppm. Xylen ar flyktigare an de vanligast forkommande
lacknaftorna. Matresultatet visar att hoga halter kan uppkomma da man behandlar
bilarna med produkter som innehaller flyktiga 16sningsmedel. Lacknaftor med mer
flyktiga komponenter férekommer, &ven om dessa inte langre &r lika vanliga.

| projektet anvandes analysampuller av fabrikat Drager for bensinkolvaten och for
xylen. | jamforelse med kolrérsprovtagning verkade det som om ampullen for
bensinkolvaten visar for 1agt resultat om det anvands for att representera lacknafta.
Dock har ingen fullstandig jamforelse gjorts. Xylenampullen kan anvéndas for att
undersdka de aromatiska komponenterna i lacknafta forutom att mata xylen.

Andrarisker

| rekonditioneringsarbetet kan man ocksa utsattas for andra risker an exponering for
flyktiga kemikalier. Exempel pa sadana risker ar
— Kontakt med vatten och irriterande kemikalier kan ge irritativt eksem.
— Hantering av fratande kemikalier som kan ge fratskador forekommer
ocksa.
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— Arbetsstéllningarna kan vara olampliga.
— Mekaniska handverktyg anvands som kan ge olampliga vibrationer.

Rekommendationer

1.

Andningsskydd rekommenderas vid rostskyddsbehandling av bilar om inte
sarskilt anpassad processventilation finns, aven vid monteringen efter
palaggningen.

Skyddshandskar bor anvandas vid manuellt arbete med lacknafteinnehallande
produkter.

Vid manuellt arbete med bilvardsprodukter som innehaller flyktiga I6sningsmedel
bor andningsskydd anvandas om inte punktventilation finns.

Handskar bor anvandas vid vatt arbete.
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