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Sammanfattning

Inom traindustrin intraffar manga svara olyckor och branschen ligger hogt i olycksfallsstati-
stiken med manga svara invalidiserande skador, aven dodsolyckor intraffar. Manga olyckor &r
maskinolyckor och beror ofta pa brister i maskiners skyddsutrustning.

Projektet Tillsyn — sagverk ar en del av AV:s langsiktiga strategi som i princip har bestatt av
tre huvuddelar, information till tillverkare/leverantérer och sagverk om gallande regelverk,
marknadskontroll av nylevererad utrustning och inspektion av samtliga sagverk och hyvlerier
med 5 eller fler anstallda. Projektgruppen anser att strategin har varit framgangsrik.

Samverkan och information tillsammans med parterna samt information genom massmedia
har ocksa varit viktiga delar.

De viktigaste externa delarna i projektet har varit foljande:

- Informationsinsatser mot definierade malgrupper

- 400 inspektioner hos arbetsgivare inom sagverks- och hyvleribranschen med mer &n 4 an-
stallda. Samtliga foretag har fatt krav i inspektionsmeddelanden och c:a 110 underréattelser om
forbud eller forbud har utfardats (maj 2010)

- Uppfoljningsbesck med aterkoppling till vidtagna atgarder dar aven olika typer av I6sningar
diskuterats

De externa effekterna har medfort en mycket forbattrad maskinsakerhet, forandrad syn pa
riskerna i branschen och paverkan pa risktagandet bland operatorerna, forbattrade upphand-
lingsrutiner mellan kdpare och tillverkare, dar arbetsmiljoaspekterna diskuteras pa ett tidigt
stadium, sa att CE-méarkningen fungerar som avsett.

Informationsinsatserna har framst riktat sig till parterna inom branschen, SAWTEC (bransch-
forening for tillverkare och leverantorer av sagverksmaskiner) och 6vriga tillverka-
re/leverantorer, regionala skyddsombud, arbetsgivare och lokala skyddsombud. Information
har ocksa natt ut via massmedia, radio, lokal-TV, riks-, lokal- och branschtidningar. Dessa
kontakter har skett innan och kontinuerligt under projektets gang. Dessutom har Arbetsmiljo-
verket varit med vid framtagandet av Skogsindustriernas och Sawtecs broschyr med goda
exempel, som finns tillgdnglig genom Skogsindustrierna och Sawtec.

De viktigaste interna delarna har varit:

- Framtagande av inspektionsunderlag och informationsmaterial,

- Enhetlighet om kravnivan genom en omfattande intern uthildning och saminspektioner bl.a.
via regionala stodinspektorer.

- Aterkommande erfarenhetsutbyte med centrala méten och videométen med de inspektorer
som arbetar i projektet.

Bildspelet som togs fram vid projektets borjan har anvants som inledning vid forstainspek-
tionshesoken. Detta har visat sig ge en god forstaelse for vad vi vill uppna och en insikt i vilka
brister som finns inom branschen.

Genom att man vid de flesta inspektioner utéver krav pa direkta sakbrister ocksa stallt krav pa
riskbeddmning av hela anlaggningarna har arbetsgivarna pa ett praktiskt satt fatt erfarenhet av
att tillampa dessa riskbedémningar. | manga fall har man da ocksa tagit hjalp utifran.
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Vid projekttidens utgang (2009-12-31) pagar arbete med genomforande av atgarder vid en
stor del av de inspekterade foretagen. Eftersom de flesta inspektioner resulterat i omfattande
krav pa atgarder som resulterar i langa atgardstider har endast en mindre del kunnat avslutas.

Under projektets gang har kontinuerliga videomoten hallits och berorda inspektorer har dven
traffats, saminspektioner har ocksa gjorts. Vid dessa sasmmankomster har kravnivaer i kon-
kreta tillampningar och fragor som uppstatt under projektets gang diskuterats. Genom den
I6pande kontakten som hallits upplever projektgruppen att en hog niva av enhetlighet upp-
natts.

Under tiden som tillsynsprojektet "Gamla sagverk” pagatt, har dven nya anlaggningar inspek-
terats samt besok hos svenska maskintillverkare genomforts som ett led i Arbetsmiljéverkets
marknadskontroll.

1 Bakgrund

Sagverk och hyvlerier tillhor svensk basindustri och arbetsskador inom traindustrin ar inget
nytt. Bland de forsta anvisningar/meddelanden som Arbetarskyddsstyrelsen gav ut fanns krav
pa hur maskiner for trabearbetning skulle vara skyddade for att fa saljas. Det finns ocksa
manga rapporter om risker och skador inom branschen som pekar pa de stora arbetsmiljopro-
blem som har funnits och finns. Traindustriarbete har lange legat bland de hogsta i statistik
over olycksfall fran savél Arbetsmiljoverket som AFA, se nedan.

Anmalda arbetsolyckor med franvaro per 1 000 forvarvsarbetan-
de 2004 - 2006.
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Dilagram 1. Olika yrleesgruppsars riskar far allvarliga arbetsoblycksfall for skadedr 2005, min+kwinmor.
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Flerspindliga hyvlar har bidragt med manga invalidiserande skador. Hogra bilden visar pa
ett nyinstallerat yttre skydd pa en flerspindlig hyvel som kan forhindra invalidiserande finger-
skador.

De diskussioner som hallits inom Arbetsmiljoverket angaende bakgrunden till arbetsskadorna
inom sagverk och hyvlerier har visat pa generella brister i utformningen av sagverksutrustning
med avseende pa maskinsakerhet, belastningsergonomi, damm och buller. Dessa brister ar en
foljd av det synsatt som funnits inom branschen sedan manga ar och som gett en allmant sett
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betydligt lagre skyddsniva for sdgverksmaskiner jamfort med maskiner inom 6vrig tillverk-
ningsindustri. Detta har varit fallet d&ven for nylevererad CE-markt utrustning, vilket har lett
till olyckor och tillbud som hade kunnat undvikas om reglerna féljts. Inom branschen har stor
hénsyn tagits till att tra &r ett "levande” material dar driftstérningar latt uppkommer. Man har
vant sig vid att atgarda driftstorningar genom att ga in i anlaggningen utan att anlaggningarna
ar sakert stoppade, for att ta bort felaktigt virke eller ratta till ndgot. Okade krav pa produkti-
vitet och drifttillganglighet har gjort att produktionshastigheter har 6kat och enheterna som
byggs blir ocksa oftast storre an tidigare. Genom den kraftigt 6kade automatiseringen har an-
talet anstéllda kunnat hallas nere vilket innebar att man som operator ofta befinner sig helt
ensam eller langt ifran dvriga personer. Overvakningen vid normal produktion sker till myck-
et stor del via bildskarmar fran kontrollrum.

Bakgrunden till bristerna pa gamla sagverk beror dven pa att maskiner och utrustning i tra-
branschen ofta har lang livslangd. De siljs ibland som begagnade maskiner/maskinlinjer och
monteras sedan upp pa mindre sagverk. Under denna tid "forsvinner” ofta skydd och annan
skyddsutrustning. Maskinerna kopplas sedan in av nagon lokal elfirma som inte alltid har
nddvandig kompetens i hur skyddsutrustning, nédstopp mm. ska vara inkopplade eller kun-
skaper om géllande krav. Anlaggningarna ar manga ganger konstruerade som 6ppna anlagg-
ningar som saknar skyddsbarriarer mot riskomraden. Olyckor som intraffar far ofta allvarliga
konsekvenser med svara skador for de inblandade som f6ljd. De flesta dldre anlaggningar ar
aven daligt utformade ur belastningsergonomisk synpunkt. Manga maskiner monteras upp i
gamla lokaler som inte ar anpassade for verksamheten. Detta ger ocksa problem med buller,
klimat och damm.

Arbetsmiljoverkets strategi for att forbattra arbetsmiljon i sagverk och hyvlerier har varit:
- Information och utbildning, for vissa malgrupper inom branschen, om det nya regel-
verket for maskiner (Maskindirektivet)
- Marknadskontroll av nya maskiner och maskinlinjer
- Inspektion och krav pa befintliga sdgverk och hyvlerier

Arbetsmiljoverket erbjod under aren 2003-2004 en genomgang av aktuellt regelverk avseende
maskiners utférande, enligt Maskindirektivet och tillhérande standarder, i forsta hand for till-
verkare av maskiner till sagverk och hyvlerier. Dessa holls med stod av leverantorsforeningen
Sawtec vid fyra tillfallen i Stockholm och Umed. Som en uppféljning erbjods dven anvandar-
sidan, arbetsgivarna, i samarbete med Skogsindustrierna, motsvarande genomgang, men dessa
genomfordes aldrig pga bristande intresse.

Under aren 2004-2006 var traindustrin ett av 6 stycken verksamhetsprogram (VP) som ut-
gjorde Arbetsmiljoverkets prioriterade verksamhet under dessa ar. | VP Tra 2004-2006 ingick
forutom bl.a. tillsyn av snickerimaskiner, aven ett marknadskontrollprojekt riktat mot sagverk
och hyvlerier.(se AV:s rapport 2008:1, www.av.se/rapporter) Genom detta projekt fokusera-
des pa de krav som galler for tillverkare av nya maskiner for att fa slappa ut produkter pa
marknaden (da AFS 1993:10, nu AFS 2008:3). Vidare ska produkterna uppfylla kraven nar
anvandaren tar en maskin/maskinlinje i drift och sedan galla framgent vid fortsatt anvandning,
genom att anvandaren kontrollerar och underhaller utrustningen (AFS 2006:4). Endast helt
nytillverkade maskiner/maskinlinjer granskades (hdgst 2 ar gamla) i marknadskontrollprojek-
tet. Det framkom tydligt att mycket av utrustning/maskiner i sagverk och hyvlerier inte levde
upp till gallande regelverk avseende maskinsakerhet, och i manga fall ocksa hade brister av-
seende ergonomi, buller och damm.
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For att kunna komma framat i arbetsmiljoarbetet och dven minska risken for skador i sagverk
och hyvlerier &r det viktigt att forst och framst nylevererade maskiner lever upp till géllande
krav, dvs. Maskindirektivet. Krav avseende &ldre maskiner som redan &r i bruk kan stallas
forst nar kraven for nylevererade maskiner ar tydliga. Tillsynsprojektet “gamla sagverk™ avser
det tredje steget i strategin, tillsyn av befintliga sagverk och hyvlerier.

Erfarenheterna fran marknadskontrollprojektet och andra aktiviteter visade att, till skillnad
fran vad som galler inom manga andra branscher, manga av maskintillverkarna ar svenska,
vilket forenklar kommunikation mellan myndighet, anvandare och tillverkare/leverantor.

Tillsynen ska forutom direkta krav &ven inriktas mot att 6ka medvetenheten om sambanden
mellan bristerna och riskerna, dvs. att genomfdra relevanta riskbeddmningar. Ett av syftena
med tillsynen ar saledes att fa till stand ett systematiskt arbetssatt pa arbetsplatserna for hur
man undersoker de operatdrsplatser som finns, med utgangspunkt fran de problemomraden
som beskrivits. Detta ska resultera i konkreta atgarder inom foretagen for att forbattra arbets-
miljon.

Regler

Manga anlaggningar pa sagverk och hyvlerier bestar av en blandning av maskiner och ma-
skinlinjer av olika alder dar maskiner tillverkade fore 1995 omfattas av de tekniska kraven i
bilaga 1 i AFS 2006:4, maskiner tillverkade 1995-2009 omfattas av AFS 1993:10 och maski-
ner tillverkade from 29/12 2009 omfattas av kraven i AFS 2008:3.

For maskiner tillverkade fore den 1 januari 1995 och som omfattas av de tekniska kraven i
bilaga A, AFS 2006:4 Anvandning av arbetsutrustning, ar det arbetsgivaren som ansvarar for
att riskbedémning gjorts for anlaggningen och kraven &r uppfyllda.

Maskiner som slappts ut pa marknaden efter den 1 januari 1995 ska uppfylla kraven i Arbets-
miljoverkets foreskrifter, AFS 1993:10 eller AFS 2008:3, innan de far borja anvandas. Pa
sagverk dr det ofta sa att flera leverantorer/tillverkare av maskiner har levererat maskiner till
en anlédggning. Anléggningen eller anlaggningsdelen ar ofta en maskinlinje sammansatt av ett
antal enskilda maskiner med ett gemensamt styrsystem. Detta innebdr att en del maskiner som
ar avsedda att byggas samman med andra maskiner till en maskinlinje levereras med en 11B-
deklaration (tillverkardeklaration), medan andra maskiner ar CE-mérkta. Ibland levereras hela
maskinlinjen CE-markt och i andra fall star anvandaren (sagverket) for den slutliga CE-
maérkningen av linjen. Den slutliga CE-markningen ska omfatta samtliga risker.

2 Inriktning och mal
Externt:
Effektmal:
e Arbetsgivarna ska uppna en storre forstaelse for sambandet mellan att systematiskt ar-

beta med att undanrdja risker och att detta pa ett positivt satt paverkar foretaget sa att
antalet tillbud och olyckor minskar samt att drifttillgdngligheten kan 6kas.
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Projektmal:

e Arbetsgivarna ska ha infort rutiner for hur man systematiskt ska arbeta med att identi-
fiera och atgarda risker.

e Arbetsgivarna ska genomfora atgarder som minskar riskerna for olyckor och ohalsa.

e Bra inkopsrutiner och att dven leverantor/tillverkare ska ha god kd&nnedom om vilka
krav som géller nér en ny maskin eller utrustning upphandlas.

Internt:

Effektmal:

e Arbetsmiljoverket ska fa en 6kad samsyn vid vara inspektioner av branschen. Fram-
tagna checklistor och kravformuleringar i enlighet med dessa ska ange en miniminiva
pa kraven som alla inom AV kanner till.

Projektmal:
e Upprétta stddmaterial i form av checklistor.
e Testa checklistorna vid ett antal pilotinspektioner.

e Projektgruppen informerar berdrda inspektdrer pa distrikten om det framtagna mate-
rialet och gar igenom det i samband med en inspektion.

e Inspektera samtliga sagverk med 5 anstallda eller fler under 2008-2009. Skapa enhet-
lig kravniva, sa att hela branschen férandras samtidigt och alla foretag har samma for-
utséttningar for konkurrensneutralitet.

3 Forutsattningar och avgransningar

Tillsynen avgransas till sagverk och hyvleri (SNI 20101 och 20102). Foretag som inte bestkts
i marknadskontrollprojektet prioriteras. Totalt ar ca 400 arbetsstallen besokta.

Foretag med farre an 5 anstallda har lamnats utanfor projektet. Det forekommer ocksa att fo-
retag med andra verksamheter som t.ex. pelletstillverkare &r registrerade med de aktuella nér-
ingsgrenskoderna, dessa har ocksa undantagits. Bade famansforetag och pelletstillverkare
omfattas givetvis ocksa av relevanta krav, men ingar inte i detta projekt.

Flerspindliga hyvlar pa foretag som inte omfattas av projektet kommer att inspekteras i pro-
jektet "CNC-maskiner och flerspindliga hyvlar” som ska genomféras under 2010-2011, t.ex.
hos dorr- och fonstertillverkare och andra snickerier.
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For att genomfora projektet har vi haft féljande projektorganisation:

Projektagare:
Hakan Olsson. avd. chef IS

i

A 4

Projektledare:
Lars Gerdén, inspektdr INU

Joel Persson, inspektér ISV

Projektledare fr.o.m. dec. 2008, regional stédperson IN

Projektledare och regional stddperson IS t.0.m. nov. 2008

A 4

Projektgrupp:

Eva-Karin Klenell-Hatschek,

Lars Nord, inspektor ISV, fr.o.m nov. 2008, regional stédperson IS
Nils Tyreskog, inspektdr IMS, regional stédperson IM
Gun Fridfeldt, enheten for teknik och marknadskontroll

ergonom

Frida Lindmark. enheten for teknik och marknadskontroll

A 4

Samordnare pa distrikten:
Bernard Carlsson, INL
Anders Olsson, INH

Mats Ekengren, INF

Hans Karlsson, IMO
Fredrik Eriksson, IML
Weimar Emanuelsson, ISG
Per Blomqvist, ISM

Y

Totalt har ett 25-tal inspektérer
deltagit i projektet samt personal
fran informationsenheten.

Inspektionsbesok vid Mala Sagverk
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5 Tidplan

Underlaget till projektet togs fram under 2007. Projektgruppen tog fram material till en ”ma-
terialmapp” till inspektdrerna som hjalp vid inspektionerna. Inspektionerna startade i januari
2008 och samtliga arbetsstallen skulle vara besokta minst tva ganger, en forstainspektion och
ett uppfoljningsbesok, inom projekttiden, dvs. fore 31/12 2009.

Tidsramen har inte helt kunnat hallas p g a neddragningar/andringar i var organisation, till
exempel har nagra inspektdrer som fran borjan varit med, slutat under projekttiden. Den kraf-
tiga lagkonjunktur som intraffade under andra halften av 2008 har ocksa paverkat projektet.
Bland annat har AV uppvaktats av branschen (Skogsindustrierna och Traindustrins Arbetsmil-
jokommitté) som argumenterat for langre atgardstider. Utifran denna diskussion, som fordes
med AV:s ledning, samt "Regler for inspektion”, utformades sedan ett prioriteringsdokument
som lade grunden till hur sluttider fér genomférandet av inspektionskrav har bestamts.

| prioriteringsdokumentet, preciseras tre grupper av krav:
- Maskinsékerhetskrav pa flerspindliga hyvlar, atgardstid hogst 6 manader efter upp-
féljningsbesok
- Maskinsékerhetskrav (férutom flerspindliga hyvlar), buller- och ergonomikrav, total
atgardstid 2-3 ar fran det att inspektionsmeddelandet erhallits
- SAM-krav, total atgardstid 1 ar

6 Inspektioner — metodik och genomférande
Metodik vid inspektionerna

Innan projektet startades togs checklistor fram utifran:

- var, nar och hur olyckor pa sagverk intraffar

- erfarenheter bade fran branschen och annan tillverkningsindustri

- vad sager standarder harmoniserade mot maskindirektivet

- vilka krav finns i AFS 2006:4, Anvandning av arbetsutrustning, bilaga A
Utover checklistor for de vanligaste maskinerna inom sagverk och hyvlerier togs ocksa fram
checklistor for omradena ergonomi, buller, kontrollrum, ventilation och SAM.

Checklistor och gemensamma fraser har utgjort en grund for att kraven ska bli likvérdiga.
Detta material och andra stdddokument har sammanstallts i en inspektérsparm/mapp och har
varit ett viktigt stdd i genomforandet av inspektioner och uppfoljningsbesok (se bilaga 1-2).
Dessa dokument har testats vid projektets bérjan genom pilotinspektioner. | inledningen ar-
rangerades ocksa informations-/utbildningsdagar for samtliga distrikt.

Ett aviseringsbrev har sénts till arbetsgivarna och skyddsombuden. Inspektionerna har inletts
med att syftet med besoket har klargjorts, foretaget har presenterat sin verksamhet och en dis-
kussion om foretagets systematiska arbetsmiljoarbete har genomforts. Betydelsen av en aktu-
ell, konkret och relevant riskbedémning har poéngterats samt vikten av att vara insatt i och
folja de regler som galler. Ett omfattande bildspel med exempel pa riskbedomningar har pre-
senterats vilket klargjort kravnivan. Informationsmaterial med ahérarkopior, ADI-broschyrer,
m.m. har delats ut till arbetsgivare och skyddsombud. Dérefter har en inspektion, tillsammans
med arbetsgivarrepresentant och skyddsombud, av den faktiska arbetsmiljon i produktionen
genomforts - ofta med kortare samtal med olika operatorer. Exempel pa brister har pekats ut
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for olika produktionsomraden, sasom avsaknad av yttre barriarskydd, fallrisker, risker med
transportorer, ingreppsrisker i kugghjul och remdrifter, m.m. Ofta har bristerna fotograferats
och tagits upp vid sammanfattningen av inspektionen. Da har konstaterade brister och de krav
som kommer att stallas ssmmanfattats. Foretaget har ocksa delgetts rad om hur de kan ta hjalp
for att komma igang med atgarderna. Foretaget har sedan fatt ett skriftligt inspektionsmedde-
lande med krav pa atgarder. Svarstiderna har angetts i inspektionsmeddelandet. Foretagets
svar har bedomts av inspektoren och uppfoljningsbesok har planerats.

Uppféljning av inspektionerna har genomforts med flera uppféljningsbesok utifran de omfat-
tande atgarder som har/kommer att vidtas och att atgardstiderna ar langa. Vid besoken har en
aterkoppling pa atgarderna utforts, goda exempel har presenterats vilket ocksa ar i enlighet
med branschens 6nskan om att foretagen ska fa en kontinuerlig aterkoppling pa atgarderna.
For uppfoljningsbesdken finns ett bildspel dar AV aterkopplar kring projektet, och diskuterar
foretagets framtida systematiska arbetsmiljoarbete. Viktiga faktorer i detta ar riskbedémning
av den egna arbetsmiljon utifran gallande kravniva, upphandlingsrutiner, atgardande av stor-
ningar, m.m.

I samband med uppfdljningsbesoken och aterrapportering till distriktets Td, har ocksa fragan
om sanktioner, som forelaggande och forbud, diskuterats utifran prioriteringsdokumentet.

Under tiden som tillsynsprojektet "Gamla sagverk” pagatt, har dven nya anlaggningar inspek-

terats samt besok hos svenska maskintillverkare genomforts som ett led i Arbetsmiljéverkets
marknadskontroll.

7 Resultat

| projektet har cirka 400 arbetsstéallen besokts och 3000 krav stéllts (se bild nedan be-
sok/distrikt och fordelning av krav).

Antal besdkta arbetsstéllen per distrikt 2008-2009

Orebro ] 42

Vo) ] 114

Umed

Stockholm | 47
Malmo ] 23

Luled 20
Linkdping ] 1

Harnésand ] 32

192)

Goteborg

Falun ] 48

0 20 40 60 80 100 120
Antal besok




13 (34)

Kravfordelning

O Maskiner/Teknik
BFysikaliska/Yrkeshygien

OErgonomi

ORiskbeddmningKunskaper/Rutiner

Samverkan med parterna har gett en god forankring av mal och syften. Ett exempel ar den
broschyr som Skogsindustrierna tillsammans med branschorganisationen Sawtec tagit fram
som en direkt foljd av de kravnivaer vi har fastlagt i vara checklistor och genom hanvisning
till standarder under Maskindirektivet. (http://www.sawtec.org/pic/exempelsamling.pdf).

Statistiken for 2008 och 2009 visar pa en viss minskning av olyckorna men statistiken &r annu
sa lange preliminar. Konjunktur och varierande sysselsattning under perioden paverkar ocksa
statistiken.

Antalet presskontakter har varit stort. Projektgruppen uppskattar det till 1300 stycken. Detta
har hjélpt oss att sprida information om projektet (se exempel nedan och bilagor 3-6).

Sakert pa Setras sagverk i Mala

2010-05-06 NTT

Efter allvarliga tilloud och med férolyckade medarbetare satsar Setra nu stort pa sakerheten i sina anlagg-
ningar. Forst ut i satsningen ar sagverket i Mald som genomfort ett stort projekt med inbyggnad av ma-
skinlinjer och ett utbildningsprogram. Projektet har kostat éver tre miljoner kronor, och det arbete som
gjorts ar omfattande, avancerat men inte krangligt - och det fungerar.

8 Fortsatt arbete i projektet

Projektet stracker sig Over 2008 och 2009. Inspektionerna kommer dock inte att vara slutférda
vid projektslutet, utan atgardstiderna kommer att fortsatta till 2012 for en del foretag. Det ar
darfor viktigt att berdrda distrikt fortsatter med sina uppfoljningar till dess samtliga foretag
slutfort sina krav. Projektet forutsatter att foretagen sjalva fortsatter det interna arbetet, arbetet
ar ju inte avslutat i och med att kraven fran projektet uppfyllts, utan fortsatter med foretagens
eget skyddsarbete.

Marknadskontroll &r en forutsattning for att kontrollera att Maskindirektivets (AFS 2008:3)
krav uppfylls av tillverkarna av sagverksmaskiner. Vid nyleverans av maskiner/maskinlinjer
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ar det viktigt dels att arbetsgivarna har kunskap vid upphandlingen men ocksa att Arbetsmil-
joverket foljer upp att nytillverkad utrustning uppfyller kraven. Marknadskontroll &r en upp-
gift for AV och kommer att fortsatta vara aktuellt vid kommande inspektioner fran AV.

9 Reflektioner, erfarenheter och slutsatser

AV:s strategi for branschen, att tydliggora den kravniva som galler for branschen via informa-
tion till parterna och leverantorerna, marknadskontroll 2006-2007 och under 2008-2009 in-
spektion av 400 foretag har visat sig vara framgangsrik. Generellt sett har alla aktorer varit
intresserade och positiva till AV:s insatser. AV:s nedskarningar 2006 har dock paverkat pro-
jektet negativt genom att det férsenat genomfoérandet och att gruppen inspektorer som varit
delaktiga har forandrats mycket.

Projektet har haft goda effekter betraffande branschens acceptans av kravnivan avseende ma-

skinsakerhet, risktagande och synen pa risker inom branschen. Den utveckling som branschen
har genomgatt de senaste 25 aren, fran personalintensiv produktion till automatiserad process-
industri och darmed forandrade skyddskoncept har accepterats. Det har ocksa under projektets
gang kommit fram att en del av sagverkens kunder staller krav som stammer val 6verens med

vart regelverk avseende sagverkens arbetsmiljo.

Exempel pa atgarder/ombyggnader finns i bildbilagan.

Projektet har paverkat branschen forutom foretagen, aven tillverkare, konsulter och maskinle-
verantorer. Ledningsgruppen inom AV har tagit stéllning till ett prioriteringsdokument som
har varit vagledande for atgardstiderna. Det ar av intresse att fa en aterkoppling fran dessa
aktOrer som ocksa paverkat/paverkats av projektet, och som i framtiden ar ett viktigt stod i
foretagens fortsatta arbete. Utvardering gentemot arbetsgivare och skyddsombud planerar
projektgruppen att genomféra med en enkat.

Erfarenheter fran projektet som projektgruppen sarskilt vill kommentera och framhalla:

- Det bildspel som utarbetats med viktig végledande information till arbetsgivare, skyddsom-
bud, operatorer, inkopare, underhallspersonal, m.fl. har hjalpt foretagen att komma igang
med arbetet. (Bildspelet tog upp arbetsskadestatistik, de regler som galler, exempel pa olycks-
samband, riskerna i branschen, exempel pa hur olika sékerhetslosningar kan tillampas i sag-
verken och hyvlerierna) Inspektorerna i projektet har varit positiva till att anvanda bildspelet
vid inspektion for att visa exempel pa kravnivaer. Foretagen har kunnat kéanna igen sig och
med hjalp av bilder som illustrerar "fore — efter”, fatt insikt om kravnivan. Bildspelet har varit
en tydlig och bra hjalp i inledningsskedet av inspektionerna. Det har &ven anvants vid kontak-
ter med tillverkare/leverantorer for att ge samma information som arbetsgivarna fatt. Bilderna
har pa ett latt och tydligt satt preciserat var riskbedémningar for branschen ska landa.

- Vi har regelbundet haft kontakt mellan distriktens kontaktpersoner och projektgruppen ge-
nom videokonferenser var eller varannan manad, vilket har varit ett bra stod och en viktig del
for att kontinuerligt utbyta erfarenheter, diskutera problem och godtagbara eller inte godtag-
bara l6sningar.

- AV har pekat pa vikten av arbetsgivarnas kunskaper infor upphandling vid nyinvesteringar
(t.ex. lank till IVF:s guide). Projektgruppen anser att brister avseende sakerhet i stor utstrack-
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ning berott pa otillrackliga kunskaper om vad som kravs vid upphandling. Féretagen har ge-
nerellt sett haft otillrackliga kunskaper om gallande regler och man har haft otillrackliga upp-
handlingsrutiner. Féretagen har ofta forlitat sig pa att tillverkare/leverantor har salt utrustning
som uppfyllt gallande krav. Diskussioner vid inspektionerna om vikten av kunskaper vid upp-
handling samt rekommendationer om material har mottagits pa ett positivt sétt och gett forut-
sattningar for forbattringar i foretagens ledningssystem.

- De cirka 20 checklistor som har utarbetats (exempel bilaga 1) som tillsynsstod vid inspek-
tionerna, har gatts igenom och anvants vid centrala och regionala projektgenomgangar och
saminspektioner. Projektgruppen anser att checklistorna tillsammans med bildspelet har varit
en forutséttning for samsynen inom verket i projektet. Checklistorna har vasentligt bidragit till
att kravnivan ar enhetlig inom verket, oberoende av storlek pa foretag eller geografiskt lage.
De har dven tydliggjort for arbetsgivare, skyddsombud, tillverkare/leverantdrer och parterna
vilken kravniva som galler och att likartade krav stalls pa samtliga berérda. Checklistorna har
tagits fram under forberedelserna i projektet och har diskuterats grundligt inom projektgrup-
pen och med kontaktpersonerna. De har &ven granskats av jurister. Till checklistorna har ock-
sa frasbibliotek med exempel pa bristbeskrivning, kravformuleringar och hanvisningar tagits
fram pa samma satt.

- De exempel pa nya sékerhetslosningar som leverantérer, konsulter, automationsforetag, m.fl.
i samband med projektet tagit fram specifikt for sagverksbranschen, har kontinuerligt presen-
terats for projektets inspektorer. Denna information har sedan varit en vardefull information
till arbetsgivarna vid uppféljningsbesoken. Projektet har fatt aktorerna att ta fram nya och
tillampade I6sningar for sagverk och hyvlerier som inte har funnits innan. Projektgruppen
anser att projektet har varit en katalysator for att starta en utveckling av produktionsvanliga
och produktionseffektiva ldsningar och att denna utveckling kommer att fortsatta. Det har gett
exempel pa var arbetsgivarna kan fa hjalp med riskbedémningar och atgarder.

- Projektgruppen erfar att de barriarskydd runt maskinlinjerna som AV har stéllt krav pa har
lett till att de standigt aterkommande och kostsamma driftstorningar med behov av manuella
ingrepp i riskomraden som sagverken ofta lider av, har blivit tydliga. Féretagen har blivit
medvetna om alla sina driftstorningar och man har i manga fall tvingats analysera och atgarda
orsakerna till stdrningarna, vilket ofta har lett till en 6kad tillganglighet och produktion.

- Projektgruppen har uppmuntrat dokumentation med bilder, vilket har anvénts vid inspektio-
ner och uppféljningsbesok. I inspektionsmeddelandena har bilderna anvants for att tydliggora
de brister som utpekats vid inspektionen, sprida kunskap till kontaktpersonerna och underlat-
tat kommunikationen med arbetsgivarna om goda exempel. Det har ocksa varit en utmarkt
kélla vid diskussioner med tillverkare och leverantorer. Dér bilder har anvants i inspektions-
meddelanden och bildspel har vi varit mana om att folja datainspektionens regler.

- Projektgruppen har besokt ett antal tillverkare av sdgverksmaskiner i samband med tillsyns-
projektet for att klargora regelverket och gallande kravnivaer for sagverksbranschen. Manga
tillverkare har AV redan haft kontakt med under Marknadskontrollprojektet for sagverk. Vid
besoken har bildspel, checklistor och exempel fran tillsynen visats. Sverige har ett stort antal
tillverkare av sagverksmaskiner och anlaggningar och dessa har ocksa mycket kunskap och
erfarenhet. Det &r av vikt att képare och séljare ar val inforstadda med att utrustning som
séljs/kops alltid som ett minimum ska uppfylla Arbetsmiljoverkets krav nar den tas i bruk.
Kraven omfattar inte bara maskinsékerhet utan inbegriper t.ex. dven ergonomi, luftkvalitet,
klimat. Om en maskin/maskinlinje levereras med CE-marke ska den enligt regelverket vara
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fardig att ta i bruk och ansvaret for utférandet vilar da pa tillverkaren och leverantéren. Om en
maskin/maskinlinje levereras med en forsakran for inbyggnad (11B) sa maste den fardigstéllas
av nagon aktor innan den far tas i bruk. Arbetsgivaren ansvarar da for fardigstallandet anting-
en genom att sjalv ha kunskap for att gora detta eller genom att tjansten kops in. Vid besoken
hos tillverkare har vi ocksa hanvisat till bland annat inkopsguiden fran IVF/Swerea, for att
kopare och saljare ska ha en gemensam plattform.

- Besoken hos tillverkare har varit uppskattade bl.a. eftersom vi vid besdken dven har haft
diskussioner kring konkreta fall. I och med projektet har efterfragan pa skydd och skyddsan-
ordningar for kompletteringar pa sdgverk och hyvlerier 6kat. Aven efterfragan pa konsulter
och andra aktérer som kan genomfora relevanta riskbedémningar och aven genomféra erfor-
derliga atgéarder har okat s att det ibland har uppstatt vantetider. Atgardstiderna har darmed
behovt forlangas i vissa fall och projektet kommer att fortsatta trots att projekttiden egentligen
ar slut, vissa fram till 2012 uppskattningsvis.

- Forutom kontakt direkt med tillverkare har vi dven haft kontakt med Sawtec som &r en
branschorganisation med ca 20 medlemsforetag som séaljer sagverksutrustning. Vi har deltagit
i massan Tra & Teknik i Goteborg. Vi har under hela projektets gang haft kontakt med parter-
na Skogsindustrierna och GS Facket for skogs-, tré- och grafisk bransch och informerat om
projektet.

- Ett prioriteringsdokument har utarbetats som vagledning for atgardstider och som végled-
ning for nar forelaggande och forbud ska anvéndas, baserat pa vara interna foreskrifter "Reg-
ler for inspektion”. Under projektets gang framkom behovet av riktlinjer avseende atgardsti-
der for att alla inspekterade foretag skulle behandlas pa ett likartat satt. Trots alla forberedel-
ser med olika underlag, checklistor, videométen osv. behdvdes alltsa en uttalad samsyn om
vilka atgardstider som var godtagbara i uppféljningsfasen. Detta beror dels pa att projektet
resulterade i mycket stora genomgripande och kostbara férandringar som, i forhallande till
andra branscher, kraver langa atgardstider, dels pa att att lagkonjunkturen paverkade tillverk-
ningsindustrin mycket. Skogsindustrierna och Traindustrins arbetsmiljokommitte (TAK) upp-
vaktade AV:s ledning for en diskussion om atgardstiderna. Detta ledde till att ledningsgrup-
pen och projektgruppen tog fram prioriteringsdokumentet som lagger fast prioriteringar och
atgardstider.

- Det har funnits behov av ett styrsystemsdokument under projekttiden. Forst har det material
som finns i projektet ”Sakra stopp” anvants. Vid starten av projektet ”Sékra stopp” fanns inte
forutsattningar for att tillampa det pa sagverk och hyvlerier. Men allt eftersom sagverkstill-
synsprojektet fortskridit och kommit in i uppféljningsfasen har fragan om inkoppling av
skydd och skyddsanordningar i ett styrsystem och kravnivaer for dessa aktualiserats. Férutom
att det a&r mojligt att hanvisa till materialet i ”Sékra stopp”, har darfor projektgruppen med
stod av styrsystemsexperter fran AV och Elsékerhetsverket tagit fram ett 6versiktligt styrdo-
kument for styrsystem. Materialet fran projektet "Sékra stopp™ ar val lampat att dverlamna till
arbetsgivarna.

- Ytterligare ett bildspel har tagits fram som kan anvandas vid uppfoljningsinspektioner inne-
hallande exempel pa viktiga framgangsfaktorer t.ex. riskbedéomning, upphandling, goda ex-
empel, aterkoppling av projektet, m.m. Det ska hjalpa inspekttrerna att peka pa vikten av att
foretagen gor riskbedomningar och atgarder i sitt fortsatta arbetsmiljoarbete.
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- Pressmeddelande skickades ut i samband med projektstart och dven vid ett senare tillfalle
under projekttiden. Pressmeddelanden och massmedial uppmarksamhet har bidragit till att
sprida kunskap om projektet inom branschen och &ven till andra branscher. Presskontakterna
har varit manga och har ocksa hjalpt till i arbetet. Kénnedom om projektet via massmedia har
t.ex. varit till hjalp for foretagen infor inspektioner. Foretag som varit tidigt ute med genomfo-
rande av atgarder har presenterats i massmedia som goda exempel, visat pa mojligheter och
darmed fungerat som draghjalp i projektet.

- Det har framkommit vid inspektionsbesoken att det &r vanligt att nya maskiner och maskin-
linjer som byggs pa plats och som ska CE-markas, tas i drift av anvandarens personal innan
CE-maérkningen fardigstallts. Bade tillverkare, leverantorer och anvéandare blandar ihop CE-
maérkningen med tidpunkten for det kontraktsmassiga 6verlamnandet av maski-
nen/maskinlinjen. Enligt AFS 2006:4, 7 8, ar det inte tillatet att anvanda en maskin om den
inte uppfyller gallande krav. Innan maskinen tas i drift for sin avsedda anvandning far endast
tillverkarens personal anvanda en maskin som inte ar CE-markt, och da galler kraven i AFS
2006:4 Anvandning av arbetsutrustning for tillverkarens personal. En maskin anses som tagen
i drift da antingen maskinen borjar anvandas av anvandarens personal eller nar maskinen bor-
jar anvandas for sin avsedda anvandning, vilket normalt ar att producera en produkt. Dvs en
maskin ska ofta CE-maérkas langt innan den anses fardig for det kontraktsmassiga 6verlam-
nande. Overlamnandet &r ofta kopplat till vissa krav pa att den uppnatt en specificerad pro-
duktionskapacitet etc. Overlamnandet &r en ekonomisk transaktion mellan séljare och kopare
som alltsé inte berdr tillverkarens ansvar for en saker maskin och CE-markningen. Att en ma-
skin kan behova foréndras efter det att den tagits i drift, p g a modifieringar under inkérning,
innebar att den tekniska dokumentationen till maskinen ska kompletteras pa motsvarande satt.
Maskinen/maskinlinjen ska uppfylla kraven i AFS 2008:3 Maskiner nar den tas i drift och
CE-marks. Att slappa ut en maskin pa marknaden eller ta en egentillverkad maskin i drift utan
att CE-marka den bryter mot den straffsanktionerade bestdmmelsen i AFS 2008:3, 6 8 d).

Hénvisningar:

www.av.se/teman/maskiner/
www.av.se/teman/travaruindustri/maskiner/
www.sawtec.org/pic/exempelsamling.pdf
www.skogsindustrierna.se
http://www.ivf.se/ivfTemplates/WorkAreaDescription 320.aspx
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Bilaga 1

Checklista Kantverk, 200s-01-16

AFS 2006:4 déar ej annat anges ANM. Hanvisning till bilaga A galler
inte CE-mérkta maskiner.
CE-markta maskiner hanteras enligt sarskild rutin

Punkt | Kontrollfraga Ja | Nej | Anmarkning

1. | Ar maskinen placerad bakom for-
reglade eller fasta avskarmnings-
skydd sa att det inte gar att komma i
kontakt med farlig/rorlig del under
drift.

8 § bil. A pkt 2.13

2. | Har maskinen forreglade luckor och
andra skydd som gor att det ar
omdjligt att komma i kontakt med
rorliga delar.

8 § hil. A pkt 2.13

3. | Ar operatorsplatsen inbyggd i ett
kontrollrum.
AFS 2000:42 8§10

4. | Ar passagen ner till virkeselevato-
rerna forreglad med grind eller
ljusbom eller annan teknisk 16sning
sd att operatoren eller annan person
inte kan komma ut pa elevatorn nar
den &r in drift

8 8 bil. A pkt 2.13 och 2.24

5. | Finns tydligt utmérkta arbetsbrytare
som fungerar sa att varje ingrepp i
maskinen som t.ex. vid byte av
klingor all energi ar frankopplad sa
att det inte finns nagon risk for att
maskinen gor nagon farlig rorelse.
11 § bil. B pkt. 2.1

6. Finns trappor och plattformar sa att
byte av klingor kan utforas pa ett
ergonomiskt tillfredstallande satt.

AFS 1998:1 2§

7. | Ar belysningen tillracklig och pla-
cerad sa att service och underhall
kan utforas pa ett sakert satt

8 § bil. A pkt 2.18




Bilaga 2

De olika driftsitten av flerspindlig hyvel vid instillning och produktion

Start postning
Luclor/sloydd lean vara dppna.
Endasgt veddve startar

Start produktion
Luclor/slordd maste
wvara stingda for att
kira

-

Produktionslige
Hrywealn i driftlize.
Verltve louttrar och matning gar

Firaglad lncla/slordd z3r inte att bppna

Dennz vig
far det inte
£3 att ldbra
madrinan

t }

Stopplige

For att kunna Sppna madsinens ludea/doydd
mastemadrinen stoppas och ludeor zar inbe att
oppna frdn all rérelse soppat.

Postnings/Instillningslige

Verldyeen luttrama mterar
Matninzenlan kéras med hilldon

Forrzglad luela'slordd Hll lvvaln oppen

Hyveln stoppad

Allavaddve ochmatning sirstilla

Dzt 3rzndast Fan datta ldzz som man aterlan
o1z il postmings instliningslize

il

Flerspindlig hyvel md skyddet uppféllt for instélining av hyveln.

07111
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nsdag 20 januan 201

Sakerhetsgrindar inte pa
plats vid olycka

Olyckan vid sigverket i Ostavall skulle inte behévt hinda.
Sdkerhetsgrindar fanns, men var inte monterade.

— Det hér far absolut inte hiinda igen, sédger Lars Persson, lokal
fackklubbsordférande.

En utskrift frin nwt.se.

Moelven svarar
Arbetsmiljoverket

KARLSKOGA: Planerar stora investeringar for hogre sékerhet

Arbetsmiljoverkets Orebroregion genomforde i maj forra &ret en
inspektion pa Moelven Valdsens sigverk i Karlskoga, och den
foljdes upp med ett besék i september i &r. Nu har
sdgverksledningen redogjort for vad som gjorts och vilka atgarder
som ska vidtas for att héja sdkerhetsnivan,
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Fran arbetarskydd.se

artiklarna i sin helhat hittar du pa webben

Fyra sagar hotas
av miljonvite

cAGVERK Arbetsmiljoverket
fortsatter sin specialgranskning
av sigverken. Nu drammer
man till med hoga viten mot
tre Norrlandssigar. Foretagens
protester mot att tiden ir for
knapp hjilper inte.

Sigarna i Savar, Rundvik, Ka-
ge och Brattby hotas av goo000
kronor i vite var om de inte
forbittrar sikerheten. Alla
har inspekte- S
rats av Arbets- \y
miljoverket,
som en del av
myndighetens
granskning av
Jandets sag-
verk.

Skogsindu- >
strierna pro-  Sakerheten pa sig
testerade tidi- verk kritiseras.
gare i ir mot
Arbetsmiljoverkets granskning
av shgverken, dir myndigheten
ger foretagen tva ar pa sig atl
atgirda bristerna - i undantags
fall tre ar. Tiden ar alldeles for
kort, menar arbetsgivarorga-

nisationen. Agarna till de tre
A o 2 o aktuella Norrlandssigarna har
tgardstiderna star fast =i
sig att Atgirda felen, men fatt
. . 55 avslag av Arbetsmiljoverket.
sagverken farovanligtlang o & S ) .
tid pé sigatt dtgarda brister] Sagverk far kritik fér brister i miljoarbete:
arbetsmiljon. Det sdgeransva-
riga pa Arbetsmiljoverket och 2008-11-25
hanvisartill att dtgdrdstiderna Arbetsmiljoverket beslutade sig fér att beséka féretaget for en
inom andra branscher oftast ar inspektion efter tvd anmiiningar om arbetsplatsolyckor.

mycket kortare.

1

Uppdelning ger
sakrare kaplinje

| somras invigde SCA Timber en helt ny kaplinje vid sitt
sagverk i Tunadal, Det &r Forslunds Maskin | Skellefted
som har haft uppdraget att bygga linjen.

B

Den ena den 15 augusti i 4r dd en arbetstagare fick spetsen av ett
armeringsjdrn i 6gat och den andra den 3 september dé en
arbetstagare fick brdder som varit i spinn mot sitt brbst. Vid bida
tillfdllena fick arbetstagarna bestka sjukvirden, skriver Norra Skir

Totalt c:a 1300 medieexponeringar
fran projektstart till feb 2010
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*Vi jobbar intensivt med att hija vart
sig. Rundvridaren som Borje

de”, siger shgverks

ofen Borje Fislistram ph Sivars

Flillstrom sthr vid skyddas av grindar.

Farligast jobba
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EKONOMI 7

inom traindustrin

Triiindustriarbete hiller still-

~Det dir inve litx atwe lyfta en hel
b-m:scb.mmnulrvipl:ialﬂ
giradet, siger Lars Gerdén, inspek-
tor och projektiedare vid Arbetsmil-
En hand i minaden kan raddas

omdeflerspindliga hyvlarna forses
medbu'm:skydd berdttar han.
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Har &r de farligaste jobben

For miin: For kvinnor:

1. Gruv-, berg-. stenarbete. 1. Tréindustriarbete.

2. Jordbruk, skogsarbete. 2. Polis.

3. Trdindustriarbete. Yrkeslomare.

4. Pols. 4. Jordbruk, skogsarbete.

5. Sakerhetspersonal. 5. Mawaliarbete.
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Alla anstillda pa sdgverket maste ta ett sikerhetskérkort,
Pa en kurs far de fatt lara sig om foreskrifter och regler,
vilka risker som finns, hur skydden ska anvindas, vilka
tilltraden som giller och vilka Atgirder som ska vidtas

innan en maskin startas.

Siemens Automationsnytt

1]201¢C

rassd mycker, men enskilds handel-
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tar tjiinstemiin i privat sektor. Den
lingsiktiga tendensen ar atr sjuk-
frinvaron minskar. Det visar sig

sedan fem




Nyttinfrarott skydds_nét

Riskfylid arbetsmilji. En av de
aretiSverige. | Knired stannar dent

Knared visar vagen
sikrare sagverk

22 (34)

mmmtpl mslgwt &mmwmmhmmmwm
‘om man ndrmar sig, tack vare infrarBd teknik.
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En asynlig stranga sig for hitta risker pa att & aile att
skiiid av infrardda stra-  och brister. Sikerheten har ,, Dethirgirvi Systemet har varit i drift se-
lar gdr o e “'ml s ut efterhand. Malet 3t att bii
avaruindustrin. ar
tillettavlandetssBk- hor il landets fariigastear. Do helt Girdig till semestern
raste Familje- betsplatser. HAKANM MARTENSSON 2011
firman miljon- — Vi har varit forskonade
belopp pAattminime-  Vid knappt gorden stbrstaolyckstisken  frn svira olyckor. Det som
ra risken fir olyckor: ett drsenare holl inspekit-  pa ett sigverk. Kndredssd- hint har berott pa slarv.
] rerna pd att tappa hakan. I genharkapslatsinsinaien Mennuska maninte kunna
—Detar som en mycket positiv rapport skéld av infrardtt  slarva, ens om man vill, s3-
kommer hit for att titta. Nu sic:iverdeaﬂ'[vi)ﬁd:sten ljus. Atta ljusbommar spiir-  ger Bengt Strid.
har vi satt ribban. Inte ens Mwﬂmﬁm- rar av stockintaget utom- uyg:rmmsagﬂlw
visstevar gare sett i branschen”, som hus, och fler ska fBljainne i  Arbetet har redan fic en
den skulle ligga. sikerhetsnivan “lite  hyvieriet och rdsortering-  positivbi ar nmrnnl-llka.nuﬂ:mr
Hikan Mirtensson, som  Lingre dndeflestagbrinom en effektivare dn for et ir se- - Vi tror att det ska ge en
tillsammans med sin bror in". — Du kommer inte ige- dan produktionsvinst i langden.
Ingemar driver sigverket - Jag trodde inte jag liste  mom, hur du dn g6r. Maski- - Vi 4r tvungna att ritta  Men det hir gbr vi for att
har skal r3tt Vidrenliten firmaoch  nen stannar om till alla fel. Smasaker som vi 1
att vara stolt. Nar gor detta vid sidan av det forklarar Hikan Mar- i kunde fixa med till-
miljpverket kom paibesoki  ordinarie arbetet, siger Hi- tensson nirhan leder HPpa  Filliga I6sningar under drift
december forra dret behov- kan en rundtur | anldggningen.  mdste vi nu ta itu med or-
de inspelabrerna inte an-  Oskyddade maskinerut- - Du hade kunnat bygga  dentligt. Det bar gett myck- e peprim A 4
: ett staket, men det gbr un- et fimre stopp. i
mycket svirare.
Nu har hjuliastaren en
knapp som foraren tiycker | S&gverk farlig arbetsplats
pa for att passera. a um sr det nstan tre ganger hb-
-ﬂh“’g:?ﬂm - | gre risk att drabbas av en arbetsolycka En
sig att det aﬁwﬁfjﬁﬂ: for branscher. Drygt 30 olyckor per 3¢ leder till
i il
ﬁﬂﬂﬂm dﬂum'ﬂ’ maskiner drar till sig flest
stigt att inte atgirda det
wvirsta Hir kan ju allmin- KALLA AREE TIME jOVEREET
heten komma in.
Tekniken Srenkel, men har Dryga miljonen stoclar om dret
inte anvants pi ett ] cirka 24 D00 kubikmeter tré-
wmnwmmmw Hikan Mar- | varor om dret. Efter signing torkas. kapas och hyvias vir-
stingsel av tt fjus. Bryts na och ket. Av spanen tillverkas biand annat
pa andra sidan automatiskt, féridarar Hikan Mirtensson Bengt Strid Férutom har bolaget Sven bytt til en mo-
och Bengt Strid. har lagt ner otaliga immar dern hyvel. Dir beddmdes olycksriskan vara alira stirst.
HALLAKDSPOSTEN mindag 23 ber 2009
i et 0430-75213
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ARBETSMILJO

S fungerar sikerhetssystemet pd Mala sagverk

@ Av leverantorerna ska ndmnas Sawco och
Siemens som bida lagt ner ettstort arbete pa
installationen i Mala.

—Viharinte tjanat nagot pa det arbete vi lagt
ner p4 sigverketi Mald. Precis som Setra harvi
sett det somett pilotprojekt och raknar pa att
faigen detframledes genom de erfarenheter
vi gjort, siger Per-Olof Sjostrom pa Siemens i
Sundsvall.

Att beskriva tekniken ingaende skulle leda
alltfér langt och dérfor blirdet endast en kom-
primerad sammanfattning.

De olika dellinjerna i sagverket har delats in
iolika zoner som klassats efter farlighetsniva.
Tilltradet till zonerna begransas med staket och
brytarforsedda grindar eller ljusbarridrer som,
omde bryts, stoppar maskinerna. Strategiskt
placerade finns aterstallningsknappar far ater-
start, och beroende pi riskniva ar det mereller
mindre besvarligt att fa dtkomst och att ater-
stalla driften.

Férvarje dverordnat styrsystem, till exemn-
pelijusterverket, finns ett felsakert styrsystem.
Egentligen kan detta ses som dverordnat for det
kan inte styras eller paverkas av linjens styrning

och trots att systemen kommunicerar gar det
inte att koppla urndgon funktion, eller géra en
forbigdng sa att en i sakerhetssystemet stangd
funktion slas pa. Det kan verka idiotiskt att sa
tydligt pApeka detta, men det ar faktisktinte
sjalvklart. Budgeten for installation och utbild-
ning i Mald var drygt tre miljoner kronor och de
pengarna har rackt.

Systemet dr konstruerat av Sawco och de
kallar det Prosafe. Installationen i Mala ar inte
den férsta men enligt Goran Rehntoft pa Sawco
det mest genomarbetade hitintills.

- Det har varit intressant att folja det saker-
hetsarbete som gjorts av Setra och sarskilti
Mald. Med den installationen har de kommit
langt med sakerheten och sattet det gjordes
pa arforedomligt. Vi fick en genomarbetad och
detaljerad kravspecifikation att utga ifran och vi
markte personalens stora delaktighet. Efteren
del diskussion och anpassningar fran badas sidor
vardet bara att satta iging, sager Goran Rehn-
toft och tillagger att han hoppas attfler foljer
Malds exempel.

- Med det menar jag inte bara att de ska
képa vart system, utan att sdkerhetssystemet

implementeras i ndra samarbete med operato-
rer och servicepersonal. For om det inte dr enkelt
att hantera och dessutom dr nagot som liggs
pa uppifrin, dr det bara en tidsfriga innan det
kringgds, oavsett hur bra det ser ut attvara. Jag
har sett uppklippta hal i staketen, berattar han.
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KORKORT. Alla anstiilldai Mald har ett
sikerhetskdrkort dar deras beho-
righetanges. Defarintevistasien
sparrad zon paen avdelning dar de
saknar behérighet.
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Bildbilaga

Bilderna visar exempel pa skyddsanordningar som kommit till under projektets gang utifran
de krav som stallts i inspektionsmeddelanden. Allvarliga arbetsskador har intraffat i liknande
riskomraden.

Sektionering av skyddsom?éden i en saglinje. Varje omrade ar
inhagnat med staket och férreglade grindar. Nar grinden 6ppnats
rader ett sakert stopp enligt maskindirektivets standarder.

Aldre mindre specialsagverk d timmerintagets hbord forsetts
med fast barridrskydd




Forreglade grindar till tva olika sektioner med ljusstralar som avgransar
sektioner inne i riskomradet. Om man gar fran en sektion till en annan,
inne i riskomrédet stoppas bada sektionernas riskomraden. Bilder dver
de olika sektionerna finns pé respektive grind.

|2 R
Robot som lagger truckstron vid en paketlidggare. Riskomradet ar
avgransat med staket och forreglad grind

Ljusbommar i anslutning till transportérer ska vara s& anordnade
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att om man kliver upp pa transportdren/plankorna ska anlagg-

ningen stanna. Om en justering av bradorna gérs med en batshake

som bryter en eller tva av ljusbommarna fortsatter transportorerna
transporten av brador. Pilarna pa bilden visar ljusbommarnas placering

Ljusbormmar som skyddar riskomradet vid paketlaggare respektive
transport av paket till rullbana

Verktygslyft for att lyfta tunga hyvelkuttrar (vikt upp till 50 kg) till och fran flerspindlig hyvel. Anordningen
anvandes ocksa i kombination med exempelvis verktygsvagn for att underlatta transport av verktyg till och fran
sliprummet
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Trampmattor skyddar riskomréadet d& paket transorteras mellan rullbanorna
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Bra utformat kedjeskydd
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Nyinstallerade skydd och/eller skyddsanordningar har kopplats in i styrsystem. Styrsystemen
har i de flesta fall modifierats, bytts ut eller byggts om for att uppfylla géllande regler.

FORE EFTER

- |
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Intag justerverk har kompletterats med staket och forreglad grind for tilltrade
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FORE EFTER
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r transportor har avskarmats med forreglad grind

unde
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FORE EFTER

Virkestransportdren fram till stréldggare och paketlaggare har avskarmats med ljusstraleskydd
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el o f s A
Staketet vid sidan av paketlaggaren har sankts ned mot golvet och staket har monterats langs
med paketlinjens baksida. Ljusstraleskydd och trampmatta skyddar framfor paketlaggaren.
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Enkelt racke har bytts mot staket langs med hyvellinje
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Lyftbord dar fallrisk fanns, samt mojlighet att komma in i riskomrade med rorliga maskinde-
lar

Ingang till baksidan av flerspindiig hyvél‘har inh&gnats och forsetts med grind
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o

Aldre flerspindlig hyvel, fbresobh eftér det att skydd har monterats framfb'raskinen.

Inbyggnad av kringutrustning pa hyvleri



ARBETSMILJO
VERKET

Arbetsmiljéverket

112 79 Stockholm

Besbksadress Lindhagensgatan 133
Telefon 08-730 90 00

Fax 08-730 1967

E-post arbetsmiljoverket@av.se
WWww.av.se

Var vision: Alla vill och kan skapa en bra arbetsmiljo
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