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Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter och allmanna rdd om smaltning och gjutning av metall
beslutade den 28 augusti 1997 Utkom fran trycket
(Andringar inférda t. 0. m. 2014-03-25) den 22 oktober 1997
Tillimpningsomrade och definitioner
18 Dessa foreskrifter gdller vid sméltning och gjutning av metall inberdknat
° hantering av, arbete vid och arbete med arbetsutrustning,
o hantering av ingdende smaltmaterial och andra tillsatser,
° hantering av slagg,
o dmnesbehandling i direkt anslutning till gjutning,
o rensning av gjutgods samt
o kontroll, reparation och underhéll av arbetsutrustning.
Vid tillimpningen av féreskrifterna skall kalciumkarbid jamstallas med metall.
2§ | dessa foreskrifter anvinds foljande beteckningar med nedan angiven betydelse.
Riskomrade Varje omrdde inom en arbetsutrustning eller i dess omgivning, ddr det finns risk fér ohalsa
eller olycksfall for ndgon som helt eller delvis uppehaller sig dar.
Kristallin kiseldioxid Sammanfattande benamning pa kiseldioxid, kristobalit och tridymit.
Arbetsutrustning Varje maskin, apparat, verktyg eller installation som anvinds i arbetet.
Ofbrstérande provning Sammanfattande benimning pa de materialprovningsmetoder som utan att skada eller

paverka materialets anvindbarhet ger informationer om dess egenskaper.

Sarskilda risker

3§ Arbetsgivaren skall bedoma riskerna vid arbetsmoment, processer och arbetsutrustning. Dér riskbilden ar komplex eller
konsekvenserna vid en olycka allvarliga eller omfattande skall riskbilden klargras med riskanalys. Metod f6r analysen skall

vdljas utifrdn processens eller arbetets art. Analysen skall dokumenteras.

Riskanalysen skall ligga som underlag fér atgarder och arbetsinstruktioner.
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4§ Personal skall inte uppehalla sigi omrdden dir det finns risk for kontakt med smalt eller hett material eller med heta ytor,

om inte arbetsuppgifterna kraver det. | sddana fall skall dtgarder vidtas for att minimera risken for brannskador.
5§ Brannskador och 6gonskador pa grund av varmestralning skall férhindras.
6§ Arbetsutrustning som anvinds vid smailtning eller annan hantering av het metall eller slagg skall vara s torr att explosioner

inte intraffar.

Alltinsatsmaterial skall vara i sadant skick att risken for explosioner minimeras.

Arbetslokaler

7 § Utrustning och material skall férvaras pa for indamalet avsedda platser. Platserna skall vara markerade samt utformade sa

att det som fGrvaras inte rasar, faller eller pa annat satt orsakar skada.

8§ Storrengoring av arbetslokalerna skall goras vid behov, dock minst en géng per ar.

Halten av damm, som innehdller kemiska dmnen fran processen och som darfor kan vara farligt vid inandning eller hudkontakt,

skall hallas sa lag som majligt.

Ljusarmatur skall rengras ndr det behévs, dock minst en gang per ar.

9§ Arbetsplats och upplag skall hallas fria fran spill, som kan medfora halka eller risk for brand.

10§ Ledningar och ror skall vara skyddade dér det finns risk att smalta kan komma ut och okontrollerat rinna ut pa golv eller

mellan vaningsplan.

11§ Gang- och transportvigar skall normalt hallas atskilda. Om detta inte dr praktiskt méjligt skall berérd personal alltid goras

uppmadrksam pa ndr transporter sker.

Vid ny- och ombyggnad skall behovet av skilda gdng- och transportvagar sarskilt beaktas.

Transporter av smalt material far inte ske dver en arbetsplats eller en gdngvag nar nagon befinner sig dir eller i dess narhet och

kan bli skadad om smaltan kommer ut frdn transportkarlet.

12§ Utrustning eller grop for nédtappning skall finnas. Dessa skall vara sa utformade och placerade samt hallas i sadant skick

att nédtappning kan ske under betryggande former.

Nar en grop innehaller smalta skall den avsparras.
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13 § Alternativ vdg bort fran fara skall finnas i hdndelse av haveri eller annan olycka. Den skall hallas tillgianglig och klar for

anviandning.
14 § Dir det finns risk for stank av smélt material skall latt atkomlig néddusch finnas pa samma véningsplan. Duschen skall

kunna utl6sas dels med handtag, dels med lagt placerad anordning som kan paverkas utan anvindning av handerna och pa ett

sddant satt att dven en krypande person kan utlésa den. Nédduschen skall vara fast installerad.

Ventilation och luftkvalitet

15§ Varje arbetsplats dar personalen utsatts for rék, dimma, anga eller damm skall ha saidana anordningar for utsug att

férekommande luftfororeningar effektivt tas om hand och férs bort.

16 § Luftkvaliteten i manéverhytt, hytttill travers eller liknande skall vara tillfredsstdllande. Sddant utrymme skall dven ha

lampligt termiske klimat.
17 § Dar det finns risk for exponering fér gaser, metaller, l6sningsmedel eller andra dmnen, som finns upptagna i gillande
gransvirdesforeskrifter frin Arbetarskyddsstyrelsen eller Arbetsmiljverket, skall exponeringsférhéllandena klarliggas genom

matningar.

Vid risk fér kolmonoxidhalter som kan medféra akut forgiftning skall larm finnas som varningssystem. Larmet skall placeras sd

att det ticker alla omraden dér sadana halter kan uppkomma och ddr ndgon person avses uppehilla sig.

Om arbete maste utforas trots att kolmonoxidhalten i luften inte dr godtagbar skall andningsskydd anvindas. Sadant arbete

skall begransas till sa kort tid som mojligt.

Andningskyddet skall ha tryckluftsutrustning till vilken luft kontinuerligt tillférs genom en slang fran kompressor, tryckluftnat
eller liknande. Andningsskydd med Gvertryck far dven vara anslutet till mobila renluftstuber med trycksankningslarm. Luft till
andningsskyddet skall vara fri fran fororeningar. (AFS 2000:20)

18§ Upphivd. (AFS 2074:15)

Buller och vibrationer

19 § Buller fran drift och hantering vid smaltning och gjutning skall minimeras genom avskdrmning, inbyggnad eller dimpning.

20 § Vid arbete i fordonshytter och kontrollrum skall vibrationsnivan vara sa |dg som ar praktiskt mojligt.



AFS 1997:5
5

Arbetsstallningar och arbetsrorelser

218 Vid hantering av gjutgods, infodringsmaterial eller arbetsredskap som &r tungt, varmt eller svargreppat skall lyfranordning

eller annan hanteringsutrustning anvindas.

Arbete som medfor att samma arbetsrorelser upprepas ofta under arbetsdagen skall om det ar praktiskt mojligt mekaniseras

eller begrdnsas genom organisatoriska l6sningar.
22§ Augiirder skall vidtas i planerings- och produktionskedjan s& att behovet av rensning minimeras. Urslagning samt det

rensningsarbete som maste utforas skall underldttas genom anvidndande av arbetsutrustning sd att skada och onddig belastning

forebyggs.

Personlig skyddsutrustning

23 § Hjdlm skall baras. Undantag far géras endast om en riskbedémning visar att hjdlm inte beh6vs. Bedomningen skall

dokumenteras.

I 6vrigt skall personlig skyddsutrustning anvandas nar det behévs.

Allmant

24 § Vid transport av smalt metall eller slagg i skink med 6ppen badyta skall risken for skvalp férebyggas genom att tillrdcklig

skvalpman lamnas.
Lyftok till skdnk skall vara skyddat mot varmestralning.

25§ Underhalls- och reparationsarbete skall planeras och bedrivas sa att betryggande sakerhet ges mot ohalsa och olycksfall.

Underhills- och reparationsarbete under pagaende produktion skall alltid samordnas med det I6pande produktionsarbetet.

26§ Om detinom ett omrdde, ddr hydraulvitska kan spruta ut, finns
o smalta metaller eller annan likvardig tindkalla och

° en fast operatérsplats eller personal som eljest normalt uppehaller sig dar skall hydraulvatska viljas med beaktande av

tandkallans storlek, trycket i hydraulledningarna samt vétskans effektutveckling vid brand.
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Provning m.m.

27§ Skidnkar och slaggbuttar som lyfts, far anvandas endast om féljande villkor uppfylls: Sakerhetskritiska lyftdelar som
lyfttappar, tappinfastningar och lyftéron, ska inom tre manader frdn ibruktagandet, samt dérefter var tolfte manad, underkastas
kontroll genom oférstérande provning.

Om det finns sérskilda skl kan Arbetsmiljoverket i enskilda fall medge annat provningsintervall, dock hégst 24 méanader.

Provningen och kontrollen ska utféras av ett laboratorium som har ackrediterats for uppgiften av Styrelsen for ackreditering
och teknisk kontroll (SWEDAC). Provningen och kontrollen far dven utforas av utlandskt organ som har ackrediterats for upp-
giften av ett ackrediteringsorgan som har tecknat avtal med SWEDAC om 6msesidigt erkdnnande av ackrediteringar.

Provning och kontroll ska sakerstlla att sakerhetskritiska lyftdelar och anslutande zoner r fria fran sddana ytfel och inre fel,
som kan paverka anordningens sikerhet.

Resultatet av provning och kontroll ska dokumenteras i en rapport. | rapporten ska antecknas senaste datum fér ndsta
provning.

Den som anvdnder en eller flera skankar och slaggbuttar som lyfts, i strid med kraven i forsta och tredje stycket, ska betala en
sanktionsavgift, se 318.

Ladgsta avgiften dr 40 000 kronor och hogsta avgiften dr 400 000 kronor. Fér den som har 500 eller fler sysselsatta ar avgiften
400 000 kronor. Fr den som har firre dn 500 sysselsatta ska sanktionsavgiften berdknas enligt f6ljande:

Avgift =40 000 kronor + (antal sysselsatta — 1) x 721 kronor.

Summan ska avrundas nedat till nirmaste hela hundratal. (A£S 2074:75)

288  Om resultaten av kontrollen enligt 27 § visar att kraven inte uppfylls ska anordningen tas ur bruk. Den far darefter inte
tas i bruk pa nytt férran den har reparerats.

Den farinte heller tas i bruk innan den provats och kontrollerats pa nytt enligt 27 § tredje stycket och det dérvid konstaterats
att skadorna eller defekterna inte finns kvar.

Den som anvander en eller flera anordningar i strid med forsta stycket eller tar i bruk en eller flera anordningar i strid med
andra stycket ska betala en sanktionsavgift, se 31 8.

Lagsta avgiften dr 40 000 kronor och hégsta avgiften dr 400 000 kronor. For den som har 500 eller fler sysselsatta ar avgiften
400 000 kronor. Fér den som har farre dn 500 sysselsatta ska sanktionsavgiften beraknas enligt foljande:

Avgift = 40 000 kronor + (antal sysselsatta — 1) x 721 kronor.

Summan ska avrundas nedat till nirmaste hela hundratal. (AFS2074:75)

29 § Tappar och svetsar pa sddana skankar, slaggbuttar, formflaskor och kokiller som lyfts skall okularbesiktigas minst var
sjunde dag for upptickt av eventuella defekter eller skador. Vid mycket langa uppehall i anvandningen skall okularbesiktningen
i stllet goras fore varje anvandningstillfille. Den skall utfras av arbetsgivaren eller av nagon som arbetsgivaren utsett.

Den som utfor besiktningen skall ha kunskap fér uppgiften.

Uppticks vid okuldrbesiktningen defekter eller skador som innebér att anordningen inte lingre erbjuder betryggande sakerhet

skall anordningen tas ur bruk. Om avsikten dr att dter ta den i bruk skall den repareras.

Innan anordningen ater tas i bruk skall reparerad del kontrolleras pa det sdtt som anges i 27 §.
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308 Resultatet av okuldrbesiktningen i 29 § ska dokumenteras i en journal. | journalen ska vidare antecknas datum f6r
okularbesiktningen och senaste datum f6r ndsta okuldrbesiktning.

Den som inte har féljt kraven i denna paragraf ska betala en sanktionsavgift, se 31 8.

Lagsta avgiften dr 5 000 kronor och hégsta avgiften ar 50 000 kronor. Fér den som har 500 eller fler sysselsatta dr avgiften
50 000 kronor. F6r den som har farre dn 500 sysselsatta ska sanktionsavgiften berdknas enligt féljande:

Avgift =5 000 kronor + (antal sysselsatta — 1) x 90 kronor.

Summan ska avrundas nedét till nirmaste hela hundratal. (AFS 2074:15)

Bestammelser om sanktionsavgifter

318 Bestimmelsernai27 § férsta och tredje stycket, 28 § samt 30 § utgor foreskrifter enligt 4 kap. 1§ arbetsmiljolagen
(1977:1160). Den som overtrader dessa bestimmelser ska betala sanktionsavgift enligt 8 kap. 5—10 8§ arbetsmilj6lagen.

Sanktionsavgiftens storlek berdknas enligt de grunder som anges i 27, 28 och 30 §8. (AFS 2074:15)

Ikrafttradande

Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 januari 1998. Samtidigt upphdvs Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter om arbete i stalverk

och andra metallsmaltverk (AFS 1981:19), om pressgjutmaskiner (AFS 1984:20) och om gjuterier (AFS 1987:16).

AFS 2000:20

Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 januari 2001.

AFS 207415
Denna férfattning trader i kraft den 1juli 2014
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Arbetarskyddsstyrelsens allminna rad om tillimpningen av foreskrifterna om smailtning och gjutning

av metall

Arbetarskyddsstyrelsen meddelar féljande allmdnna rad om tillimpningen av Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1997:5)

om smaltning och gjutning av metall.

Bakgrund

Arbete med smalt metall medfér risk for brannskador pa grund av stank och pa grund av hog varmebelastning fran ugnar och
smdlta eller hett material. Dessutom utsitts personalen fér damm, rok och olika kemikalier, speciellt vid smaltning, gjutning och

formningsarbete.
Under mitten av 90-talet visar statistiken att ndringsgrenen stal och metallindustri hade ungefir tre gdnger sa manga
arbetsolyckor per 1000 anstillda som samtliga ndringsgrenar. Motsvarande statistik for arbetssjukdomar visar ungefir dubbelt

e o . . .
sa manga fall i branschen som samtliga naringsgrenar.

Yrkesgruppen stal-, metallverks-, smides- och gjuteriarbetare ligger bland de hogsta i statistiken 6ver arbetsolyckor. Olyckorna

kan bestd i att man blir traffad av maskin, maskindel eller foremal i rérelse, eller far brinnskador eller hanteringsskador.

Om man jamfor arbetssjukdomar sa ligger dven dar stal-, metallverks-, smides- och gjuteriarbetare bland de mest drabbade av

samtliga yrken. De dominerande orsakerna dr belastning, kemisk paverkan och buller.

Statistiken visar att branschen ligger mycket hogt med avseende bade pa olyckor och sjukdomar jamfért med genomsnittet.

Kommentarer till de enskilda paragraferna

Till 1§ I féreskrifterna AFS 1997:5 har Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1981:19) om arbete i stalverk och andra
metallsmaltverk, samt Arbetarskyddsstyrelsens kungorelser med foreskrifter (AFS 1984:20) om pressgjutmaskiner och (AFS

1987:16) om gjuterier samlats i ett dokument. De nya féreskrifterna ersatter kraven i tidigare féreskrifter.
Arbete med smaltning och gjutning av metall omfattas av arbetsgivarens skyldighet att planera, genomféra och félja upp
verksamheten sd att arbetsmiljokraven uppfylls. Se Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1996:6) med féreskrifter om

internkontroll av arbetsmilj6n.

Krav pa maskiner och arbetsutrustning finns i Arbetarskyddsstyrelsens kungérelser (AFS 1986:21) med foreskrifter om
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maskiner och (AFS 1993:10) med féreskrifter om maskiner och vissa andra tekniska anordningar samt (AFS 1996:5) med
foreskrifter om anvandning av arbetsutrustning.

Exempel pa smaltmaterial ar skrot, rdjarn och legeringsamnen.

Till 2§ Exempel pa arbetsutrustning dr ugnar, skinkar, kokiller, gjutmaskiner och gjutformar.

Exempel pa materialprovningsmetoder som ar oforstérande dr undersokning med hjélp av réntgen, ultraljud (volymetrisk

provning), magnetpulver eller penetreringsvtska (ytprovning).

Till 3§ Exempel pa sadana komplexa arbetsmoment och processer som nimns i paragrafen ar chargering, ugnsarbete,

avgjutning, arbete i automatiska produktionslinjer samt arbete vid pressgjutmaskiner.

Till 4§ Arbeten dir risk for brannskador upptrdder dr 6ppning av ugnar, temperaturmdtning, provtagning, avgjutning m. m.

Exempel pa dtgdrder kan vara att sdtta upp tillfdlliga skydd och att anvdnda ratt valda skyddskldder.

Till 58 Arbete med smaltning och gjutning av metall innebdr att personalen utsatts for flera olika risker pa grund av skadlig

inverkan av virme och varmestralning.

®  Om virmebelastningen blir fér hog kan kroppen inte gora sig av med dverskottsvarme. Foljden blir att kroppstemperaturen

hojs. Detta tillstand kan orsakas av en kombination av tungt arbete, h6g omgivningstemperatur, hog luftfuktighet, lag

lufthastighet och vdarmestrdlning, dvs bland annat just sddana férhéllanden som forekommer vid smaltning och gjutning av

metall. | Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1997:2) om arbete i stark viarme finns féreskrifter som avser att forhindra

skadlig varmebelastning.

® |amplig skyddsutrustning mot brannskador och akuta 6gonskador pa grund av varmestralning kan t.ex. vara guldvisir och

aluminiserade skyddskldder. Observera att kontaktlinser kan vara olampliga att anvinda vid arbete dar hég varmestralning

forekommer.

Direkt varmestralning med kraftig intensitet i det infrar6da omradet kan, utan att den beh6ver medféra akuta skador, andd

ge upphov till 6gonforandringar pa lingre sikt, se 5 § AFS 1997:2 med kommentar. Sddan infraréd stralning férekommer

mycket ofta vid smaltning och gjutning av metall. Koboltbla glas skyddar 6gonen mot sddan strélning.

Listan i bilaga 1 kan vara till ledning nar personlig skyddsutrustning mot olika slags skador pa grund av vdarme skall viljas.
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Till 6 § Fukt som kommer in i smltan och férgasas kan orsaka explosioner. Detta dr anledningen till att arbetsutrustning som

anvands, t.ex. verktyg, ugnar, skdnkar, rannor, gjutlador och gropar, maste hallas torr.

Som insatsmaterial raknas skrot, rajarn, legeringsamnen och &vriga tillsatsmaterial. Explosioner kan intraffa om insatsmaterialet

innehaller fukt, slutna detaljer, explosiva dmnen eller stora mangder brannbart material, t.ex olja. Viktiga atgéarder for att

undvika explosioner dr t.ex.

att vid inkop stdlla krav pa materialets skick,
att ha rutiner for kontroll av materialet,
att vid férvaringen skydda materialet mot fukt, olja och liknande samt

att férvarma eller pa annat sdtt torka materialet.

Inkopsrutinerna for smaltmaterialet bor omfarta krav pa

- kvalitet blyféroreningar

fargrester

slutna behallare

giftigt eller hlsofarligt innehall
radioaktivt smittat material

andra féroreningar

-- torrhet, fuktinnehall tdckta transporter

tdckta upplagsrester

Till 8§ Allmidnna bestimmelser om stddning av arbetslokaler finns i Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1995:3) med

foreskrifter om arbetslokaler.

En lamplig utgangspunkt fér den verksamhet det dr fraga om kan vara att arbetsplatser dar man befinner sig stora delar av

skiftet stadas varje dag, medan 6vriga utrymmen dér personal vistas stadas minst en gang i veckan. Horisontella ytor pa balkar,

traverser och traversbanor, ventilationskanaler, kabelstegar, maskiner samt viaggar, golv och liknande kan limpligen innefattas i

storrengdringen en gang per ar.

Stadning underldttas om man t.ex. har

fasta stall for verktyg och annan |6s utrustning,
lampliga behallare f6r avfall och skrot,
lattillgdanglig och lamplig stadutrustning som inte sprider damm och

lampligt dammsugningssystem.
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Sarskilda bestimmelser om renhdllning vid hantering av kvartshaltigt material finns i Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS

1992:16) med féreskrifter om kvarts.

Vid exempelvis kdrnformning dar s.k. Cold-boxmetod anvinds férekommer isocyanater.

Bestimmelser om isocyanater finns i Arbetarskyddsstyrelsens kunggrelse (AFS 1996:4) med foreskrifter om hardplaster.

Bestimmelser om belysning finns i Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1991:8) med foreskrifter om belysning.

Vid de arbeten som omfattas av dessa foreskrifter dr det sarskilt viktigt att belysningen dr sadan att man kan
® utféra samtliga forekommande arbeten sikert,
® sereglage och markeringar, sd att felgrepp undviks och

® forflytra sig utan att snubbla pa ojamnheter eller material.

P ventilerad armatur och armatur som férsetts med titt glas sker nedsmutsningen langsammare. En dterkommande rengéring

av arbetsplatsens rumsytor dr visentlig for arbetslokalernas ljusférhdllanden.

Pd en del arbetsstéllen anvidnds glodlampor med reflektorer. Om dessa byts nir ljusutbytet férsamras fyller detta samma

funktion som en rengoring.

Till 9§ Olja, fett, smérjmedel samt bindemedel och liknande fran gjutning och pressgjutning ar exempel pa spill som kan

medféra halka eller risk for brand. Sadana dmnen kan litt sugas upp med absorptionsmedel, som dérfor bor finnas till hands.

Till 10 § Konsekvenserna av ett okontrollerat fléde av metall eller slagg kan bli mycket allvarliga om ledningar for el, vatten

eller andra medier kommer i kontakt med utrinnande smilta och skadas.

Till 11§ Foreskrifter och allminna réd om gang- och transportvigar finns dven i Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS

1995:3) med féreskrifter om arbetslokaler.

Till 12§ Exempel pa lamplig placering av grop eller skidnk som dr avsedda for nédtappning ar ndra och i samma niva som

tappstillet.

Till 13 § Vid t.ex. haveri kan personalen bli instingd om den normala utgdngen inte gér att anvdnda. Detta kan intréffa i

samband med arbete ndra smalta eller hantering av smalta, t.ex. vid
® chargeringav ugn,

® arbete vid tapp- respektive gjutplan,

®  krokning av skank,

® avgjutningeller

® arbete under eller bredvid ugn.

Markering av alternativa flyktvagar kan vara lampligt.
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Till 14 § Det ar viktigt att tinka pd att vdgen till nédduschen ar fri. Det ar limpligt att en gdng per vecka kontrollera att duschen
inte dr blockerad och att den fungerar. Tank pa att installera ledningarna sa att vattnet inte kan hettas upp eller bilda ispropp.

Vattnet bor vara tempererat med temperaturvake. Vattnet bor vara rent for att undvika infektioner.

Uppkomna briannskador kan lindras tillfalligt med en speciell gel i form av omslag eller salva. Det ar lampligt att pa anslag i

anslutning till n6dduschen ge instruktioner om hur man bér férfara vid brannskador.

Till 15 § Bestimmelser om ventilation och processventilation finns i Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1980:11) om
atgdrder mot luftféroreningar samt i Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1993:5) med foreskrifter om ventilation och
luftkvalitet. Arbetsmoment dar luftfororeningar uppkommer kan vara

® hantering av skrot,

® hantering av smilt eller dammande material,

®  smorjning av formari pressgjutningsmaskiner,

® efterbehandling avdamnen eller gjutgods eller

® iillsats eller legering i skiank.

Till 17 § Bestimmelser om hygieniska gransvérden finns i Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1996:2) med féreskrifter

om hygieniska gransvarden. Se dven 23 § i dessa foreskrifter med kommentar.

Till 18§ Upphavd. (AFS 2074:15)

Till 19 § Se Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1992:10) med féreskrifter om buller. Buller fran ugnar uppstdr t ex vid
tillsats av material frdn transportorer och stup eller chargering av skrot, frdn brannare och fran ljusbagen i ljusbagsugnar. Bullret
kan minskas genom att man avskarmar och isolerar bullerkdllan samt genom att man ser till att anslutningar ar s tdta som

mojligt och att t.ex. locken runt ljusbagsugnar sluter tatr.

Skrammel av metall frdn hantering av skrot, chargering av ugnar eller vid svalbiddar m. m. bor atgdrdas sa att klangen
minimeras, t ex med dimpning eller avskdrmning. Transportérer bor byggas in sd mycket som majligt. Urslagning av skankar

samt krossning av stelnad slagg och metall orsakar mycket buller och bor avskdrmas.

Enligt bilaga 1, punkt 1.7.4. ), till Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1993:10) med féreskrifter om maskiner och vissa

andra tekniska anordningar, skall bruksanvisningen till en maskin ge viss information om buller.
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Till 20 § Vibrationer minskas ofta bast och billigast redan vid kllan.
Om accelerationen pd operatérsplatsen i fordonshytter & mindre dn 0,5 m/s minskar risken for i synnerhet ryggskador
vasentligt. Nar det géller sittande personer dr detta ofta praktiskt mojligt att uppna med en vibrationsdimpande stol. Observera

att dven golv, reglage och mandverbord kan vibrera.

Aven i kontrollrum kan golv och mandverbord vibrera. Det kan oftast atgardas genom vibrationsddmpande golv eller mattor.

Hela hytter eller delar av dem kan hangas upp i vibrationsdampare.
Fér gaffeltruckar och liknande fordon dr kérbanans/golvets jamnhet av stor betydelse.

Arbete i fasta slipstolar dr i allmanhet mycket anstrangande f6r hiander och armar, och vibrationsskador uppstar snabbt. Detta

samt arbetets karaktdr i Gvrigt gor att det dr limpligt att det utférs av robotar.
Information om vibrationer och om hur man kan undvika dem finns i Arbetarskyddsnimndens handbok om vibrationer, H40.

Till 21§ I Arbetarskyddsstyrelsens kungbrelse (AFS 1983:6) med féreskrifter om arbetsstillningar och arbetsrérelser finns

allminna bestimmelser om arbetsstallningar, arbetsrorelser och fysisk belastning.

Den starka varmen gor att arbete som provtagning och hantering av arbetsutrustning dels utférs med tjocka handskar vilket ger

samre grepp och dels med langa skaft vilket ger extra tyngd och krav pa balans pa grund av ldnga havstinger.

Arbete dir de ergonomiska aspekterna sarskilt behéver uppmaérksammas ar slipning, rensning och sortering av gjutgodsdetaljer,
avslaggning, rivning och murning av ugnar, skdnkar, gjutlador och rannor, skirning av skrot, kopplingsarbete och urplockning
ur pressgjutmaskiner. Vid en del av dessa arbeten kan bestimmelserna i paragrafens andra stycke vara tillimpliga. Motiven for
de bestimmelserna ar sdrskilt tydliga ndr det gller t.ex. rensning och slipning, som inte bara medfér att samma arbetsrorelser

upprepas ofta under arbetsdagen utan ocksa kraver stor kraft.

Till 22 § Exempel pa arbetsutrustning som kan underlatta rensningsarbetet ar lyftanordningar, justerbara fixturer, jiggar och

arbetsbord, knackmaskiner, rensautomater samt rensrobotar.

Exempel pa omrdden dar forebyggande atgirder kan goras for att minska behovet av rensning dr konstruktion av detaljer och

beredning av formar och karnor.

Till 23 § Grundkravet dr att hjdlm skall baras. | de verksamheter som féreskrifterna reglerar finns dock utrymmen dar ett
hjalmtvang inte framstar som rimlig, t.ex. darfor att det inte finns ndgon som helst risk att foremal faller ner eller slar ut. Det

faller inom arbetsgivarens ansvar att géra den riskbedomning som kan leda till att hjalm undantagsvis inte beh6vs.
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I 2 kap. 7 § arbetsmiljclagen foreskrivs foljande: "Kan betryggande skydd mot ohlsa eller olycksfall icke nds pd annat stt, skall
personlig skyddsutrustning anvandas”.
Arbetarskyddsstyrelsen har utfirdat en kungérelse (AFS 1993:40) med allménna foreskrifter om anvidndning av personlig

skyddsutrustning. Dar talas bland annat om vilka 6verviganden som maste géras nar skyddsutrustning beh6ver anvindas.

I bilaga 1 finns en lista som kan vara till ledning ndr personlig skyddsutrustning skall viljas.

Till 24 § Exempel pa skink med 6ppen badyta ar bagarskink. En skvalpmdn om 0,1 x badytans diameter ar i allmanhet

tillracklig for att smaltan inte skall skvalpa 6ver.

Till 25 § Underhills- och reparationsarbete maste ofta utféras under pagaende produktion eftersom processerna sker med
kontinuerlig drift. Samordning av underhills- eller reparationsarbete och pdgdende produktion ér speciellt viktig ndr det finns
sdrskilda risker, jamfor 2 och 3 §8. For att uppna betryggande sakerhet kan produktionsférhallandena beh6va anpassas till

underhdlls- eller reparationsarbete som utférs under pagaende drift.

Arbetet maste ibland utf6ras i trdnga utrymmen och pa platser dir méjlighet till anvindning av hjélputrustning kan vara
begrinsad. Det ar ddrf6r bra att vid ny- och ombyggnader tinka pa att planera utrymmen dven for reparations- och

underhéllsarbete.

Lokalerna dr ofta stora och dragiga. De som utf6r underhalls- och reparationsarbete maste ofta vistas pa platser ddr personal
normalt inte uppehaller sig ndgon lingre tid. Till skydd mot kyla och drag kan darf6r temporara l6sningar behova tillgripas, t.ex
vindskydd/varmeflaktar. Ibland maste arbetet bedrivas i mycket hog temperatur och kan dd beh6va organiseras sd att

vdarmebelastningen inte blir fér hég, se 4 och 5 §§ ovan med kommentarer.

Till 26 § Fragan om en hydraulvitska kan tinkas valla ndgon 6verhdngande brand- eller explosionsrisk i samband med lickage
drndra kopplad till narvaron av tindkailla, vdtskans méjlighet att antandas samt den brinnande vitskans effektutveckling. En
unders6kning av hydraulvdtskan bér utforas sa att man kan vara siker pa att utlickande vitska inte kan antandas av de
tandkallor som finns i miljon. I en miljo dér t.ex. smalt metall finns anses alltid en tindkilla finnas. Brandbelastningen och
ddrmed risken for personalen pa platsen beror dven pa hur mycket brannbart material som finns i nirheten av ett eventuellt
lickage. Darfor ar det av storsta vikt att halla dessa platser fria fran skrdp o.d. For att inte anses utgora nagon storre risk for

personal bor effektutvecklingen vid brand understiga 13 kW/m? vid operatérsplatsen.

Hos Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut, avdelning brandteknik, Bords, kan provning utféras f6r att bestimma

effektutveckling osv. hos hydraulvitskor.



AFS 1997:5
15

Till27§8  Den som tar en skdnk i bruk bor forvissa sig bland annat om att skdnken ar konstruerad och tillverkad for det
dndamal som den ir avsedd att anvindas ill.

Att ett laboratorium dr ackrediterat innebar att personalens utbildning och kompetens samt matutrustning haller en viss
jamn nivd. Kvaliteten kontrolleras av ett ackrediteringsorgan. | Sverige gérs detta av SWEDAC. Det finns inga hinder for att ett
foretag far ett eget ackrediterat laboratorium. Bestimmelser om férvaring av handlingar m.m. finns i 3 § arbetsmilj6-
forordningen. Dokumentationen forutsatter att alla objekt som provas och kontrolleras ar identifierbara.

Med antal sysselsatta avses, oavsett om de arbetar heltid eller deltid:

* Anstdllda arbetstagare.

« Inhyrd arbetskraft (jamfér 3 kap. 12 § andra stycket arbetsmiljolagen).

| friga om verksamhet utan anstllda arbetstagare (jamfor 3 kap. 5 § arbetsmiljélagen) avses med antal sysselsatta, oavsett
om de arbetar heltid eller deltid:

* De personer som driver verksamheten.
* Inhyrd arbetskraft.

Den aktuella fysiska eller juridiska personens organisationsnummer avgér vilka personer som ska anses inga i
verksamheten. | antalet sysselsatta inriknas personer pa verksamhetens samtliga arbetsstallen.

Antalet sysselsatta ska berdknas utifran information avseende den dag som 6vertradelsen av sanktionsbestimmelsen

konstaterades. (AFS2074:15)

Till 28 § Begreppet antal sysselsatta forklaras i kommentaren till 27 8. (AFS 2074:15)

Till 30 § Begreppet antal sysselsatta forklaras i kommentaren till 27 §. (AFS 2074:15)



Foljande lista kan vara till ledning vid val av personlig skyddsutrustning

AFS 1997:5
16

Bilaga 1

Risk

Risksituation

Lamplig personlig skyddsutrustning

Huvudskada

Fallande féremal eller utkast av féremal

Industrihjdlm, provad enligt EN 397 och
markt med

® "LD" (bdttre sidstyvhet)

® "440 Vac" (elektrisk isolering)

® "M.M" (stink av smilt metall)

® "+150°C" (hogre temp.)

Ogonskada

Brannskada ansikte

Blandande ljus fran mertall, stink av
smdlt metall, flygande partiklar, damm

eller fritande dmne

Ogonskydd: Ansiktsskirm eller

korgglaségon, provade enligt standard: EN

166, EN 167, EN 168 och EN 171.

Markning:

® 9" (anvdndningsomrade smilt metall) p&
bade lins och bage

® "B" mekaniskt tilliggskrav (medelhég
partikelhastighet)

® "TBA" (ndtskdrm mot stralningsvdrme).

Sarskilda glaségon finns for att se skillnaden

pd slagg och smilta (koboltbld mot

IR-stralning).

Brannskada kroppen

Vdrmestralning, stank eller utkast av

smailt material.

Skyddsklader provade enligt EN 531
"Skyddsklader f6r industriarbetare
exponerade fér hetta" (bdde aluminiserade
och andra material). Skyddskladerna kan
behéva kombineras med understill, vilket
normalt framgdr av bruksanvisning och
markning. Kliderna dr markta med

piktogram ddr bokstavskoderna féljs av en

siffra. Detta indikerar resul- p——

tat av provningsme tod och \ @
forklaras i bruksanvisning. \\/
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Risk Risksituation Lamplig personlig skyddsutrustning

Brinnskada fotter Stink eller utkast av smilt material. Skyddsskor med tahatta (standard EN 344
Klamning fotter Fallande féremal, pakdrning och 345)

Markning:

® "SB II" (baskrav)

®"S7" —"S5" (tillaggskrav)

® "HRO" (skydd mot heta ytor)

® "P" (spiktrampskydd)

® "HI" (skydd mot virme)

Brannskada hander Stank eller utkast av smilt metall Skyddshandskar provade enligt EN 407
"Handskar som skyddar mot varme (hetta
och/eller brand)" Mirkning med pictogram
(se skyddsklader)

Skador pd andningsorganen Dammande material, fraitande Andningsskydd i form av helmask eller
halvmask i kombination med partikelfilter i
klass P2. Lampliga gasfilter viljs med hdnsyn
till de gaser de ska skydda mot. Utrustningen

kan ocksd besta av fliktférsedda filterskydd.

Horselskada Buller ddr den ekvivalenta ljudnivin Horselkapor eller hérselproppar provade
under en 8-timmars arbetsdag 6verstiger | enligt EN 352—1 resp. EN 352-2.

85 dB(A). Sarskilt kinsliga personer kan Horselkapor i kombination med hjalm
riskera horselskada dven for nivaer ned provade enligt EN 352—3. Lampliga skydd
till ca 75 dB(A). viljs med hinsyn till bullrets nivd och

frekvensinnehall.

Forgiftning Giftiga dmnen i luften Andningsskydd i form av

tryckluftsutrustning.

Mer information om personlig skyddsutrustning kan fas i "Boken om personlig skyddsutrustning”, en handbok utgiven av

Arbetarskyddsstyrelsen (H 227).





