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Tillampningsomrade
1 § Dessa foreskrifter galler féljande:

A. Utforandet hos foljande gradsaxar och maskinellt drivna mekaniska, hydrauliska och pneumatiska pressar med

slagrorelse.

1. Gradsaxar och pressar, vilka varken nar de slapptes ut pd marknaden eller nir de togs i drift omfattades av

Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1993:10) med foreskrifter om maskiner och vissa andra tekniska anordningar

eller av motsvarande foreskrifter i ndgot annat land inom det Europeiska ekonomiska samarbetsomradet (EES).

De giller inte heller sddana gradsaxar och pressar som omfattades av -Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2008:3) om

maskiner eller motsvarande bestimmelser i ndgot annat land inom EES nér de slapptes ut pd marknaden eller togs i drift.

(AFS 2008:10)

2. Gradsaxar och pressar som omfattades av nagon av foreskrifterna under 1. men som med stéd av
overgangsbestammelser foljde aldre foreskrifter.

B. Anvandningen vid produktion eller undervisning av alla maskinellt drivna mekaniska, hydrauliska och pneumatiska
pressar med slagrorelse, for plastisk eller klippande bearbetning eller for pulverpressning.

C. Anvandningen vid produktion eller undervisning av alla gradsaxar for klippning av plat.

Foreskrifterna galler dock inte féljande pressar:

1. Avdragarpressar, kabelpressar, balpressar, barkpressar, valspressar, skrotpressar, pressvetsmaskiner, pressar for
extrudering, isostatpressar, tegelpressar, hammare och hejare, pressar avsedda enbart for nitning eller montering samt
andra pressar for speciella &andamal som ar konstruerade s& att de vasentligt avviker frdn vanligen férekommande
pressutféranden.

2. Pressar som anvands endast for verktygsprovning.

3. Pressar for grafisk bearbetning.
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Definitioner
2 8 | dessa foreskrifter anvands foljande beteckningar med nedan angiven betydelse:

Mekanisk press  Sammanfattande bendmning pa excenterpress, skruvpress och annan press med mekanisk
energidverforing.

Ofarligt lage Lage under pressens eller gradsaxens slutningsrorelse dar risken for klamskada mellan verktygsdelar
har upphort.

Avskarmnings- Skyddsanordning i form av fysisk avskarmning som hu-

skydd vudsakligen ar avsedd att hindra att ndgon kroppsdel fors in i riskomradet.

Fast skydd Avskarmningsskydd som halls pa plats

— antingen permanent (t.ex. fastsvetsat),
— eller genom fasta forband som inte kan avlagsnas utan specialverktyg.

Forreglande Oppningsbart avskarmningsskydd med eller utan las-

skydd anordning, vilket ar forsett med forreglande anordning och utfért sa att:
— start av farlig maskinrérelse hindras om skyddet ar 6ppet samt sa att
— pagaende farlig maskinrorelse upphor om skyddet 6ppnas.

Skyddsgrind Forreglande skydd med eller utan startfunktion, vilket ar sarskilt avsett att anvandas vid manuellt
repetitivt betjaningsarbete i riskomradet.

Tvdhandsman-  Manoéveranordning med tva mandéverdon som &r av-
éveranordning sedda att samtidigt paverkas av handerna och som vid paverkan ger startsignal och uppréatthéller
denna tills ndgot av donen slapps.

Beroringsfritt Skyddsanordning med optiskt (t.ex. ljusrida), elektro-
skydd magnetiskt eller annat skyddsfalt som nar skyddsfaltet paverkas kanner av detta och ger stoppsignal.

Allmé&nna krav
3 § Pressar och gradsaxar, som avses 1 § A skall vara utférda sa att de uppfyller kraven i bilaga 1.
4 § Pressar och gradsaxar som avses i 1 § B eller C skall néar de anvands uppfylla kraven i bilaga 2.

Kategoriindelning

5 8§ | dessa foreskrifter indelas pressar i foljande kategorier, beroende av deras skyddsutrustning och avsedda
anvandningssatt:

Kategori | Pressar som har tvahandsmand&veranordning eller beréringsfritt skydd.

Kategori Il Pressar som har skyddsgrind.

Kategori Il Pressar som ar avsedda att anvandas endast med skyddat pressverktyg eller med fast skydd som om-
sluter verktyget.

Kategori IV Pressar som ar avsedda att anvandas endast fér manuellt arbete med varma arbetsstycken.

Kategori V Pressar som ar avsedda att anvandas endast fér automatdrift.

Kategori VI Pressar som har endast langsam slutningsrorelse.

6 8 | dessa foreskrifter indelas gradsaxar i foljande kategorier, beroende av deras skyddsutrustning och avsedda
anvandningssatt:

Kategori | Gradsaxar som har tvahandsmanéveranordning eller beréringsfritt skydd.
Kategori Il Gradsaxar som har fast eller forreglande skydd framfér skar och tillhallare.
Kategori Il Gradsaxar utan motordrift.

Kategori IV Gradsaxar som ar avsedda att anvandas endast for automatdrift.
Underhall

7 § Pressar och gradsaxar skall underkastas fortldpande tillsyn, samt periodiskt underhall sa att felfunktion som kan
orsaka personskada undviks. Tillverkarens instruktioner skall darvid beaktas.

Kontroll skall ske enligt nagot av foljande tva alternativ:
1) Intervallet far vara hogst ett ar.
2) Intervallet far vara hogst 1600 drifttimmar, dock inte langre an tva ar.
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Vid kontrollen skall sarskild omsorg dgnas at:

Manover- och skyddsanordningar samt Gvriga delar av styrutrustningen som ingér i eller kan paverka pressens,
gradsaxens eller matarverkets start- och stoppfunktion.

Koppling och broms p& mekanisk press eller gradsax.

Skruvforband som ingér i kolv- och cylinderdelar samt 6vriga férband som binder 6verliggande transmissionselement till
pressens lopare respektive gradsaxens skarbalk och tillhallare.

Andra maskindelar som utsatts for forslitning eller utmattningspakanningar och som har betydelse for
personsékerheten.

8 § Fortlopande tillsyn, underhall och kontroll skall utféras av sakkunnig person.

Anteckningar skall féras om fortlépande tillsyn, underhall och kontroll. De skall férvaras pa arbetsstallet.

Ikrafttradande och 6vergangsbestammelser
Dessa foreskrifter! trader i kraft den 1 april 2000. Samtidigt upphavs féljande.

Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1987:15) med foreskrifter om pressar.

Arbetarskyddsstyrelsens kungdrelse (AFS 1990:5) med foreskrifter om gradsaxar.

Hanvisningar till de upphavda foreskrifterna, som finns i forfattningar fran Arbetarskyddsstyrelsen, skall i stéllet avse
motsvarande bestdmmelser i de nya foreskrifterna.

AFS 2000:34
Dessa foreskrifter tréader i kraft den 1 januari 2001.

AFS 2008:10

Dessa foreskrifter trader i kraft den 29 december 2009.

AFS 2017:2
Dessa foreskrifter tréader i kraft den 1 juni 2017.

1 AFS 1999:8
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Bilaga 1

Tekniska krav pa pressar och gradsaxar som
avsesi 1l8§A.

1. Inledande anmarkning

For pressar och gradsaxar som skall uppfylla kraven i denna bilaga kravs inte nddvandigtvis samma atgarder som for att
uppfylla de grundlaggande krav som stills pa pressar och gradsaxar enligt Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS
1993:10, andrad genom AFS 1994:48 och omtryckt) med foreskrifter om maskiner och vissa andra tekniska anordningar.

2. Gemensamma krav for utrustning pa pressar och gradsaxar

2.1 Pressar och gradsaxar skall ha ett utforande som ger betryggande sikerhet. Om brott eller slitage pa del av press
eller gradsax medfér risk for personskada skall detta sarskilt beaktas.

2.2 Forband, sdsom skruv-, nit- eller limforband, skall vara monterade s& att inte delar lossnar och orsakar personskada.

2.3 Koppling och broms p& mekaniska pressar och gradsaxar skall vara skyddade mot att olja, fett och frammande
foremal tranger in och paverkar funktionen pa farligt satt.

2.4 Mekaniska pressar och gradsaxar i kategori | skall ha broms som var som helst under arbetsslaget sékert kan stoppa
och hdlla fast Ioparen respektive skarbalken.

Fjadersystem till koppling och broms pa sadana maskiner skall vara utforda sa att fjaderbrott inte paverkar funktionen pa
farligt satt.

Vid bortfall av energi skall kopplingen ga ur och bromsen sla till automatiskt.

2.5 Mekaniska pressar i kategori Il, 1ll, IV och V samt mekaniska gradsaxar i kategori Il och IV skall ha broms eller annan
anordning som sakert kan halla fast [6paren respektive skarbalken efter fullbordat slag.

2.6 Hydrauliska och pneumatiska utrustningar skall vara utférda och ordnade sa

— att hogsta avsedda tryck inte 6verskrids i nagon del,

— att installt arbetstryck inte dverskrids,

— att utstrommande tryckmedium inte orsakar personskada,

— att tryckvariationer eller tryckbortfall inte orsakar farlig maskinrorelse,

— att utrustningen ar val skyddad mot skada genom yttre paverkan,

— att ledningar ar fastsatta, placerade eller skyddade sa att de vid eventuellt brott inte slungas ut och orsakar
personskada samt

— att tryckmediet inte férorenas sa att skyddsfunktionen paverkas pa farligt satt.

Dessutom galler
— att ett hydraulsystem skall vara sjalvaviuftande eller ha avluftningsanordning samt
— attien ackumulator med gasfyllning far anvandas endast sddan gas som inte reagerar med hydraulvatskan.

2.7 Pressar av Gverkolvstyp skall vara utférda sa att I6paren inte kan falla ned och orsaka personskada. Hydrauliska och
pneumatiska gradsaxar skall vara utforda sa att deras skarbalk inte kan falla ned och orsaka personskada.

2.8 Hydraulsystem skall automatiskt bli tryckldst nar pumpmotorn stangs av utom i de delar dar tryckbortfall kan leda till
farlig maskinrorelse.

2.9 Anordning for reglering av forladdningstryck pa ackumulator skall kunna l&sas vid ett bestamt tryck.

2.10 | styrutrustningar for pressar och gradsaxar skall finnas skyddsfunktioner som ar utférda sa att manéverdon maste
paverkas pa nytt for att press- eller klipprorelser skall kunna startas

— efter omstallning av mandver- eller korsatt,

— efter paverkan av ett skydds forreglingsdon,

— efter bortfall av mandverspénning,

— efter bortfall av drivtryck samt, betraffande pressar,

— efter paverkan av verktygsséakring eller utkastargivare.

2.11 Styrutrustningar p& pressar och gradsaxar i kategori | skall fungera sa att fel pd en komponent som paverkar
skyddsfunktionen inte medfor personskada.

Mekaniska pressar och gradsaxar far efter ett fel i styrutrustningen kunna starta pa nytt forst sedan felet avhjalpts
(automatisk 6vervakning). Detta géller aven for hydrauliska och pneumatiska pressar och gradsaxar vid fel i den elektriska
delen av styrutrustningen.

Skyddsfunktion skall under presslag eller klipprorelse vara inkopplad tills risken for personskada upphort. Den far inte
kunna paverkas av nedsmutsning eller andra yttre stérningskallor sa att personskada kan uppsta.

2.12 Excenterpressar och mekaniska gradsaxar i kategori | skall vara utférda sa
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— att stopptiden vid funktionsstérning hos mandverventiler inte forlangs s& mycket att risk for personskada uppstar,

— att mandverventilernas funktion inte paverkas vid fel pd anordningen for snabbtomning av koppling och broms,

— att programverkets lageskopplare och nockar inte gér att stalla i sddant lage att risk for personskada uppstar samt

— att risk for oavsiktligt presslag respektive klipprorelse inte uppstar vid fel i transmission mellan programverk och
excenteraxel.

2.13 Styrutrustningar p& excenterpressar och gradsaxar i kategori | skall ha anordning (s.k. bromsvakt) som hindrar nytt
arbetsslag om stoppfunktionen férsdmras mer &@n ett av tillverkaren avsett maximivarde.

2.14 Pressar och gradsaxar skall ha tydlig och varaktig markning med uppgift om:
— tillverkarens och leverantérens namn och adress,

— maskinens typbeteckning, tillverkningsnummer och ar,

— maskinens massa (vikt),

— i tillampliga fall maskinens hdgsta arbetstryck,

— pressens maximala presskraft samt

— storsta plattjocklek vid specificerad brotthallfasthet for klippning i gradsaxen.

Pressar och gradsaxar i kategori | skall dessutom vara méarkta med uppgift om maskinens maximala stopptid och minsta
skyddsavstand.

2.14 a Pressar i kategori II-V och gradsaxar i kategori II och IV skall nidr de anvinds vara forsedda med tillimplig
kategoriskylt:

- Pressar med skyddsgrind (kategori II): DENNA PRESS FAR ENDAST ANVANDAS MED SKYDDSGRIND
ELLER SKYDDAT PRESSVERKTYG.

- Pressar som dr avsedda att anvdndas endast med skyddade pressverktyg (kategori III): DENNA PRESS FAR
ENDAST ANVANDAS MED SKYDDAT PRESSVERKTYG.

- Pressar som &r avsedda att anvidndas endast for manuellt arbete med varma arbetsstycken (kategori IV):
DENNA PRESS FAR ENDAST ANVANDAS FOR BEARBETNING AV VARMT ARBETSSTYCKE.

- Pressar som &r avsedda att anvdndas endast for automatdrift (kategori V): DENNA PRESS FAR ENDAST
ANVANDAS FOR AUTOMATDRIFT.

- Gradsaxar som har fasta eller forreglande avskdrmningsskydd framfor skdr och tillhallare for att skydda
operatoren vid manuell betjaning (kategori IT): DENNA GRADSAX FAR ENDAST ANVANDAS MED FAST -ELLER
FORREGLANDE AVSKARMNINGSSKYDD FRAMFOR SKAR OCH TILLHALLARE.

- Gradsaxar som &r avsedda att anvdndas endast for automatdrift (kategori IV): DENNA GRADSAX FAR
ENDAST ANVANDAS FOR AUTOMATDRIFT. (AFS 2017:2)

2.15 Pressar som anvands med manuell betjaning skall pa betjaningssidan ha nagot av féljande operatérsskydd:
— Tvahandsmanoveranordning med tvdhandsmandverdon for varje operator.

Beroringsfritt skydd (t.ex. ljusridd).

Skyddsgrind.

— Skyddat pressverktyg.

Detta behovs dock inte om arbetsstycket ar sa varmt att det maste hanteras med hjalpverktyg enligt 2.9, i bilaga 2 eller om
pressen har lAngsam slutningsrorelse enligt 2.33, i bilaga 1.

Arbetsmiljoverket kan medge undantag fran forsta stycket om inspektionen bedémer att motsvarande sékerhet uppnas pa
annat satt.

Gradsaxar for klippning av plat med hogst 6 mm tjocklek och fér manuell betjaning skall ha fast eller forreglande
avskarmningsskydd framfor skar och tillhallare.

Ovriga gradsaxar fér manuell betjaning skall ha nagot av féljande operatérsskydd:
— Tvahandsmanoveranordning med tvahandsmandverdon for varje operator.

— Beroringsfri skyddsanordning.

— Fast eller forreglande avskarmningsskydd framfor skar och tillnallare.

De sidor av en press eller gradsax, fran vilka betjaning inte sker, skall ha avskarmningsskydd eller annat skydd enligt 2.21
i bilaga 1 som hindrar att man nar riskomradet nar farlig maskinrérelse pagar. Sidoskydd behovs dock inte nar en press
betjanas med tvahandsmandoveranordning och operatoren har full uppsikt éver riskomradet. (AFS 2000:34)

2.16 Pressar som anvands i automatdrift skall ha skyddat pressverktyg enligt punkt 2.7 i bilaga 2 eller skydd enligt 2.21 i

bilaga 1 som hindrar att man nar riskomradet nar farlig maskinrorelse pagar. Motsvarande galler for maskinella
hanteringsutrustningar.

Gradsaxar som anvands i automatdrift skall ha avskarmningsskydd eller annat skydd enligt 2.21 i bilaga 1. Motsvarande
galler for gradsaxar, som huvudsakligen ar avsedda for manuell betjaning, nar de anvénds i automatdrift.

2.17 Manuellt betjanade pressar och gradsaxar med tvahandsmandéveranordning skall vara utforda s att press- eller
klipprérelse
— kan starta endast om bada manéverdonen bérjar paverkas inom en halv sekund,
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— stoppar eller gors ofarligt om nagot av donen slapps och
— inte kan starta igen forran bada donen slappts och ater paverkas.

2.18 Tvahandsmanoverdonen skall vara placerade pa sadant skyddsavstand att operatéren inte hinner na fram till det
narmaste riskstéllet i riskomradet innan pressens I6pare, eller gradsaxens skar och tillhallare, stannat eller natt ofarligt
lage. Vid berakning av skyddsavstandet skall anvandas maskinens maximala stopptid samt en rérelsehastighet av minst
1,6 m/s for operatéren.

2.19 Pressar och gradsaxar som anvands med beroringsfritt skydd skall vara utférda sé att

— presslag eller klipprorelse avbryts och hindras fran att starta nar kroppsdel paverkar skyddsfaltet samt att

— Aaterstart, efter stopp av pagaende slutningsrérelse med skyddsanordningen, kan ske endast efter manuell paverkan av
sarskilt aterstallningsdon.

Manuellt betjanade pressar och gradsaxar med beroéringsfritt skydd pa betjaningssidan skall ha detta utfort sa att
riskomradet inte kan nds utan att skyddsfaltet paverkas. Om det behovs skall sarskilt kompletterande avskarmningsskydd
finnas pa betjaningssidan.

Det far inte vara mojligt att passera skyddsfaltet p& betjaningssidan av en manuellt betjanad press. Detta galler dock inte
for en press som har sa stort gap att man kan stiga in i riskomradet om manévrering sker med annan manéveranordning
an det beroringsfria skyddet och operatéren darvid har god uppsikt éver riskomradet. Sadant manéverdon skall for start
och stopp ha dubblerad funktion.

Beroringsfri skyddsanordning till en gradsax far inte kunna anvandas som startanordning.

2.20 Beroringsfria skydd skall vara placerade pa sadant skyddsavstand att operattren inte hinner na fram till det narmaste
riskstallet i riskomradet innan pressens I6pare eller gradsaxens skar och tillhdllare stannat eller natt ofarligt lage. Vid
berékning av skyddsavstandet skall anvandas maskinens maximala stopptid samt en rérelsehastighet for operatéren av

— minst 2,5 m/s vid snabba repetitiva arbetsférlopp (s.k. plockarbeten) i en press och

— minst 1,6 m/s vid arbete med stora svarhanterliga arbetsstycken i en press dar operatdren star och arbetar samt

— minst 1,6 m/s vid arbete i en gradsax.

Om en provstav med 16 mm i diameter inte kanns av inom hela skyddsfaltet skall skyddsavstandet 6kas med den stracka
som atgar innan en hand som fors in pa det ogynnsammaste stallet paverkar skyddsfaltet s& att stoppsignal ges.

2.21 Pressar och gradsaxar som betjanas manuellt skall utéver skydd pa betjaningssidan ha skydd p& ovriga sidor.

Sadant skydd samt skydd pa en press eller gradsax som anvands for automatdrift skall vara utfort enligt ndgot av foljande

alternativ:

— Avskarmningsskydd som &r fastsatt med nit, svets eller pa annat likvardigt sétt.

— Avskarmningsskydd som gar att 6ppna eller ta bort och som &r férreglande sa att det hindrar presslag eller klipprorelse
om det inte ar i skyddslage. Forregling behdvs inte pa sidoskydd till manuellt betjanad gradsax.

— Beroringsfritt skydd, t.ex. ljusbom, som hindrar presslag eller klipprorelse om skyddet paverkats. Skyddet skall vara
utfért med dubblerad och 6vervakad skyddsfunktion.

Nar ett beroringsfritt skydd har paverkats far pressen eller gradsaxen kunna startas p& nytt med det ordinarie
manoverdonet forst efter paverkan av ett sarskilt don (terstallining). Motsvarande géller om man kan vistas innanfor
Oppnings- eller borttagbara avskarmningsskydd.

Sarskilt skydd pa& baksidan av en gradsax behovs inte om ingrepp i riskomradet hindras av annan anordning som ger
likvardigt skydd.

2.22 Instéllning av mataranordningar skall kunna utféras nar pressens lopare, respektive gradsaxens skarbalk star stilla
om inte betryggande sakerhet kan uppnas pa annat satt.

Vid test av samfunktion mellan en maskin och ett matarverk skall samma skyddsatgarder vidtas som vid produktion.
Motsvarande géller &ven vid provkorning efter verktygsuppsattning.

2.23 Om vid verktygsuppsattning flera personer deltar samtidigt pa pressens eller gradsaxens fram- och baksida skall det
finnas mandverdon sa att minst en person pa var sida deltar i manovreringen. Detta galler dock inte om baksidan har
skydd som effektivt hindrar att man nar in i riskomradet nar farlig maskinrorelse pagar.

Sarskilda krav for utrustning pa pressar

2.24 Karosseripressar och liknande stora pressar skall ha en anordning som blockerar Iéparen vid justerings- och
reparationsarbeten. Om anordningen inte formar uppta hela presskraften far slutningsrérelsen inte kunna sattas igang nar
I6paren ar blockerad.

2.25 Valjare for omkoppling mellan olika manoéversatt, skyddssatt eller korsatt skall fungera sa att man maste lasa upp
dem for att kunna koppla om fran ett lage dar maskinens skyddssystem &r inkopplat till ett lage dar det &ar urkopplat.
Alternativt skall valjare vara placerade i lasbart skap.

2.26 Styrutrustning pa hydrauliska och pneumatiska pressar i kategori | skall normalt vara utford sa att l6paren under
slutningsrorelse automatiskt reverserar om operatéren slapper manéverdonet eller paverkar skyddsfaltet pa beroringsfritt
skydd innan verktyget natt ofarligt lage. Vid verktygsinstallning far reverseringsfunktionen vara bortkopplad.
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P& pressar for bearbetning av grovplat eller tunga och svarhanterliga detaljer skall reverseringsfunktionen automatiskt
kopplas bort nar bearbetningen borjar.

2.27 Enhandsmandvrering far inte kunna ske fran tvdhandsmanoverdon utan endast fran ett sarskilt manéverdon som &r
skyddat mot oavsiktlig paverkan.

Fotmandverdon far kunna paverkas endast framifran.

2.28 Pa pressar som mandvreras med berdringsfritt skydd skall manéverkretsen automatiskt brytas om skyddsfaltet inte
paverkats inom installd tid. Darefter far en press kunna startas pa nytt endast efter paverkan av sarskilt don (aterstalining).

2.29 Pressar som har en skyddsgrind pa betjaningssidan skall vara utférda sa att riskomradet inte kan nds nar grinden ar
stangd. Om det behovs skall kompletterande avskarmningsskydd finnas pa betjaningssidan.

Skyddet far inte kunna stanga med sa stor kraft att det orsakar personskada.

2.30 Skyddsgrind pa excenterpressar skall vara kvar i skyddslage till dess att presslaget fullbordats och léparen stannat i
sitt 6vre lage (lasfunktion). P& kil- eller pinnkopplade excenterpressar skall dessutom en signal ha erhallits om att
kopplingssparren atergatt till sparrat lage innan skyddet far kunna éppnas.

Skyddsgrind pa skruvpressar samt p& hydrauliska och pneumatiska pressar skall vara kvar i skyddslage till dess att
retursignal for I6paren erhallits.

2.31 Styrutrustning till en skyddsgrind skall fungera s& att fel pA en komponent som paverkar skyddsfunktionen inte
medfor risk for personskada. Nytt presslag far kunna startas forst efter det att felet avhjalpts.

Utrustningen skall kopplas direkt till en mandverventil. P4 excenterpressar skall mandverventilen ha dubblerad funktion
och vara 6vervakad.

2.32 En skyddsgrind som gar att ta bort eller svanga undan fran sitt avsedda skyddslage skall ha en forreglande
anordning, som hindrar grinden fran att starta ett presslag nar den ar borttagen eller undansvangd fran sitt skyddslage.

2.33 Pressar far anvandas utan skyddsanordning om de

— har handspak som direkt paverkar en riktningsventil och har slutningsrorelse som ar hogst 20 mm/s eller

— har fot- eller handmandéverdon och slutningsrérelsen ar hogst 10 mm/s. Signal frAin mandverdonet skall darvid vara
dubblerad och direkt paverka stalldonet, t.ex. en ventil, kontaktor eller en dragmagnet.

| bada fallen galler
— att mandvreringen skall ske med halldon s att I6paren stannar eller gar i retur om paverkan av donet upphor samt
— att fallhastigheten hos loparen, t.ex. vid ledningsbrott, inte far kunna éverstiga 5 mm/s.

2.34 Vid verktygsinstéllning och slaglangdsinstalining pa excenterpressar skall I6pare och verktyg sékert kunna hallas i
onskat lage, for hand eller med hjalp av en pa pressen befintlig utbalanseringsutrustning.

2.35 Verktygsinstalining i excenterpressar med hjalp av dragstang far kunna ske endast nar motorn ar franslagen och
svanghjulet star stilla. Slaglangdsinstallning i excenterpressar med hjalp av dragstang far kunna ske endast nar
mandverventilens strém &r bruten eller nar motorn ar franslagen och svanghjulet star stilla.

Om en dragstang till excenteraxel eller svanghjul kan lamnas kvar i draglage far pressen inte kunna koras innan stangen
tagits bort.

2.36 Hydrauliska eller pneumatiska fastspanningselement pa en press skall fungera sa att maskinrérelsen ar hindrad och
verktyget inte kan falla ned om trycket understiger det instéllda vardet.

2.37 Vid verktygsinstallning med tvdhandsmandvrering i en mekanisk press skall I6paren stegas fram (avbruten
mandoverimpuls) eller ocksa skall en lAngsam slutningsrorelse anvandas.

For pressar som inte uppfyller kraven for anvandning av tvdhandsmandvrering i normal drift, t.ex. pressar for enbart
automatdrift, galler att verktygsinstalining skall ske med en langsam slutningsrorelse eller att tvAhandsmanoéverdonen har
en for maskinens betjaning sa ogynnsam placering att det inte finns risk for att de anvands i normal drift.

2.38 Nar operatorsskyddet pd en press inte kan anvandas vid verktygsinstallning far enhands- eller fotmanévrering
anvandas. Darvid skall nagot av foljande villkor vara uppfylit:

— Mandverdonet ar placerat s att operatoren inte ndr in i riskomradet.

— Loparens slutningsrorelse ar hogst 20 mm/s vid enhandsmandvrering och hdgst 10 mm/s vid fotmandvrering.

| bada fallen galler
— att mandvreringen skall ske med halldon sa att I6paren stannar eller gar i retur om paverkan av donet upphdr samt
— att fallhastigheten hos Iparen, t.ex. vid ledningsbrott, inte far kunna éverstiga 5 mm/s.

Sarskilda krav for utrustning pa kantpressar

2.39 Kantpressar i kategori | som har fotmandverdon skall kunna utféra slutningsrorelsen i tva steg (avbrutet slag).
Skyddsfunktionen skall vara inkopplad till dess att 6ververktyget &r hdgst 6 mm over arbetsstycket.

2.40 Kantpressar skall ha anslag som ger sakert stopp fér arbetsstycken. Om instéliningsanordningen fér anslaget ar
placerad p& pressens baksida far den inte kunna nas fér omstallning fran framsidan.
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2.41 Kantpressar skall ha minst tva stod for arbetsstycken. Dessa skall vara stéllbara mot verktygskanten samt i sid- och
hojdled.

2.42 Nar ett beroringsfritt skydd pa& kantpressens betjaningssida gar att falla ned till horisontellt lage skall det darvid
anvanda skyddsavstandet vara minst 0,85 m fran narmaste riskstélle i riskomradet.

Sarskilda krav for utrustning pa gradsaxar
2.43 Gradsaxar skall ha anordning for att sparra skarbalken vid skarbyte, éversyn eller liknande ingrepp.
For skarbyte skall det finnas lampliga hjalpmedel s& att hanteringen kan ske pa ett sékert satt.

2.44 Ovre skarbalk till en gradsax utan motordrift skall vara anordnad sa att den vid uppféllt lage inte kan falla ned och
orsaka personskada.

2.45 Ett fast avskarmningsskydd framfor skar och tillhallare pa gradsaxar skall vara utfort sa att det hindrar ingrepp till skar
och tillhallare. Motsvarande galler for ett forreglande avskarmningsskydd nar detta ar i skyddslage. Om ett forreglande
avskarmningsskydd inte ar i skyddslage skall farlig klipprorelse vara hindrad.

Styrutrustning till ett forreglande avskarmningsskydd skall fungera sd att fel pd en komponent som paverkar
skyddsfunktionen inte medfor risk for personskada. Skyddsfunktionen skall automatiskt 6vervakas sa att fel upptacks i
samband med ny start av motor eller nar skyddet 6ppnas. Ny klipprorelse far darefter kunna ske forst efter det att felet
avhjalpts.
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Bilaga 2

Organisatoriska krav pa pressar och gradsaxar som avses i 1 § B eller C.

1. Inledande anmarkning

Kraven i denna bilaga géller nar respektive risk finns vid anvandning av pressar och gradsaxar.

2. Gemensamma krav fér anvandning av pressar och gradsaxar
2.1 Upphavd (AFS 2017:2)
2.2 Atgéarder skall vara vidtagna for att motverka farligt buller nar bearbetning av ett arbetsstycke pagar.

Pressar och gradsaxar skall vara vibrationsisolerade fran byggnadsstomme i den omfattning som behdvs for att motverka
att vibrationer fortplantas.

2.3 Arbetsomrade vid pressar och gradsaxar skall hallas fritt frin materialspill och andra stérande hinder sa att
mandvrering, justering, underhall, smorjning, verktygsuppsattning och skirbyte kan utféras pa ett sakert sétt.

Material som skall bearbetas skall placeras s att operatérerna kan arbeta med for kroppen gynnsamma arbetsstallningar
och arbetsrorelser.

Arbete som innebar stark styrning eller bundenhet eller ensidigt rutinarbete skall normalt inte férekomma.

2.4 Om en valjare for omkoppling av t.ex. manoversatt eller korsatt ar placerad i lasbart s.k. mandverskap, skall detta efter
utford omkoppling hallas l&st och nyckeln férvaras hos ansvarig person.

2.5 Vid uppsattnings- och instéliningsarbeten skall anviandas sddan metod som ger betryggande sakerhet. Till
pressverktyg och gradsaxskar skall erforderliga lyft- och transportanordningar anvandas.

Skarbalken pa en gradsax skall vid uppsattningsarbete vara sparrad eller pd annat satt sakrad i sitt lage. Stédanordning
som hindrar att skaret faller ned skall anvandas. Skarets massa skall vara avlastad.

2.6 Vid motordriven verktygsinstéllning skall pressarnas respektive gradsaxarnas skyddsanordningar anvandas s& langt
detta &r mojligt. Avskarmningsskydd pa baksidan av pressar och gradsaxar liksom skydd framfor skar och tillhallare pa en
gradsax far darvid vara 6ppet om operatéren p& annat satt hindras fran att na in i riskomradet nar farlig maskinrérelse
pagar.

Séarskilda krav for anvéandning av pressar

2.7 Ett skyddat pressverktyg skall vara utfort s att verktygsdelarna inte kan éppnas mer &n 6 mm eller ha sarskilt skydd
som hindrar att man nar in i riskomradet. Om skyddet ar 6ppningsbart far ett presslag kunna ske endast nar skyddet ar i
skyddslage.

2.8 Pressverktyg skall nar de anvands vara utforda sé att klamrisk mellan olika delar i verktyget férebyggs.

Ett pressverktyg som vager mer an 15 kg skall vara utfort sa att det kan lyftas pa sakert satt med en lyftanordning. Ett
sadant pressverktyg skall ha uppgift om verktygsvikten angiven pa skylt eller instansat i verktyget pa ett tydligt och
varaktigt satt. Pressverktyg som vager mer an 25 kg skall hanteras med lyftanordning.

2.9 Manuellt arbete med varma arbetsstycken i pressar far utféras utan skyddsanordning endast om
— varje arbetsstycke ar s varmt att operatdren maste anvanda hjalpverktyg samt
— ingen kroppsdel behover foras in i riskomradet vid betjaningen.

Om nagon kroppsdel maste foras in i riskomradet i samband med smorjning av verktygsdelar eller borttagning av glédskal
skall pressen ha en blockeringsanordning som darvid tillforlitligt hindrar start. Dessutom skall startfunktionen vara
dubblerad och dvervakad.
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Arbetarskyddsstyrelsens allméanna rad om tillampningen av foreskrifterna om
anvandning av pressar och gradsaxar

Arbetarskyddsstyrelsen meddelar féljande allmanna rad om tillampningen av styrelsens foreskrifter (AFS 1999:8) om
anvandning av pressar och gradsaxar.

Allmanna rad har en annan juridisk status an foreskrifter. De ar inte tvingande, utan deras funktion ar att fortydliga
inneborden av foreskrifterna (t.ex. upplysa om lampliga satt att uppfylla kraven, visa exempel pa praktiska losningar och
forfaringssétt) och att ge rekommendationer, bakgrundsinformation och hénvisningar.

Inledning

Huvudsyftet med de nu foreliggande foreskrifterna ar att reglerna inom detta maskinomrade ska bli mer lattéverskadliga.
De baseras pa tidigare gallande nationella foreskrifter, men ansluts nu till de évergripande féreskrifter som ar en foljd av
Sveriges forpliktelse att dverfora EG-direktiv till svenska foreskrifter.

En stor del av de pressar och gradsaxar som, néar de slapptes ut pa marknaden, omfattades av kungérelserna AFS
1987:15, Pressar respektive 1990:5, Gradsaxar kan antas fortfarande vara i bruk och darmed omfattas av kraven i bilaga
1. For att bibehdlla den sakerhetsniva som faststéllts for detta maskinomrade och for att underlatta tillampningen av
foreskrifterna har kommentarerna fran dessa kungoérelser i huvudsak bibehallits.

Kommentarer till de enskilda paragraferna

Till 1 8§ Foreskrifterna utgor ett komplement till Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1998:4) om anvandning av
arbetsutrustning och anger preciseringar och fértydliganden som beddéms vara vasentliga for pressar och gradsaxar som
omfattas av 1 §.

Pressar och gradsaxar som tillverkades fore 1 januari 1995 omfattas i allmanhet av de tekniska kraven i bilaga 1.
Undantagna bland dessa &r de pressar och gradsaxar som tillverkades under ar 1994 och ar CE-markta.

Av 1 § framgar att foreskrifterna géller aven for pressar som bearbetar andra material an metall. Som exempel kan
namnas pressning av gummi samt formpressning av laminat.

For de pressar och saxar som undantagits fran foreskrifterna galler &nda de allmanna bestammelserna i arbetsmiljélagen
samt vissa av Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter av dvergripande karaktar. For vissa risker i sddana pressar och saxar
som undantagits kan dock féreskrifterna for pressar och gradsaxar tjana till vagledning.

Enligt Arbetsmiljélagen &r arbetsgivaren sjalv (om det ar en fysisk person) och féretagare utan anstéllda (ensamféretagare
eller flera som arbetar for gemensam rakning) skyldiga att folja Arbetsmiljolagen i fraga om risker som kommer fran
tekniska anordningar.

Till 5 och 6 88 Personskyddet vid arbete i press eller gradsax kan i princip ordnas pa tva olika satt. Det ena ar att bygga
in sakerhetsfunktioner i pressens eller gradsaxens konstruktion. Det andra &r att begransa anvandningen sa att det inte
gar att na in i verktyget, t.ex genom att vid pressarbeten anvanda skyddat pressverktyg (se punkt 2.7 i bilaga 2). Detta
galler oavsett om en eller flera personer deltar i arbetet. Vasentligt hogre krav behover stillas pa att en press har en saker
funktion nar ndgon &r tvungen att féra in nagon del av kroppen i ett verktyg som inte har nagot skydd, jamfort med nar
verktyget ar oatkomligt bakom ett avskarmningsskydd. Mot bakgrund av den insikten har pressar och gradsaxar indelats i
kategorier.

Vad som avses med langsam slutningsrorelse framgar av punkt 2.33 i bilaga 1.

| bilaga A finns grafiska scheman 6ver vad som géller om markning, samt produktions-, skydds-, mandver- och korsatt for
pressar i olika kategorier.

Till 7 och 8 88 | den arliga kontrollen kan t.ex. inga sddana uppgifter som att
— kontrollera lamellspel i koppling och broms,

— kontrollera skruvférband mellan cylinder och cylindergavel samt

— sprickundersoka kulskruv p& en excenterpress.

Vem som &r sakkunnig har arbetsgivaren att bedéma. Det kan vara en utbildad person inom det egna féretaget eller
nagon fran tillverkar- eller serviceforetag.

| samband med skoétsel och kontroll av en press &r det viktigt att anteckningar gors enligt foljande:

— Datum for nar skotsel och kontroll utférts samt fel som framkommit.

— Uppgift om nar delar har bytts ut samt om utbytet gjorts pa grund av haveri, slitage eller enligt leverantérens
skotselinstruktioner.

— Uppgift om vem som vidtagit atgarderna.
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Daremot kan anteckningar om fortlépande daglig tillsyn, t.ex. funktionskontroll av en tvdhandsmandéveranordning eller en
ljusrid& normalt undvikas.

Kommentarer till Bilaga 1

Till Punkt 1 EG-direktiv enligt "den nya metoden” ar allmant hallna och de narmare specifikationerna ges i harmoniserade
standarder, som inte ar bindande. S&ddana standarder aterspeglar den tekniska utvecklingsnivan da de utfardas och ar
primért avsedda for produkter som tillverkas efter deras ikrafttrddande. Det ar dock inget som hindrar att man soker
vagledning i sddana standarder vid tillampningen aven nar det galler aldre utrustning. Det ar da viktigt att man tar hansyn
till att avsikten inte ar att "gammal” utrustning alltid skall uppgraderas till en nivd som motsvarar de krav som stalls pa "ny”
motsvarande utrustning.

Till Punkt 2.1 Ett exempel pd vad som sarskilt kan behdva beaktas &r en excenterpress med axelriktning fran
operatorsplatsen och bakat. Vid brott p4 axeltappen pa en sadan press, nar sarskilt stodlager inte finns, kan tappen falla
ned och orsaka personskada. En bygel for axeltappen kan vara ett satt att hindra sddan skada.

Till Punkt 2.2 Forband som ar av betydelse for personsékerheten &r bl.a. de som foérbinder
— delar ing&ende i kopplings-bromsenhet,

— kolv med kolvstang,

— kolvstang med pressens I6pare, respektive gradsaxens skarbalk och

— cylindergavel med cylinder.

For 16st dragna skruvférband har medfort att skruvar lossnat i bromsenheter och hindrat bromsens normala funktion. Det
ar saledes viktigt att ta hansyn till de av tillverkaren angivna atdragningsmomenten. Darutéver kan det beroende av
belastningsfallet vara nodvandigt med en kompletterande lasning av férbandet.

Till Punkt 2.5 Som alternativ till broms, t.ex. hos skruvpress som har skyddsgrind som operatorsskydd, kan en
blockeringsanordning anvandas som ar utford sa att grinden inte 6ppnar forran blockeringen ar i ingrepp.

Till Punkt 2.6 Det &r viktigt att ordna sd att inte utstrommande tryckmedium orsakar personskada vid brott eller lackage
pa ledning. For invandigt dragna ledningar ger maskinstativet ofta tillrackligt skydd. Utvandigt dragna ledningar pa lagre
nivd &n 2,5 m 6ver golv eller arbetsplan kan t.ex. forses med rorskydd eller avskarmning.

Om en press eller en gradsax anvands for att bearbeta varma arbetsstycken kan det ibland vara lampligt att anvanda
svarantandlig (t.ex. vattenbaserad) hydraulvatska.

Till Punkt 2.7 Pressar och gradsaxar som har ventil (s.k. hallventil), som sakerstaller stoppfunktionen aven vid
ledningsbrott, uppfyller normalt kravet pa att I6paren respektive skarbalken inte far kunna falla ned om ventilen &r
placerad direkt pa cylinderns minussida.

Till Punkt 2.9 Det ar lampligt att ha det ordnat sd att gasackumulatorns forladdningstryck kan kontrolleras utan att man
behover gora nadgon sarskild inkoppling pa gassidan.

Till Punkt 2.11 Kraven i punkten 2.11 &r principiellt stallda sa att ett fel under en arbetscykel inte skall kunna leda till
personskada. Erfarenheten visar att om start- och stoppfunktionen ar dubblerad och 6vervakad far man en hdg sakerhet.
Vid ett fel som uppstar i den ena delen av den dubblerade funktionen ger den andra delen skydd. Overvaknings funktionen
hindrar darefter ny start tills felet avhjalpts.

For att skyddsfunktionen skall kunna kvarst& behdver styrutrustningen bl.a. vara utford sa

— att oavsiktlig start av presslag eller klipprorelse hindras,

— att dubbelslag inte upptrader,

— att forsamrad stoppfunktion pa en excenterpress eller en mekanisk gradsax indikeras,

— att skydd mot spontant ingrepp i verktyg (s.k. eftergrepp) finns,

— att sjalvhallning inte kan borja for tidigt,

— att fel pa returfunktionen hos en skruvpress inte leder till personskada genom studs av l6paren samt
— att skydd finns mot yttre stérningar.

Risken for personskada ar vanligtvis undanrojd nar pressverktyg respektive tillhallare och skar under slutningsrorelsen
natt det lage da man inte hinner in med handen i verktyget innan verktygsdelarna slutits. Vid detta lage far, om risken ar
undanrgjd, skyddsfunktionen kopplas bort och arbetsslaget fullféljas utan att manoverdonet paverkas, d.v.s. maskinen tar
sjalvhallining.
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Till Punkt 2.12 Den funktionsstorning man i forsta hand tanker pd hos manéverventiler ar att nagon av de tva
ventilspindlarna i samband med ett arbetsslag inte atergar till sitt vilolage. Detta medfor att den andra ventilspindeln
ensam far tomma tryckmediet ur koppling och broms under ett arbetsslag.

Om en snabbtémningsanordning ingar i konstruktionen méaste denna, for att uppfylla paragrafens villkor, placeras parallellt
med mandverventilen.

Ett beprovat satt att uppna avsedd sakerhetsniva for lageskopplare och nockskivor ar att ha dessa inbdrdes fixerade och
betryggande fastsatta. Overvakning av kritiska fel i programverket kan erhdllas genom att ha sjalvhaliningen och
stoppfunktionen pa uppatgaende kurvor. Se vidare SMS-rapport 11 Pressar - Sakerhet.

Overvakning av programverkets rotation &r en bra lésning néar programverket &r kedjedrivet.

Till Punkt 2.13 Som komplement till automatisk 6vervakning av en stoppstracka ar det lampligt att pressen respektive
gradsaxen har en markering sa att forlangningen av stoppstrackan latt kan observeras. Detta kan vara ett bra satt att i god
tid observera behovet av underhall.

Vanligen overvakas bromsen med hjalp av en kamkurva i programverket. Mekanisk anordning, som i samband med
paborjat dubbelslag eller forsamrad bromsforméga automatiskt trader i funktion och hindrar varje ovéntad
slutningsrorelse, anses ocksa uppfylla paragrafens krav.

Vid langtidsdrift med lagre varvtal an det maximala &r det lampligt att varje vecka kontrollera stoppfunktionen genom drift
med det maximala varvtalet.

Till Punkt 2.14 Forutsattningen for att man skall kunna marka en press eller gradsax med dess maximala stopptid ar i
praktiken att denna har matts upp och beréknats. Att kénna till vilken stopptid en press eller gradsax i kategori | har ar av
stor betydelse for personsékerheten. Anledningen &r att stopptiden tillsammans med operatdrens rérelsehastighet ligger
till grund for skyddsavstandet fran t.ex. tvdhandsmanoéverdon eller beréringsfri skyddsanordning till riskstéllet i
riskomradet. Se vidare punkt 2.18 och punkt 2.20 i bilaga 1.

Med maximal stopptid menas den stopptid som erhdlls vid den instalining av t.ex. vatske- eller lufttryck som ger den
langsta stopptiden samt tillagg for slitage och korrektionsfaktor for fel i matutrustningen.

Till Punkt 2.15 Bilaga A ger véagledning for hur pressar i de olika kategorierna kan anvandas inom ramen for
foreskrifternas tillampning.

Exempel p& pressar dar sarskilt sidoskydd som avskarmning vanligtvis inte fordras &r tvdhandsmandévrerad s.k.
bordspress eller enpelarpress med upp till 1200 mm bredd.

En gradsax for plat med hogst 6 mm tjocklek avser en sax som &r dimensionerad for att klara hogst 6 mm tjock stalplat
utefter hela klipplangden. Om gradsaxen har storre klipplangd &n 1 000 mm &r det lampligt att rékna med att saxen kan
betjanas av tva operatorer.

Till Punkt 2.16 Om man vid automatdrift 6ppnar ett forreglande avskarmningsskydd sa att mandverkretsen for arbetsslag
bryts, ar det viktigt att aven mandverfunktionen for en maskinell hanteringsutrustning sdsom ett bandmatarverk eller en
plockrobot blockeras. Tillboud och personskador har intraffat inne i verktygsdelar darfér att en hanteringsutrustning helt
ovantat har startat nar operatdren i samband med justeringsarbete rdkat komma at en lagesavkannare for frammatning.
Maskinrorelse far, enligt vad som framgar av punkt 2.10 i bilaga 1, kunna starta endast efter det att avskarmningsskyddet
stangts och mandverdonet paverkats pa nytt. Nar man istéllet for avskarmningsskydd anvander en beroringsfri
skyddsanordning (t.ex. ljusbom) sa maste detta efter paverkan forst aterstéllas innan arbetsslag far kunna startas med det
ordinarie manéverdonet. Se punkt 2.21 i bilaga 1.

Det ar vanligt att det finns riskomraden &ven pd hanteringsutrustning. Dessa behover sarskilt beaktas, t.ex. vid
valsingrepp i riktverk eller inom industrirobotars arbetsomrade. For sadana utrustningar galler enligt punkt 2.16 att
riskomradet inte far vara atkomligt nar farlig maskinrorelse pagar.

Pa hopbyggda produktionsanlaggningar, t.ex. automatiserade linjer, kan det vara praktiskt att ordna forreglingssystemet
sa att avskarmningsskydd kopplas sektionsvis, dar t.ex. en press med tillhérande hanteringsutrustning utgor en sektion.
Om skyddet 6ppnas sa stannar denna del men 6vriga delar av linjen kan fortsatta att producera. Det ar da viktigt att man
inte kan komma 6ver till en annan sektion utan att man paverkar ndgon skyddsanordning som stoppar denna.

Till Punkt 2.18 De konstruktionskrav som stélls avser bl.a. att ge ett gott skydd for operatéren vid spontant ingrepp i
riskomradet efter det att slutningsrorelsen paborjats for att t.ex. ratta till en felaktigt inlagd detalj, s.k. eftergrepp. Darvid ar
det viktigt att slutningsrérelsen endera stoppar eller att verktygsdelarna natt ofarligt Iage innan operatéren hunnit fram till
riskomradet. Det skyddsavstand som erfordras far man genom att multiplicera stopptiden med rorelsehastigheten (1,6
m/s).
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Tabell 1 visar exempel pd minsta skyddsavstand som behdvs for vissa stopptider.

Tabell 1
Total stopptid (ms) Skyddsavstand (mm)
60 100
75 120
100 160
250 400
500 800

Vid bestamning av skyddsavstandet ar det viktigt att matningen utgar frdn mandverdonens narmast belagna riskstalle,
vilket exemplifieras i bild 1.

I L

(

Skyddsavstand

Bild 1. Exempel pa hur man mater skyddsavstand fran klamstallet
i ett verktyg till tvdhandsmanéverdonen.

Pa gradsaxar ger skarbalkens stopptid underlag for berdkning av skyddsavstdnd matt frAn skarets riskomrade.
Tillhallarens stopptid ger underlag for berékning av skyddsavstand matt fran dess riskomrade. Tvahandsmangéverdonets
placering behdver givetvis vara anpassat sa att minsta skyddsavstand inte underskrids till vare sig skar eller tillhallare.

Pa tvahandsmanovrerad gradsax med storre klipplangd @an 1000 mm &r det lampligt att ordna sa att fler
tvdhandsmandéverdon kan anslutas.
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Till Punkt 2.19 Det &r synnerligen viktigt att ordna installationen sa att man paverkar skyddsfaltet samtidigt som man nar
in i riskomradet. Speciellt betydelsefullt blir det i de fall ljusridan anvands fér mandvrering. For att klara detta behdver man
pa betjaningssidan ofta komplettera ljusriddn med sarskilt avskarmningsskydd saval 6ver som under och pa sidorna. Se
bild 2. Om en vertikalt placerad ljusrida har ett skyddsfalt som nar upp till 1,6 m 6ver golvplan behovs oftast inget sarskilt
avskarmningsskydd ovanfor ridan.

Bild 2. Exempel pd kompletterande avskarmningsskydd over,
under och pé sidorna av ljusrida.

En risksituation som ibland inte beaktats &r da ljusridan pa en manuellt betjanad press placerats sa langt fran presstativet
att en person kan passera skyddsfaltet. Sarskilt farligt ar detta om ljusridaskyddet da ocksa anvands for manovrering och
automatiskt ger start nar skyddsfaltet passerats och saledes inte langre paverkas. Ett bra satt att undvika den risken ar att
komplettera med en skyddsbom. Se bild 3. Bommen kan da ingd som en fast del av stativkonstruktionen eller, om den &r
borttagbar, vara férreglande.
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e

Bild 3. Exempel pa en ljusrida som, for att ge fullgott skydd, kompletterats med en skyddsbom som gér att man inte kan
passera skyddsfaltet.

Vagledning for hur ljusridan kan kompletteras med avskarmning ges i kommentaren till punkt 2.21 i bilaga 1.

Tredje styckets andra mening avser i forsta hand s.k. karosseripressar som ofta har bordet sa Iagt placerat att man latt
kan stiga in i pressen. For att hindra detta kan det berdringsfria skyddet i vissa fall kompletteras med en skyddsbom. Om
bommen nar upp till 0,75 m Gver operatérens staplan behdvs vanligtvis inte nagon sarskild mandveranordning. Se bild 4.
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_Skydd mot insteg
(forreglat)

Pressbord

0,75m

Y,

Bild 4. Exempel pa komplettering av ljusridaskydd som hindrar att man stiger in i stor press.

Vad som ovan exemplifierats och kommenterats om ljusridaskydd galler principiellt aven for andra typer av beréringsfria
skyddsanordningar.

Till Punkt 2.20 Det minsta tillditna skyddsavstandet enligt paragrafen erhalls om maskinens maximala stopptid
multipliceras med den faststéllda rérelsehastighet som méanniskan anses ha. Denna &r vid s.k. plockarbete i pressar med
snabba repetitiva forlopp 2,5 m/s. Vid sadant arbete ar det ofta av ergonomiska skal olampligt att anvanda beroringsfritt
skydd om skyddsavstandet 6verstiger ca 300 mm. Tabell 2 anger skyddsavstand vid handhastigheten 2,5 m/s.

Tabell 2
Stopptid (ms) Skyddsavstand (mm)
60 150
75 190
100 250
125 315

Tabell 3 visar vissa skyddsavstandstillagg om upplosningen i skyddsfaltet 6verstiger 16 mm. Om uppldsningen Gverstiger
30 mm &r ridan vanligtvis olamplig att ha som manéveranordning. Detta beror pa att man kan fa en oavsiktlig start nar
handen fortsétter in genom skyddsfaltet. Handleden ar namligen smalare &n 6vre delen av handen.

Tabell 3
Stopptid (ms) Skyddsavstandstillagg (mm)

<16 0
16 70
20 110
25 130
30 140
35 240
40 270
45 300
50 330
55 360

>55> 850
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Till Punkt 2.21 Bild 5 med tillhérande tabell kan tjana som véagledning for hur avskarmningsskydd pa sidorna och
baksidan av manuellt betjdnade pressar samt kring automatpressar kan dimensioneras och placeras.

Oppningsbara avskarmningsskydd med férreglingsanordning, som med tvang bryter manéverkretsen, har visat sig ge ett
tillfredsstallande stopp av en maskinrérelse. Se bild 6. Det ar viktigt att signalen frAn den tvangsbrytande lageskopplaren
sakert overfors till styrutrustningen.
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| stallet for att ha avskarmningsskydd som fysiskt avskarmar riskomradet kan man ha beroringsfria skydd, t.ex.
ljusbommar. Ett tvastraligt skydd som har en ljusbom placerad ungefar 400 mm &ver golv och en annan ljusbom ungefar
1000 mm 6ver golv har visat sig vara ett val anpassat utférande.

a = avstand fran golvet till riskomrade (mm)
b = avsk&rmningens hdjd (mm)
¢ = horisontella avstandet fran avskarmning till riskomrade (mm)

b
2400 | 2200 | 2000 | 1800 | 1600 | 1400

C
2400 - 100 100 100 100 100
2200 - 250 350 400 500 500
2000 - - 350 500 600 700
1800 - - - 600 900 900
a | 1600 - - - 500 900 900
1400 - - - 100 800 900
1200 - - - - 500 900
1000 - - - - 300 900
800 - - - - - 600

Bild 5. Exempel pa rackvidd.

A) B)
_ Stdngt Oppet
Skyddsgrind ldge ldge

[ Kopplings-
| hojd \

Bild 6. Exempel pa elektrisk forregling med tvangsmassig
mekanisk brytning.
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Bild 7 visar hur férreglande avskarmningsskydd och beréringsfria skydd kan kopplas till pressens 6vriga styrutrustning sa
att stoppsignal sakert erhélls. Funktionen hos dessa skyddsanordningar bor automatiskt 6vervakas i samband med varje
ny start av pressens motor.

El-krets for dvriga
maskinfunktioner

~O—
}c1 JTM }d G }d1 El-krets for start
och stopp av farlig
d1 Tk3 maskinfunktion
d2 d2
Tk2 Tk3 /Zd1 ;

c1 ﬁz
L

Bild 7. Principschema.

G Tvangsbrytande lageskopplare (kan ersattas av stickpropp)
dl,d2 Rel&er for avskarmning

Tkl Tryckknapp — motor start

Tk2 Tryckknapp — motor stopp

cl Kontaktor till motor

M Motor

Till Punkt 2.23 Ljusriddskydd kan ibland p& ett bra satt ersatta mandéverdon pa& baksidan av pressen vid
verktygsuppsattning.

Till Punkt 2.24 Vanligtvis bedoms det finnas risk for att nagon lutar sig in eller stiger in i pressen om bordsdjupet ar mer
&n 1000 mm och slaglangden plus I6parjusteringsmattet &r mer &n 600 mm.

Till Punkt 2.25 Véljare anvands vanligtvis for tre olika andamal, namligen fér omkoppling av
— korsatt, t.ex. enkelslag, avbrutet slag (pa kantpress) eller automatdrift,

— manoversatt, t.ex. enhandsmanovrering, tvdhandsmandgvrering eller fotmandvrering och
— skyddssatt, t.ex. tvdhandsmandéveranordning, ljusrida eller skyddat verktyg.

Ibland utnyttjas samma anordning for mandverséatt och skyddssatt, t.ex. tvahandsmandveranordning, skyddsgrind eller
ljusrida.

Till Punkt 2.26 Indikering av det ofarliga laget kan erhéllas med tryckvakt i kombination med lageskopplare.

Till Punkt 2.27 Orsaken till forbudet att anvanda tvdhandsmandverdon vid enhandsmandvrering ar att det hant olycksfall

vid sddan anvandning. Olycksfallen har intraffat i samband med

a) missforstdnd pa sa satt att operatdren trott att han mandvrerat pressen med tvdhandsmandvrering, trots att
mandvervéljaren av ndgon orsak varit instéalld pa enhandsmanévrering, och

b) medvetet installd enhandsmandvrering, varvid det inkopplade donet oavsiktligt paverkats endera med nagon kroppsdel
eller pa grund av att nagot foremal rékat falla ned fran pressbordet.

| bada fallen har maskinrérelse startat 6verraskande nar operatéren hallit en hand inne i pressverktyget.
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Exempel pa utformning av fotmanéverdon som ar skyddat sa att det motsvarar kraven i paragrafen framgar av bilderna 8
och 9.

ca 100 mm

Vanligen ar pedaler till pressar utférda med dubblerad funktion, t.ex. kontaktdon. Lampligen &ar darvid komponenterna
placerade parallellt och mekaniskt oberoende av varandra men kopplade i serie.

For att fa saker atergang pa mandverdon kan nagot av féljande alternativ utnyttjas.

— En atergangsfjader finns som vid brott behéller sin arbetsférméaga, vilket den gér om den &r val styrd utmed hela sin
langd och utférd s& att avstdndet mellan lindningsvarven inte Overstiger 75 % av traddiametern nar fjadern ar
obelastad.

— Dubbla &tergangsfjadrar ingar, vilka kontrolleras genom periodisk funktionskontroll.

Till Punkt 2.29 Vagledning for hur en skyddsgrind kan kompletteras med avskadrmningsskydd ges i kommentaren till
punkt 2.21 i bilaga 1.

Risken for klamskada genom skyddets rorelse ar liten om den momentana kraft som uppkommer inte dverstiger 400 N
under 0,5 sekunder och den déarefter kvarstdende kraften inte Gverstiger 150 N.

Till Punkt 2.30 Orsaken till att skyddsgrind pa excenterpressar maste vara kvar i skyddslage under hela presslaget ar att
den oftast anvands pa pressar med sadant utférande

— att paborjat presslag inte gar att avbryta, som t.ex. pa kilkopplade pressar, eller

— att pressen har hallbroms som kan verka endast nar presslaget ar fullbordat.
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En del av personsakerheten erhalls sdledes genom att skyddet inte 6ppnas forran presslaget avslutats.

Det har forekommit att en press med kilkoppling startat oavsiktligt pa grund av vibrationer darfor att kopplingssparren inte
helt atergatt till sparrposition. Kopplingssparren kan t.ex. forses med en évervakande lageskopplare som, innan skyddet
kan 6ppnas, ger kvittenssignal nar sparren ar i sin ratta sparrposition.

Pa vissa skruvpressar forekommer rekylslag efter det att skruven drivit verktyget till bottenlaget. Detta kan bero pa att
drivskivan for nedatrorelsen da fortfarande &r i ingrepp eller pa utebliven retur. Darvid finns risk for operatéren att fa en
hand i klam om skyddet 6ppnas for tidigt. Detta innebar att laget for saker retursignal i allmanhet uppnas efter avslutad
slutningsrorelse, d.v.s. nar drivskivan for uppatrérelse kommer i ingrepp.

For hydrauliska och pneumatiska pressar kan skyddet tillatas att 6ppna under returrérelsen om pressarna har s.k.
hallventil.

Till Punkt 2.31 Ett val beprdvat satt att uppfylla kravet i paragrafens forsta stycke ar att ha skyddsgrindens skyddsfunktion
dubblerad och évervakad. Jamfér med kommentar till punkt 2.11 i bilaga 1.

Skyddsgrind anvands vanligtvis pd pressar som antingen saknar styrutrustning eller har styrutrustning som inte ger fullgod
personsékerhet. Det ar da vasentligt att den hoga skyddsnivd, som &r inbyggd i skyddsgrinden, inte forsamras genom att
den kopplas till en undermalig styrutrustning.

Skyddsgrind som har ett "tatt” utférande ar Iamplig att anvanda bl.a. vid pressning dar rok- och angutveckling forekommer.
Konstruktionen kan da lampligen kombineras med ett dartill anpassat punktutsug s att spridning av luftférorening
undviks.

Till Punkt 2.32 Anledning att flytta skyddsgrinden ur sitt skyddsldge finns t.ex. nar verktygsuppsattning pagar eller om
pressen for visst arbete avses anvandas med skyddat verktyg. Det ar da otillfredsstallande om skyddet kan ge en
startsignal.

Till Punkt 2.35 Installningsarbete utfors lampligen med motorkraft, vilket ocksa ar det vanligaste pd moderna pressar. Om
en press inte har motordrift for instéllning innebar bestammelsen i punkt 2.35 att kopplingen far kunna aktiveras endast
sedan svanghjulet stannat. Detta kan exempelvis ordnas med

— en tidsfunktion med langre intervall &n svanghjulets retardationstid eller

— en avkanning av svéanghjulets rorelse.

Exempel p& hur man kan hindra att en dragstang gléms kvar i draglage ar

— att ha en fjaderbelastad dragstang eller

— att ha en forreglande avskarmningsanordning som maste dppnas innan dragstangen kan séttas i draglage och som gar
att stanga forst nar dragstangen tagits bort.

Till Punkt 2.36 Néar en utstdétaranordning anvands och denna har stor kraft (ibland tusentals kN) ar det viktigt att hansyn
tas till detta vid val av fastspanningselement, s att dessa tal den belastning som de darvid utsétts for.

Till Punkt 2.37 Bild 10 visar exempel pa hur tvahandsmandéverdon for verktygsinstallning kan vara placerat p& en press
som i produktionskarning inte anvands med tvahandsmandvrering, t.ex. press i kategori V.
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Bild 10. Exempel p& tvdhandsmandvrering vid verktygsinstallining.
Manéverdonen &r har sa ogynnsamt placerade
att de rimligen inte anvands i normal drift.

Till Punkt 2.39 De konventionella skyddsatgarderna i samband med korsattet enkelslag, sdsom anvandning av
tvdhandsmandéveranordning och ljusridaskydd, &r i hog grad lampliga aven for kantpressarbete. | vissa fall ar det dock
nédvandigt att halla i arbetsstycket under bockningen. Detta behov kan tillmotesgds med korsattet avbrutet slag. Se bild
11.
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6 mm,
\ ,
\‘ 't !L
\ N/ T
Bild 11 a. Pressbalkens rorelse- Bild 11 b. Pressbalkens rorelse-
monster vid enkelslag. monster vid avbrutet slag.

Arbete med avbrutet slag innebar att man med skyddet inkopplat mandvrerar pressbalken fran évre vandlage ned till ett
lage hogst 6 mm o6ver det inlagda arbetsstycket. Dar stannar presshalken och skyddet kopplas automatiskt ur.
Arbetscykeln fullféljs sedan med fotmandévrering och vanligen med reducerad hastighet ned till det nedre vandlaget.

Till Punkt 2.40 Vanligen &r kravet pd sakert stopp mot anslag uppfyllt om anslagets hojd &r minst 6 mm. Det ar ofta
lampligt att anvanda tva punktanslag.

Om anslagets hojd av praktiska skl inte kan vara 6 mm &r kravet normalt uppfyllt om man anvéander ett sédkerhetsanslag.
Se bild 12.
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Bild 12. Exempel p& sékerhetsanslag.

I de fall installningsanordningen for anslagen stélls om p& pressens baksida kan lasningen vara avskarmad sa att den inte
gar att nd genom att féra in handerna mellan éver- och underverktygen.

Till Punkt 2.41 For att vid kantpressarbete pa ett bra satt kunna utnyttjia en befintlig skyddsanordning, exempelvis en
tvdhandsmandveranordning eller ett ljusriddskydd, ar det nédvandigt att operatéren under mandvreringen av pressen kan
slappa arbetsstycket som skall bearbetas. D& kommer stoden val till pass om de ar utférda sa att arbetsstycket ligger val
fixerat. Sarskilt viktigt ar detta vid bockning av sma eller smala arbetsstycken, dar erfarenheten visat att manga
arbetsskador intraffat nar handerna har varit néra pressverktyget och fingrar har kommit i klam mellan forbockat
arbetsstycke och pressbalken. Det ar olampligt att behdva halla i arbetsstycke som har kortare utstrackning an ca 300 mm
fran verktyget.

Till Punkt 2.42 P& kantpressar som har ljusridaskydd &r det ofta lampligt att kunna falla ridan till horisontalt lage. Detta
kan nyttjas t.ex. nar arbetsstycket nar mer an ca 500 mm utanfor verktyget. D& &r det viktigt att operatoren i sitt normala
rérelsemonster inte av misstag kan na in till verktyget utan att paverka skyddsfaltet. Se bild 13. Ljusridans skyddsfalt ar
lampligen placerat 0,6 m-1,0 m éver golv eller motsvarande yta.
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Bild 13. Ljusridaskydd i horisontalt lage.

Till Punkt 2.45 For att uppna den skyddsnivd som avses i paragrafen kan de mattangivelser tillampas, som framgar av
bild 14 med tillhdrande tabell 4. Denna tabell anger storsta hojd p& 6ppning i skydd eller mellan skydd och saxbord i
relation till minsta avstadnd till klamstalle. For att hindra ingrepp frdn gradsaxens sidor behdévs vanligen sidoskydd.
Exempel p& sadant visas pa den hogra delen av bild 14.
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Bild 14. Bilden till vanster visar dppning i fast skydd framfor skar

och tillhallare pa gradsax. Oppningens hojd relateras till avstand till nar-
maste klam- och klippstalle. Bilden till hoger visar sidoskydd pa gradsax.

Tabell 4

Hojd pa 6ppning

Minsta avstand till

(h=mm) riskstalle (I=mm)

<6 0

8 25
10 40
12 65
16 90
20 140
22 165
32 190
38 320
48 400
55 450

AFS 1999:8

Pa gradsaxar for tunnplat dar en tillhallare utférd som en balk anvands for att ge skydd mot ingrepp i riskomradet fran

framsidan anses detta vara tillrackligt om tillhallaren inte 6ppnar mer &n 6 mm Gver saxbordet.

Det ar givetvis viktigt att siktGppningar ar utforda sd, att fingrar inte kan na in i riskomradet. Rutmonstrade siktéppningar ar
vanligtvis anstrangande for égonen. Sikten in till skaret férbattras avsevart om delar mellan siktéppningar har en mork

fargton.
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Kommentarer till Bilaga 2

Till Punkt 2.2 Atgarder fér att minska buller kan t.ex. vara

— att utforma verktygsdelar for klippning sa att slaget genom det bearbetade materialet inte sker momentant,
— att anvanda klippslagdampare,

— att bullerddmpa utmatarrannor,

— att utforma matare sa att de inte slar stumt mot ett installt andlage,

— att anvanda ljuddampade bldsmunstycken samt

— att stalla pressar i en sarskild lokal eller avskarma arbetsomradet.

Till Punkt 2.3 Pressarnas uppbyggnad och funktion gor att det ofta &r svart att utforma arbetsplatsen fullgott i ergonomiskt
avseende. Darfor ar en god planering och organisering av arbetet i pressar viktig. Se vidare Arbetarskyddsstyrelsens
féreskrifter om belastningsergonomi.

Om en rorelsehindrad person skall arbeta vid en press eller gradsax ar det viktigt att det fria utrymmet anpassas hartill.

Till Punkt 2.5 Exempel pa siakerhetsframjande atgard i samband med verktygsuppsattning i pressar ar att ha
verktygsdelarna hoplagda nar éververktyget lossas fran respektive fasts vid I6paren. P& en excenterpress blir sakerheten
storst om excenteraxeln dé befinner sig i nedre vandlaget.

Det &ar ocksa viktigt att fastelementen &ar utformade och placerade sa att inte nya klamrisker uppstar vid
verktygsuppséttningen.

| punkten 2.8 i bilaga 2 stélls krav pa att ett verktyg som vager mer dn 15 kg skall kunna lyftas med en lyftanordning. Det
ar naturligtvis viktigt att en s&ddan anordning ar sa val anpassad till arbetssituationen att den anvéands for att hindra
belastningsskador.

Svara olyckor har forekommit i gradsaxar beroende av att skarbalken inte varit sparrad eller skaren inte varit avlastade i
samband med skarbyte. Det ar sdledes viktigt att anvanda hjalpmedel som hindrar skarbalken eller skar att okontrollerat
réra sig vid saval skarbyte som vissa underhallsarbeten.

P& en hydraulisk gradsax kan en kontrollerad sankning av skarbalken erhéllas om man har en manuellt paverkbar ventil
som dranerar till tank och hastigheten inte &r hégre &n 5 mm/s.

Risken for skarskador minskar om man demonterar underskaret fore dverskaret och om man monterar 6verskaret fore
underskaret.

Till Punkt 2.6 Manga olycksfall har genom aren hant vid instéllningskorning i samband med verktygsuppsattning i
pressar. Orsaken har vanligtvis varit att inget skydd har funnits for verktygsuppséttaren eller att skyddet inte anvants.

Till Punkt 2.7 Under arens lopp har manga personskador intraffat dar det rapporterats att arbetet utforts med ett skyddat
pressverktyg. Vid ndrmare studium av héndelseforloppet har man kunnat konstatera att skydd funnits vid framsidan av
verktyget, men att dvriga sidor har varit oskyddade och att verktyget saledes varit atkomligt. Det har ocksa hant att ett
skydd haft for stora 6ppningar s& man har natt in i verktyget. Sddana verktyg har enligt dessa foreskrifter inte tillrackligt
skydd.

Om det for pressning av en detalj &r n6dvandigt med stora 6ppningar in till riskomradet kan ett alternativ till att anvanda ett
skyddat verktyg vara att anvanda en tvdhandsmand&veranordning i en press av kategori I.

For att uppna den skyddsniva som paragrafen avser ar det viktigt att de mattangivelser tillampas, som framgar av bild 15
samt av tabell 5. Tabellen anger 6ppningshojd i skydd i relation till minsta avstand till klamstalle. Se aven bild 16.

STANSFASTE
STANS —
AVSTRYKARE i i may2mm
! i
1 !
l
max 6 mm
i - {
3 h h
* /K
DYNA
Bild 15 a. Max avstand Bild 15 b. Exempel pa hur ett
mellan stans och avstrykare fast skydd kan ordnas nar av-
samt mellan stansfaste och standet mellan stans och
avstrykare. avstrykare dverstiger 6 mm.
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Bild 16. Exempel p& hur ett teleskopiskt verkande fast skydd

placerats pa éver- och underverktyget.

Tabell 5

Hojd pa 6ppning Minsta avstand till

(h=mm) riskstélle (I=mm)
<6 0
8 25
10 40
12 65
16 90
20 140
22 165
32 190
38 320
48 400
55 450

AFS 1999:8

Nar ett skyddat pressverktyg anvands kan verktyget ofta géras atkomligt, t.ex. for att ta bort en detalj som fastnat, genom
att i skyddet ha en 6ppningsbar lucka (avskarmningsskydd). Det &r viktigt att sddan lucka ar forreglande sa att pressen

inte kan starta nar luckan &r 6ppen.

Till Punkt 2.8 Observera att sarskilda krav galler for skyddat pressverktyg. Se punkt 2.7 i bilaga 2.

Vid konstruktion av ett pressverktyg ar det viktigt att ta hansyn till de klamrisker som kan uppsta i samband med att
verktyget satts upp. Sadana klamrisker kan t.ex. finnas mellan avstrykare och stans eller mellan I6pare och fastskruvar.

For att hindra skéar- och klamskador vid hantering av pressverktyg bor de yttre friliggande kanterna vara val fasade, t.ex.

45° x 2 mm.

Det ar viktigt att ordna sa att verktygsdelarna hindras att réra sig i forhallande till varandra nar verktyget lyfts eller

transporteras. Pelarstyrda verktygsdelar kan [ampligen hallas samman med s.k. "hangslen”. Se bild 17.
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Bild 17. Exempel p& verktyg med lyfthangslen.

For att kunna arrangera sa att ingen behover bara ett pressverktyg kan detta forses med gangade hal fér anslutning av en
lyftogla, lyfthAngslen eller annan likvardig anordning. Se bilderna 18 och 19.
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Bild 18. Exempel pa verktyg med lyftoglor.

Bild 19. Exempel pa lyftredskap for verktyg.
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For stora pelarverktyg, som maste hanteras med travers, ar det bra att ha lyftoglor placerade pa pressverktygets underdel.

Storre pressverktyg, som skall hanteras med truck, kan t.ex. forses med urtag for truckgafflar. Se bild 20. Vid
trucktransport kan verktyget behdva sékras for att inte glida av gafflarna.

Bild 20. Verktyg med urtag for truckgafflar.

Skylt kan lampligen vara av massing eller eloxerad aluminium och fastas med skruv eller nit. Utéver uppgift om
verktygsvikt kan t.ex. uppgift om presskraft eller erforderlig storlek pa urtag i pressbord vara vardefull information att ha
med pa skylten.

Vad galler manuell hantering, se vidare Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter om belastningsergonomi.

Till Punkt 2.9 Vid varmbearbetning, nar den enda skyddsatgarden utgors av hantering med hjalpverktyg, kan det vara bra
att ha ett racke framfor riskomradet. Detta for att minska risken att skadas mellan rorliga verktygsdelar om operatéren
exempelvis rakar halka eller snubbla.

Man bor strava efter att ordna sd att smorjning av verktygsdelar eller borttagning av glodskal kan utféras utan att
handerna behover vara inne i verktyget. Vad som avses med dubblering och évervakning av startfunktion framgar av
kommentarerna till punkt 2.11 i bilaga 1.
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Bilaga A

Oversikt 6ver markning, produktions-, skydds-,
mandover- och korsatt i de olika press-
kategorierna
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Bilaga A:3

PRESS KATEGORI 1l

DENNA PRESS FAR ENDAST ANVANDAS

MARKNING MED SKYDDAT PRESSVERKTYG
PRODUKTIONS- Manuellt arbete i Automatisk in-
SATT " skyddat verktyg och utmatning

i Skyddat Skyddat
SKYDDSSATT verktyg verktyg
MANOVER- Fot- Enhands- Fot- Enhands-
SATT manévrering | mandvrering manévrering | manovrering
KORSATT Enkelslag sgi;“i"”e""g Automatdrift
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MARKNING

PRODUKTIONS-
SATT

SKYDDSSATT

MANOVER-
SATT

KORSATT

PRESS KATEGORI IV

DENNA PRESS FAR ENDAST ANVANDAS FOR
BEARBETNING AV VARMT ARBETSSTYCKE

[

Manuellt arbete i

Manuellt arbete i

skyddat verktyg oskyddat verktyg
Skyddat Anvéndning av
verktyg hjélpverktyg
Fot- Enhands-
mandvrering manédvrering

==

Enkelslag

AFS 1999:8
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MARKNING

PRODUKTIONS-
SATT

SKYDDSSATT

MANOVER-
SATT

KORSATT

PRESS KATEGORI V

DENNA PRESS FAR .ENDAST
ANVANDAS FOR AUTOMATDRIFT

Automatdrift

Avskarmnings-
skydd

-

Fot- Enhands- Tvahands-
mandvrering mandvrering mandvrering
Automatdrift

Bilaga A:5



PRODUKTIONS-
SATT

SKYDDSSATT

MANOVER-
SATT

KORSATT

Bilaga A:6

PRESS KATEGORI VI

Presshastighet < 20 mnvs

Presshastighet < 10 mm/s

Manuellt
arbete i
oskyddat
verktyg

Manuellt
arbete i
skyddat
verktyg

Manuellt
arbete i
oskyddat
verktyg

Manuellt
arbete i
skyddat
verktyg

Langsam slutningsrérelse
i kombination med en-

Langsam slut-
ningsrérelse

handsman&vrering
En'::%r;?:r}ng Valfritt fot
med spak eller enhand
Enkelslag Enkelslag
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