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I konsekvensutredningen refereras till manga av Arbetsmiljoverkets foreskrifter. For att forenkla
anvands ofta foljande beteckningar om nagra foreskrifter:

Anvind beteckning i
konsekvensutredningen

Forfattningens beteckning;
Arbetsmiljoverkets foreskrifter

kemiforeskrifterna AFS 2011:19 om kemiska
arbetsmiljoforeskrifter

maskinforeskrifterna AFS 2008:3 om maskiner

arbetsutrustningsforeskrifterna AFS 2006:4 om anvandning av
arbetsutrustning

besiktningsforeskrifterna

AFS 2005:3 om besiktning av trycksatta
anordningar

tillverkningsforeskrifterna

AFS 2005:2 om tillverkning av vissa behallare
rorledningar och anldggningar

anvandningsforeskrifterna

AFS 2002:1 om anvandning av trycksatta
anordningar

gasflaskforeskrifterna

AFS 2001:4 om gasflaskor

foreskrifterna om systematiskt
arbetsmiljoarbete

AFS 2001:1 om systematiskt arbetsmiljoarbete

foreskrifterna om trycksatta anordningar

AFS 1999:4 om trycksatta anordningar

gasforeskrifterna

AFS 1997:7 om gaser

foreskrifterna om enkla tryckkaérl

AFS 1993:41 om enkla tryckkarl

For att forenkla ldsandet anvidnds begreppet “kontrollorgan” i denna konsekvensutredning
dven avseende “ackrediterat organ” i besiktningsforeskrifterna och ”ackrediterat kontrollorgan”

i anvdndningsforeskrifterna.
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1 Sammanfattning

Arbetsmiljoverket (AV) har tagit fram forslag till nya foreskrifter for anvdandning och kontroll av
trycksatta anordningar. Forslaget innebér bland annat en sammanslagning av
Arbetsmiljoverkets foreskrifter
- om anvéndning av trycksatta anordningar (AFS 2002:1),
- om besiktning av trycksatta anordningar (AFS 2005:3),
- om gasflaskor (AFS 2001:4),
- om tillverkning av vissa behallare, rorledningar och anldggningar (AFS 2005:2, fast
enbart de delar som reglerar anldggningskontroll och montering av rérledningar till
trycksatta anordningar).

Darutover foreslas att andra stycket 20 a § i Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2011:19) om
kemiska arbetsmiljorisker 6verfors till de nu foreslagna foreskrifterna.

I de nya foreskrifterna kommer dven 5 § i Arbetarskyddsstyrelsen foreskrifter (AFS 1997:7) om
gaser att overforas. Néar de foreslagna foreskrifterna trader i kraft kommer 12-14, 16-18, 20-21 §§
i de foreskrifterna att upphévas.

De foreslagna foreskrifterna hénvisar till Arbetsmiljoverkets 6vergripande foreskrifter (AFS
2001:1) om systematiskt arbetsmiljoarbete samt (AFS 2006:4) om anvandning av
arbetsutrustning. Genom detta blir det tydligare for foretag att de endast behover ett arbetssétt
vid riskbedéomningar (dven om metoder kan variera) och att grundkraven foér anvandning av
trycksatta anordningar finns i AFS 2006:4.

Genom forslagets indelning i kapitel skiljer foreskrifterna tydligt allménna krav som galler for
all anvandning av trycksatt anordning fran sérskilda krav vid anvandning av anordningar som
bedoms utfora en storre fara pa arbetsplatsen (klass A- och B-anordningar).

De foreslagna foreskrifterna kommer att innebéra att de arliga kostnaderna for foretagen blir
lagre eftersom kraven pa rutiner och annan dokumentation inte lingre kommer att gélla for
sadana anordningar som varken klassificerats som klass A eller B. I nu gillande foreskrifter
géller dessa krav for alla trycksatta anordningar vilket gjort det majligt att genom de foreslagna
foreskrifterna gora bestaimmelserna enklare att folja for foretagen och samtidigt som vissa av de
administrativa kraven kunnat férenklas och tas bort utan att gora avkall pa behovet av en
tillfredsstillande sékerhetsniva pa arbetsplatserna.

De foreslagna foreskrifterna kommer att innebéra vissa engangskostnader for foretag pd grund
av att det infors vissa nya krav vid riskbedomning av anordningar och dokumentation av
anordningars livslangd. Efterfoljandet av dessa regler kommer att mojliggora for foretagen att
minska sina drliga l6pande kostnader med belopp som kommer pa sikt kommer att Gverstiga
dessa engangskostnader. Olika grupper av anviandare kommer att paverkas olika mycket. Den
grupp som kommer att paverkas mest dr pannédgarna. Pannédgarna far en hog engangskostnad
vid inférandet men dérefter kommer de fa stora drliga besparingar. Denna grupp ar emellertid
en liten delméngd av hela gruppen anvindare av trycksatta anordningar i klass A eller B. Vi har
i vara berdkningar uppskattat att det finns 1 000 pannégare.
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2 Beskrivning av problemet och vad man vill uppna

Bakgrund

Fram till 1999 reglerades i stort sett hela omradet trycksatta anordningar av nationella regler.
Enda undantaget var ett EU-produktdirektiv om enkla tryckkarl (87/404/EG)! som inforts i
svensk ritt genom Arbetarskyddsstyrelsen foreskrifter (AFS 1993:41) om enkla tryckkarl. Ar
1999 kom forutsittningarna for regelgivning pa omradet att &ndras da ytterligare ett EU-
produktdirektiv inférdes, ndmligen det om tryckbdrande anordningar (97/23/EG)? vilket
infordes i svensk rétt genom foreskrifterna om tryckbdrande anordningar (AFS 1999:4).

Som en forsta anpassning omarbetades Arbetarskyddsstyrelsens davarande foreskrifter (AFS
1994:39) om tryckkaérl sa att de inte ldngre omfattade tillverkningsregler av tryckbédrande
anordningar. De nya foreskrifterna om tryckkéarl (AFS 1999:6) var inte helt anpassade till de
foreskrifter som anpassats till produktdirektivet (dvs., AFS 1999:4). Darfor behovdes &nnu mer
genomgripande forandringar av regelverket. Under 00-talet ersattas darfor AFS 1999:6 ganska
snart av tre andra foreskrifter:

- anvindning av trycksatta anordningar (AFS 2002:1), i vilken ocksa inarbetades de

tidigare foreskrifterna om 6vervakning i pannanldggningar (AFS 1987:17),
- tillverkning av vissa behallare, rérledningar och anldggningar (AFS 2005:2) samt
- besiktning av trycksatta anordningar (AFS 2005:3).

Alla dessa tre foreskrifter finns kvar i dagens regelverk, d&ven om de har genomgatt vissa
revideringar. Sedan de ursprungligen beslutades har det skett en hel del pa EU-niva som
paverkar omradet med trycksatta anordningar. Exempelvis kan nimnas:

- P& EU-niva har det tagits fram nya tolkningar avseende vilka nationella krav som kan
stdllas vid anvandning, exempelvis handlar sddana om mojligheter att stélla nationella
krav vid larm frdn pannanldggningar.

- For kemiska dmnen och blandningar har det kommit en ny EU-férordning (1272/2008)3
om klassificering, markning och forpackning av &mnen och blandningar dér det bl.a.
finns krav p& markning av rérledningar.

- Ett nytt EU-produktdirektiv for maskiner (2006/42/EG)* har inforts. De viktigaste
skillnaderna mot tidigare &r att maskindirektivet idag inkluderar krav pa tryckkarl,
tankar och dngpannor som ingar i maskiner (forutsatt att de inte omfattas av AFS
1999:4). Resultatet av detta 4r att flera av de anldggningar som regleras av AFS 2005:2

1 Rédets direktiv 87/404/EEG av den 25 juni 1987 om harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning i
frdga om enkla tryckkérl

2 Europaparlamentets och radets direktiv 97/23/EG av den 29 maj 1997 om tillndrmning av
medlemsstaternas lagstiftning om tryckbarande anordningar

3 Europaparlamentets och radets férordning (EG) nr 1272/2008 av den 16 december 2008 om klassificering,
markning och férpackning av &mnen och blandningar, dndring och upphdvande av direktiven
67/548/EEG och 1999/45/EG samt dndring av forordning (EG) nr 1907/2006

4 Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG av den 17 maj 2006 om maskiner och om dndring av
direktiv 95/16/EG (omarbetning)



& B Datum Var betecknina Sid

2

w>* ARBE TS MILJ 6 2016-06-12 2014/101839 7 (83)
@) VERKET

kommer att ses som sammanbyggda maskiner. For dessa sammanbyggda maskiner &r
det inte tillatet att foreskriva nationella krav.

- Ett nytt EU-gemensamt regelverk har tagits fram f6r dimensionering av byggnadsverks
barformaga med hjdlp av s.k. Eurokoder vilket omfattar anordningar inom
tillimpningsomradet for AFS 2005:2.

Under 2015 beslutade dessutom Arbetsmiljoverket att foreskrifterna (AFS 2001:4) om gasflaskor
till stora delar skulle upphdvas. Bedomningen grundar sig pa de konsekvenser som uppstatt i
och med inférandet av direktiv 2010/35/EU® i Myndigheten for samhallsskydd och beredskaps
foreskrifter (MSBFS 2011:3) om transportabla tryckbdrande anordningar. Nar Arbetsmiljoverket
granskade gasflaskforeskriften gjordes bedomningen att endast fyra paragrafer behéver
behallas. For de fyra bestimmelser som kvarstod bestamdes att de i framtiden ska inga i de nu
foreslagna foreskrifterna om anvandning och kontroll av trycksatta anordningar.

Nulige

Sedan 2005 har Arbetsmiljoverket genomfort flera omprovningar av enskilda foreskrifter, men
2011 bestdmdes att ta ett mer samlat grepp med en samlad &versyn av hela omradet. Oversynen
blev klar ar 2012 och mynnade ut i slutsatsen att dagens regelverk med nationella regler for
trycksatta anordningar i inte mindre &n sex® foreskrifter dr ett krangligt system for dem som ska
folja reglerna. Inte blir det ldttare av att samordningen mellan bestimmelserna i de olika
AFS:arna pa ndgra punkter har vissa brister.

Uppfattningen att reglerna pa omradet om trycksatta anordningar behéver omarbetas &r ocksa
nagot som framforts som en synpunkt fran arbetsmarknadens parter i rapporten “Forstudie om
Arbetsmiljoverkets framtida regler”?. Liknande uppfattningar har framférts av arbetsgivare,
andra myndigheter och branschorganisationer i en rad andra sammanhang. Utover
uppfattningen att det dr krangligt att omrddet regleras genom flera olika foreskrifter har
framforts att reglerna dessutom &r svarldsta pa grund av alltfor ménga facktermer och ett
alderdomligt sprak.

I samband med 6versynen 2012 uppdaterades en tidigare studie som genomforts nagra ar
tidigare dédr Arbetsmiljoverket studerat tio® andra Europeiska ldnders regler for kontroll av
tryckbarande anordningar. Studien resulterade i en slutsats att de svenska reglerna i vissa
stycken bor anpassas till andra ldnders regler for att inte svensk industri ska missgynnas.
Anpassningarna anses inte sdnka sikerhetsnivan. En 6nskvard forandring som identifierats &r
mojlighet for foretag att sjdlv utforma ett kontrollprogram som fréngar de intervall mellan
kontroller som vanligtvis anvands som schablon. Ett sadant program kommer att ge foretagen
en storre flexibilitet men &ven ett storre ansvar vid riskbedomningen.

5 Europaparlamentets och radets direktiv 2010/35/EU av den 16 juni 2010 om transportabla tryckbérande
anordningar och om upphévande av radets direktiv 76/767/EEG, 84/525/EEG, 84/526/EEG,
84/527/EEG och 1999/36/EG7

6 De tvd som reglerar EU-produktdirektiv (AFS 1993:41 och AFS 1999:4), de tre som tillkom férsta hélften
av 00-talet (AFS 2002:1, 2005:2 och AFS 2005:3) samt dven foreskrifterna (AFS 2001:4) om glasflaskor.

7 Arbetsmiljoverket diarienummer 2013/100696

8 De tio landerna dr Norge, Finland, Danmark, Storbritannien, Frankrike, Tyskland, Spanien, Italien,
Osterrike och Nederlédnderna.
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Foreslagna forskriftsindringar
De nya foreskrifterna om anvdndning och kontroll av trycksatta anordningar ska ersitta,
fortydliga och dndra bestimmelserna i nuvarande foéreskrifter om
e anvindning av trycksatta anordningar (AFS 2002:1, nedan kallad
anvindningsforeskrifterna),
e Dbesiktning av trycksatta anordningar (AFS 2005:3, nedan kallad besiktningsforeskrifterna),
e gasflaskor (AFS 2001:4, nedan kallad gasflaskforeskrifterna),
o tillverkning av vissa behallare, rorledningar och anldggningar (AFS 2005:2, nedan
kallad tillverkningsforeskrifterna, fast enbart de delar som reglerar anldggningskontroll
och montering av rorledningar till trycksatta anordningar).

Darutover foreslas att andra stycket 20 a § i Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2011:19) om
kemiska arbetsmiljorisker dverfors till de nu foreslagna foreskrifterna.

I de nya foreskrifterna kommer dven 5 § i Arbetarskyddsstyrelsen foreskrifter (AFS 1997:7) om
gaser att overforas. Samtidigt upphévs 12-14, 16-18, 20-21 §§ i de foreskrifterna eftersom kraven
redan finns i andra foreskrifter eller i de foreslagna foreskrifterna.

De problem som foreslagna foreskrifter forviintas behandla forutom sprdk och att omrdidet
regleras av for mdnga foreskrifter

1. Aterkommande kontroll av birbara brandslickare och qasflaskor for andningsapparater
Aterkommande kontroller av gasflaskor fér andningsapparater och birbara brandslickare ska
enligt 6 § gasflaskforeskrifterna utforas i den ordning och pa det sitt som foreskrivs i Statens
raddningsverks upphévda foreskrifter (SRVES 2000:4) om transportabla tryckbédrande
anordningar. I de foreskrifter som ersatt SRVFS 2000:4 undantas gasflaskor for
andningsapparater och barbara brandslédckare fran foreskrifternas tillampningsomrédde vilket
medfor att hdnvisningen for hur dterkommande kontroll ska goras blir otydlig.

For att fa foreskrifter som tydligt anger vad de kontrollorganen ska gora vid aterkommande
kontroll foreslds att funktionskrav for dterkommande kontroll inf6rs for barbara brandsldckare.
For dterkommande kontroll av gasflaskor f6r andningsapparater hdnvisas till de krav som finns
uppstdllda i Myndigheten och samhillsskydd och beredskaps foreskrifter (MSBFS 2015:11) om
transport av farligt gods pa jarnvég (RID-S) och (MSBFS 2015:10) om transport av farligt gods pa
vdg och i terrang (ADR-S).

2. Klassificering av trycksatta anordningar

I besiktningsforeskriften klassificeras anordningar i klass A, B eller C for att avgora krav pa
besiktning. Klassificering for att avgora krav pa besiktning upptar idag 12 sidor och kréver i
vissa fall att arbetsgivaren har tillgang till kemiteknisk kompetens for att avgora om innehallet
dr en vitska eller gas. Forslaget till nya foreskrifter syftar att uppna en férenkling genom att
Kklassificeringen ska avgoras genom att anvianda informationen i anordningens méarkning och
sdkerhetsdatabladet for anordningens innehall.
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3. Uppdelning av foreskrifterna for besiktning och anvindning

Nar anvandningsforeskrifterna och besiktningsforeskrifterna delades upp i tva separata
foreskrifter inférdes inte klassificering av anordningar i anvandningsféreskriften. Detta
resulterade i att krav pa dokumentation och rutiner kom att gélla alla anordningar oavsett dess
storlek eller tryck. Genom att sld samman foreskrifterna och utnyttja klassificering av trycksatta
anordningar vid krav pa dokumentation och rutiner kommer Arbetsmiljoverket, utifran
riskerna med anvidndning, uppnd en mer rimlig kravniva.

4. Overvakning av vannanlieening, 13-21 88§ i anvindning av trycksatta anordningar
13-21 §§ i anvandningsforeskrifterna anger krav pa 6vervakning av pannanlidggningar.
Problemen med dagens foreskrifter kan sammanfattas enligt f6ljande:
- Det dr oklart vad som dr en ”pannanldggning” och vad som, férutom pannan, avses
med begreppet.
- Bestammelserna ndmner flera olika panntyper, branslen och larm vilket gor
bestammelserna svarlésta.
- Det finns tekniska krav i foreskrifterna for utformning av larm.
- Kontrollorganen ska bedoma pannpersonalens kompetens men det &r otydligt vad
vilken kompentens som krévs.
- Den effektgrins fér pannor som gor att det behovs en bedomning for 6vervakning fran
ett kontrollorgan skiljer sig fran den effektgrans som géller for krav pé besiktning. Detta
ar olyckligt eftersom sidkerhetsutrustningen som bedomningen baseras pé, provas vid
aterkommande besiktning.
- Krav pa fastbréansleeldade pannor har medfort orimliga krav olje- och gaspannor som
konverteras till pulverpellets eldade pannor.
- Det ar otydligt i foreskrifterna vad som géller for skylt och intyg efter bedomning.

Arbetsmiljoverket vill gora foreskrifterna tydligare genom att inféra motsvarande granser for
krav pa bedomning for 6vervakning som de gréanser som géller for krav pa kontroll av pannor.
Vidare kommer alla krav att formuleras som funktionskrav istéllet for krav efter bransletyp,
panntyp eller larmtyp. Detta gor att tillimpningen av bestimmelserna blir ldttare att anpassa till
den tekniska utvecklingen. For att uppnd en tydligare beskrivning av den kompetens som krévs
for pannpersonalen och minska riskerna for kompetensbrister foreslas att pannpersonalens
grundlidggande kunskaper ska sdkerstéllas genom certifiering.

5. Fortydligande vilken typ av anvindning som foreskrifterna stiller krav for

Besiktningsforeskrifterna definierar inte anvandning trots att besiktning i vissa fall 4r ett villkor
for anvandning. Om all anvéandning som avses i anvandningsforeskrifterna eller i foreskrifterna
om anvadndning av arbetsutrustning (AFS 2006:4, arbetsutrustningsforeskrifterna) forbjuds vid
utebliven besiktning uppstar orimliga effekter. Exempelvis far arbetsgivaren da inte reparera en
anordning som inte uppfyller krav for anvandning. For att foreskriftstexten ska kunna tillimpas
enligt sin ordalydelse kommer foreslagna foreskrifter istéllet stélla villkor for tryckséttning
d.v.s. en anordning fér inte vara trycksatt eller trycksattas om den inte &r besiktigad.
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6. Installationsbesiktning

Vid installationsbesiktning sa ska ett kontrollorgan bland annat kontrollera att
sdkerhetsutrustningen fungerar. Denna typ av kontroll kan ibland vara oftrenlig med den fria
rorligheten av varor eftersom en anordning som ingér i en CE-mérkt produkt ska vara siker att
ta i bruk. Problemet har identifierats tidigare och ddrfor har bestammelsen tillimpats pa sddant
sdtt att kontrollorganen inte utfort den kontroll som en tillverkare redan gjort.

Med foreslagna foreskrifter om forsta kontroll kodifieras praxis och bestimmelserna maste inte
langre tillimpas mot sin ordalydelse for att undvika att anvéndare ska behova betala
kontrollorganen for sddan kontroll som redan utforts av tillverkaren.

7. Undantaq fran krav pd installationsbesikining for vissa agqregat

Besiktningsforeskrifterna undantar i 10 § aggregat fran installationsbesiktning. Innebérden blir
att om sammanfogningen av trycksatta anordningar utférts enligt kraven i foreskrifterna om
tryckbarande anordningar (AFS 1999:4) och CE-mérks som aggregat sd krédvs ingen
installationsbesiktning. Om sammanséttningen istéllet utfors mot de tillverkningsregler som
finns i foreskrifter om maskiner (AFS 2008:3, maskinforeskriften) och dérefter CE-mérks omfattas
anordningen av krav pd installationsbesiktning.

I foreslaget undantas d&ven sammanfogning enligt maskinforeskriften fran krav pa
installationsbesiktning. Med de foreslagna foreskrifterna kommer samma undantag fran kravet
pa forsta kontroll att gdlla nidr en anordning tas i bruk oavsett vilket produktdirektiv som gallde
vid sammanséttning av anordningen.

8. Krav vid revisionsbesiktning

130 § besiktningsforeskrifterna anges att kontrollen ”skall i tillimpliga delar omfatta kontroll av att
kraven i AFS 1999:4, Bilaga 1, utom punkterna 3.3 och 3.4, och kraven i AFS 2005:2 dr uppfyllda samt i
forekommande fall tillimpliga moment som ingdr i installationsbesiktning. Dock skall betriffande vad
som ndmns om anmdlt organ och erkint tredjepartsorgan i Bilaga 11 AFS 1999:4 motsvarande
bestimmelser i AFS 2005:2 gilla.”

Problemet med formuleringen i 30 § &r att den &r oprecis och att dldre anordningar inte kan leva
upp till kraven pa t.ex. tryckkkontroll enligt foreskriftens bilaga 1. Dessutom é&r det oklart vilken
dokumentation som arbetsgivaren ska forbereda for att kontrollorganet ska kunna utféra sin
kontroll. Genom att i féreslagna foreskrifter visa vilken dokumentation som arbetsgivaren
forvantas ta fram samt ta bort hanvisning till de vasentliga sdkerhetskraven uppnds en situation
dar rollférdelningen mellan arbetsgivare och kontrollorgan ar tydligare. Med nya bestammelser
kommer det att finnas regler for reparationer och dndringar som é&r alltid &r mojliga att utfora
utan att tillampa foreskrifterna mot sin ordalydelse.
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9. Bristande flexibilitet da intervall mellan dterkommande kontroll bestims

Besiktningsforeskrifterna &r inte anpassade till utvecklingen pa omradet. I sa gott som alla EU-
linder finns en mojlighet att fa ett mer flexibelt intervall mellan in- och utvindig undersékning
om arbetsgivaren kan motivera det genom att komplettera riskbedomningen och den
fortlopande tillsynen. Det system som finns idag med fasta intervall som kan forldngas efter
vissa bestimda villkor hindar de som vill anvdnda andra internationellt vedertagna arbetssatt.
Arbetsmiljoverket vill genom att infora ett nytt sitt att bestimma intervall mellan in- och
utvindig undersokning uppna ett regelverk som dr bittre anpassat for utvecklingen av metoder
for att undersoka trycksatta anordningars skick. Att anvdnda denna metod kommer att vara helt
frivillig.

10. Krav pd journal for anordnings livslingd

Besiktningsforeskrifterna 6ppnar for lingre intervall mellan aterkommande besiktningar om
arbetsgivaren kan visa hur ldng anordningens aterstaende livslingd &r. Vidare ska en
revisionsbesiktning utforas efter det att den av tillverkaren angivna livslangden 16pt ut. Det
finns idag inte nagot krav pa journal av livslangd vilket enligt Arbetsmiljoverket resulterar i att
arbetsgivaren tar fram en mycket osiker bedémning angdende den kvarvarande livslingden.
Okunskap om trycksatta anordningars kvarvarande livsldngd har resulterat i allvarliga olyckor
och tillbud pd omradet.

For att uppna en tydlighet om nér revisonskontroll ska utforas och ge kontrollorganen ett battre
underlag vid aterkommande kontroll infors bestimmelser om journal for anordningars
livslangd.

11. Egenbesiktning

36 § i besiktningsforeskrifterna foreskriver om ett ackrediteringsomrade som kallas
egenbesiktning. Det finns fyra olika moment i 36 § som arbetsgivaren far utféra under
kontrollorganets ansvar om villkoren i 36 § dr uppfyllda. Bestimmelsen har orsakat ménga
diskussioner med intressenterna och det har d&ven fragats om det inte &r Swedac:s uppgift att
granska organisation och rutiner hos en arbetsgivare som ska utféra kontroll under ett
ackrediteringsomrade. For att uppna en 6kad tydlighet foreslar Arbetsmiljoverket att kontroll
enligt moment 1-3 i 36 § besiktningsforeskrifterna ska utforas av kontrollorgan typ B. For
moment 4 foreslds att detta ska inga i en ny besiktningsform.

12. Nomenklatur — Besiktning/aterkommande kontroll

Béde gasflaskforeskriften och besiktningsforeskriften foreskriver om kontroll respektive
besiktning av anordningar men besiktningsforeskrifterna hanvisar till en kontroll som utfors av
ackrediterat organ till skillnad mot gasflaskforeskrifterna som hinvisar till Statens
raddningsverks regler som anvénder begreppet kontrollorgan. Besiktning som begrepp har i
Arbetsmiljoverkets foreskrifter inneburit kontroll som utfors av ett kontrollorgan i
tredjepartsstéllning®. Foreskrifterna 6ppnar for att kontrollorgan som inte dr har
tredjepartsstillning ska kunna utfora viss aterkommande besiktning (se stycket egenbesiktning).
For att inte anvénda olika begrepp for samma sak i foreskrifterna kommer Arbetsmiljoverket
inte anvidnda begreppet “besiktning” utan enbart foreskriva om “kontroll”.

9 For krav pa kontrollorgan i tredjepartsstillning se, SS-EN ISO/IEC 17020:2012, Bedémning av
overensstdimmelse - Krav pa verksamhet inom olika typer av kontrollorgan, Bilaga A, A.1.
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3 Beskrivning av vilka alternativa losningar som finns och
vilka effekterna blir om nagon reglering inte kommer till
stand

Mycket forenklat kan man séga att det finns tre alternativa losningar att 6vervaga
1. Att behalla nuvarande foreskrifter utan dndring.
2. Attupphdva nuvarande foreskrifter utan att ersitta dessa med nya, och istéllet dels
informera mer om risker, dels 6verlata till branschen att sjidlva reglera.
3. Att omarbeta och modernisera nuvarande foreskrifter med beaktan av nya ron inom
bl.a. arbetsteknik och utvecklingen inom branschen som helhet samt lirdomar om hur
nuvarande regler fungerat i praktiken.

Alternativ 1 - behilla nuvarande foreskrifter
Alternativet att behalla nuvarande foreskrifter innebédra bl.a. att flertalet av de brister som bade
Arbetsmiljoverket och branschen har noterat skulle bli kvar.

Alternativ 2 - avveckla nuvarande sirskilda foreskrifter pd omrddet for trycksatta anordningar, utan att
ersitta dessa med nya

Om sérskilda foreskrifter pa omradet for trycksatta anordningar avskaffades skulle istillet de
mer generella foreskrifterna om anvandning av arbetsutrustning (AFS 2006:4) fa en storre
betydelse dn idag. De dr dock inte specifikt inriktade mot de risker som finns med trycksatta
anordningar. Sddana risker kan delas in i tva huvudgrupper, en som innebér risker for
tryckexplosion och en annan som innebar ldckage av kemikalier under tryck vilket ger snabb
spridning pa en arbetsplats.

Alternativ 3 - anpassa och modernisera nuvarande regelverk

Av redovisningen har redan framkommit att det finns brister med de tva foregdende
alternativen. Att behalla ett delvis omodernt och krangligt regelverk &r inte ett framgéangsrecept
och att avreglera ett farligt omrdde kan innebara 6kad risk for allvarliga olyckor som bl.a. kan
orsaka personskada. Att omradet dessutom har en av mdnga accepterad tradition av att vara
reglerad med sédrskilda foreskrifter samt det forhallande att Sveriges medlemskap i EU
forutsétter viss reglering bara understryker att alternativ 3 &r det alternativ som
Arbetsmiljoverket ska vélja.

I'kapitel 9 finns de 6vervdganden som gjort dd Arbetsmiljoverket har valt olika
regleringsalternativ vid modernisering av regelverket.
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4 Bemyndiganden som myndighetens beslutanderatt
grundar sig pa

Arbetsmiljoverkets bemyndigande att utfarda dessa foreskrifter finns i 18 §
arbetsmiljoforordningen (1977:1166).

5 Bedomning av om foreskrifterna overensstammer med
eller gar utover de skyldigheter som foljer av Sveriges
anslutning till EU

Trycksatta anordningar dr exempel pa arbetsutrustning. Berorda EU-regler &r for
arbetsutrustningar dr Europaparlamentets och Radets direktiv 2009/104/EG (kodifierad
version av 89/655/EEG) av den 16 september 2009 om minimikrav for sdkerhet och hélsa vid
arbetstagares anvandning av arbetsutrustning i arbetet (andra sardirektivet enligt direktiv
89/391/EEGQG). Direktivet d4r genomfort i svensk lagstiftning genom bl.a.
arbetsutrustningsforeskrifterna. Kraven i direktivet innebér att var lagstiftning maste halla lagst
den nivd som anges i direktivet, men far vara striktare.

I direktiv 2009/104/EG finns inte sdrskilda bestimmelser for anordningar som ér trycksatta. De
trycksatta anordningarna ses dock av de flesta medlemsstater som arbetsutrustning vars
anvandning innebér sdrskilda risker och dérfor finns det i alla de lander som Arbetsmiljoverket
undersokt lagstiftning som gar utéver minimidirektivets krav vid anvandning av trycksatta
anordningar. Aven Arbetsmiljoverkets forslag till nya foreskrifter om anvéndning och kontroll
av trycksatta anordningar gar utover direktivets krav.

I ett forsok att jamfora kravnivan i Sverige med andra medlemsstater har Arbetsmiljoverket
kartlagt tio europeisk landers lagstiftning for trycksatta anordningar (se dven kapitel 14.1).
Arbetet har presenterats vid EU-gemensamma moten och vid dessa moéten bedomts som en av
de bittre kartldggningar som finns vad géller lagstiftningen for trycksatta anordningar i olika
medlemsstater.

10 EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2009/104/EG av den 16 september 2009 om
minimikrav for sikerhet och hélsa vid arbetstagares anvandning av arbetsutrustning i arbetet (andra
sardirektivet enligt artikel 16.1 i direktiv 89/391/EEG)
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Kartldggningen konstaterar att lagstiftningen for trycksatta anordningar skiljer sig pa manga
satt mellan de tio jamforda europeiska linderna men foljande gemensamma drag finns mellan
landernas lagstiftning:

1. Arbetsgivaren har alltid ansvaret for att anordningen &dr siker att anvéanda.

2. Isamtliga linder finns krav pd oberoende teknisk kontroll av trycksatta anordningar.

3. Gransvérden nir en anordning omfattas av oberoende teknisk kontroll &r i de svenska
savil som flertalet andra EU-stater anpassad till de gransvéarden som finns for
oberoende teknisk kontroll av anmélda organ vid tillverkning av trycksatta anordningar
(se EU-gemensamma produktdirektiv 2014/68/EU samt 2014/29/EU).

4. Alla linder utom Sverige har samlat regler som behandlar bdde anvindning och
kontroll av trycksatta anordningar i ett regelverk.

5. 1de flesta lander finns det alternativ till oberoende teknisk kontroll enligt fasta intervall,
ofta genom kontroll som sker efter ett riskbaserat program.

I foreslagna foreskrifter har Arbetsmiljoverket anpassat bestimmelserna enligt punkt 1-5.

I samband med foreskriftsarbetet har arbetsmiljoverket kontrollerat bestimmelserna utformats
utifran “bld guiden” samt de vigledningar som tagits fram av de stindiga kommittéerna under
EU- produktdirektiven!!. Genom att bestimmelserna utformats pa detta sétt &r det
Arbetsmiljoverkets bedomning att foreslagna foreskrifter inte padverkar den fria rorligheten av
produkter pa den inre marknaden.

Arbetsmiljoverket bedéomning dr att forslaget uppfyller gillande EU-lagstiftning bade pa
arbetsmiljpomradet och pd produktomrddet och gor samtidigt bedomningen att det inte pa
nagon punkt strider mot EU-rétten i 6vrigt. Arbetsmiljoverket bedomer dven att de foreslagna
bestdimmelserna om oberoende teknik kontroll i foreskrifterna utformats sa att kraven sa langt
som mojligt motsvara krav som finns i manga andra medlemsstater.

Forslaget kommer att anmilas enligt proceduren i det s& kallade anmaélningsdirektivet
(2015/1535)12,

Bestdimmelser om certifiering av pannoperattrer kommer att anmalas enligt proceduren i
yrkeskvalifikationsdirektivet3.

11 De mest relevanta direktiven dr 97/23/EG, 2009/105/EG och 2006/42/EG

12 EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV (EU) 2015/1535 av den 9 september 2015 om ett
informationsférfarande betridffande tekniska foreskrifter och betréiffande foreskrifter for
informationssambhaillets tjanster

13 EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2005/36/EG, av den 7 september 2005 om
erkdnnande av yrkeskvalifikationer.



& B Datum Var betecknina Sid

2

“o* ARBETSMILJ 6 2016-06-12 2014/101839 15 (83)
@) VERKET

6 Uppgifter om vilka som berdrs av regleringen

Trycksatta anordningar finns i princip pa alla svenska arbetsplatser &ven om de som arbetar dar
inte alltid 4r medvetna om detta. Till exempel dr de flesta arbetsplatser utrustade med barbara
brandsldckare och de flesta kontor férsedda med ett vattenburet varmesystem som varms av
fjarrvdarme eller en panna. Forenklat skulle det alltsa ga att sédga att reglerna beror alla
arbetsgivare och alla arbetstagare i Sverige.

I praktiken kommer en arbetsgivare vars enda trycksatta anordning dr en brandslédckare inte att
paverkas av de nya foreskrifterna. For att ringa in de arbetsgivare och arbetstagare som &r
berorda har vi utgatt fran tre olika kategorier och dessa ér:

i Arbetsgivare vars produktion sker inuti trycksatta anordningar.

ii. Arbetsgivare vars verksamhet dr beroende av trycksatta anordningar férutom for
att viarma lokaler och sldcka brander.

ii. Arbetsgivare dar trycksatta anordningar temporart anvéands eller ddr de &r viktiga

for en mindre del av arbetsgivarens totala verksamhet.
Nedan foljer exempel pé olika verksamheter som avses i i-iii.

i. Arbetsgivare vars produktion sker inuti trycksatta anordningar
Arbetsgivare vars produktion sker med hjilp av trycksatta anordningar bertrs mest av de
foreslagna foreskrifterna. I gengéld dr kompetens hos dessa arbetsgivare redan hog vad géller
trycksatta anordningar. Exempel pd verksamheter som avses ar:

- papper- och massaindustrin,

- kemisk processindustri,

- raffinaderier och

- el gas-, vdrme- och vattenforsorjning.

ii. Arbetsgivare vars verksamhet dr beroende av trycksatta anordningar
De arbetsgivare vars produktion dr beroende av trycksatta anordningar berdors till stor del av
reglerna. Det &r till exempel svart att forestélla sig ndgon form av tillverkning eller sjukhusvérd
utan tillgang till tryckluft, gasflaskor eller centralgassystem. Exempel pa verksamheter som
avses dr

- tillverkning av olika slag,

- sjukhus,

- utvinning av mineraler och

- livsmedelstillverkning.

14 Exempel pa mindre del kan vara en kommuns fritidsférvaltning (motsvarande) som kan ansvara for
bl.a. driften av ishallar med kylmaskiner.
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iii. Arbetsgivare dir trycksatta anordningar anvinds temporirt eller finns i mindre del av
verksamheten
Exempel pa arbetsgivare dér trycksatta anordningar forkommer temporért dr framforallt
byggforetag. Exempel pa arbetsgivare dir trycksatta anordningar forekommer i mindre del av
verksamheten dr

- jordbruk

- hotell- och restaurangverksamhet,

- parti och detaljhandel,

- transport och kommunikation,

- fastighetsbolag samt

- kultur, fritid och olika andra serviceverksamheter

6.1 Berodrda arbetstagare uppdelat pa man och kvinnor
Det bedoms att ca 1,1 miljoner arbetstagare arbetar pa arbetsplatser dér det kan finnas en
trycksatta anordning

Tabell 6.1
Antalet arbetstagare per nidringsgren, anliggningar
Naringsgren Min Kvinnor Total

01-03. Jordbruk, skogsbruk och fiske 18 074 6 525 60 741
05-09. Utvinning av mineral 7163 1517 8 680
10-33. Tillverkning 386 595 111 528 498 123
35. Forsorjning av el, gas, varme och kyla 5938 1747 7 685
41-43. Byggverksamhet 167 927 16 484 184 411
45-47. Handel; reparation av motorfordon och motorcyklar 21 940 1906 23 846
49-53. Transport och magasinering 11 686 4251 15937
55-56. Hotell- och restaurangverksamhet 64 083 69 506 133 589
68. Fastighetsverksamhet 37024 20 448 57 472
69-75. Verksamhet inom juridik, ekonomi, vetenskap och teknik 60 905 32848 93 753
77-82. Uthyrning, fastighetsservice, resetjénster och andra stodtjanster 5980 1239 7219
86-88. Vard och omsorg; sociala tjanster 3524 9675 13199
94-96. Annan serviceverksamhet 6 267 5894 12161
Totalt 797 106 283568 | 1116816

Killa: SCB, Registerbaserad arbetsmarknadsstatistik (RAMS)
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6.2 Antal féretag som berors som anvandare av trycksatta anordningar
En uppskattning av antalet foretag som kan beroras av foreskriftsandringen kan utga fran
Statistiska centralbyrans (SCB) statistik. I tabell 6.2 redovisas antalet féretag som forvintas ha en
trycksatt anordning inom sin verksamhet (féretag som enbart har brandslédckare dr inte
medréknade).

Tabell 6.2
Uppskattning av det antal foretag som kan ha en trycksatt anordning i sin verksamhet
Antal anstillda
Niringsgren
0 1-4 5-9 10-49 50-249 250 | Totalt
01-03. Jordbruk, skogsbruk och 156191 4727 714 267 16 3 | 161918
fiske
05-09. Utvinning av mineral 461 162 70 51 10 3 757
10-33. Tillverkning 25193 | 10350 3611 4267 1097 265 | 44783
35. Forsorjning av el, gas, varme 1838 145 22 21 9 8 2043
och kyla
41-43. Byggverksamhet 26789 | 15115 3093 2515 264 31 | 47807
45-47. Handel; reparation av 6002 3548 840 224 21 3 10638
motorfordon och motorcyklar
49-53. Transport och 128 69 22 33 30 11 293
magasinering
55-56. Hotell- och 8235 | 10727 3646 2681 224 23 | 25536
restaurangverksamhet
68. Fastighetsverksamhet 56446 9963 716 527 145 21 | 67818
69-75. Verksamhet inom juridik, 2708 948 164 181 57 14 4072
ekonomi, vetenskap och teknik
77-82. Uthyrning, 1521 493 145 90 13 4 2266
fastighetsservice, resetjanster och
andra stodtjanster
86-88. Vard och omsorg; sociala 760 324 20 9 6 6 1125
tjanster
94-96. Annan serviceverksamhet 37 39 17 20 4 3 120
Totalt 286309 | 56610 | 13080 10886 1896 395 | 369176
Killa: SCB

Enligt tabell 6.2 finns knappt 370 000 (369 176) foretag i de ndringsgrenar dér det kan forvantas
att trycksatta anordningar anvénds. Det dr dock mindre troligt att foretag med 0 anstéllda har
en egen trycksatt anordning. Det d&r mycket troligare att dessa foretag hyr eller anvander en
annan arbetsgivares anordning om de behover en sddan anordning i sitt arbete. For att
berdkningen av besparingar eller ckade kostnader ska vara realistiska bor dessa 286 309 foretag
subtraheras fran de totala antalet féretag vid berdkningar kopplat till att foretaget har en
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trycksatt anordning t.ex. krav pa forteckning. Det totala antalet foretag blir vid dessa
berdkningar ca 83 000 (369176-286309=82867).

6.3 Antal foretag som har en trycksatt anordning klass A och B i sin verksamhet

Alla 83 000 foretag som har en trycksatt anordning kommer att vara berérda av de nya
foreskrifterna eftersom alla har en undersokningsplikt av den egna anldggningen for att kunna
avgora om den, efter den planerade regeldndringen, omfattas av krav pa besiktning eller inte.
Diaremot kommer inte alla foretagen att omfattas av besiktning.

Trycksatta anordningar delas i besiktningsforeskrifterna in i klasserna A, B och C. De
anordningar som klassificeras som A eller B omfattas idag av krav pa besiktning av ett
kontrollorgan. Langtifran alla foretag som har trycksatta anordningar som klassificeras klass A
och B. De arbetsgivare som endast anvéander trycksatta anordningar klass C omfattas inte av
krav pa besiktning eller sédrskilda krav pa dokumentation i 4 kap.

En uppskattning i kapitel 7 &r att 25 % av de 83 000 foretagen anvander en trycksatt anordningar
som tillhor klass A eller B. Det betyder att vi raknar med att ca 21 000 foretag har anordningar
som omfattas av besiktningskrav och 62 000 foretag har trycksatta anordningar men inte nagon
anordning som tillhor klass A eller B

6.4 Antal foretag som satter samman en anlaggning enligt kraven i 14-20 §§ i AFS
2005:2

I tabell 6.3 redovisas de foretag som Arbetsmiljoverket bedomer berors av kraven pa

anldggningar (14-20 §§) i tillverkningsforeskrifterna.

Tabell 6.3
Antal foretag per ndaringsgren som sitter samman eller anvinder behdllare, rorledningar eller
anldggningar

Antal anstillda
Naringsgren

0 14 5-9 1049 | 50-249 | 250 | Totalt
05-09. Utvinning av mineral 461 162 70 51 10 3 757
10-33. Tillverkning 25193 | 10350 | 3611 | 4267 1097 | 265 | 44783
35. Forsorjning av el, gas, varme 1838 145 22 21 9 8 2043
och kyla
Totalt 27492 | 10657 | 3703 | 4339 1116 | 267 | 47583

Killa: SCB, Registerbaserad arbetsmarknadsstatistik (RAMS)

Det &r ett orimligt antagande att samtliga dessa foretag har satt samman eller kommer att sétta
samman anordningar till en anldggning. Enligt tabell 6.2 finns knappt 47 583 foretag i de
ndringsgrenar dér det kan forvéntas att arbetsgivaren sédtter samman anordningar till en
anlaggning. Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning att foretag med 0 anstéllda inte kommer att
sdtta samman anldggningar. For att inte besparingar eller 6kade kostnader ska bli allt for
orealistiska sa ska dessa 27 492 foretag subtraheras fran de totala antalet foretag vid berdkningar
kopplat till att anordning finns pa arbetsstillet - t.ex. krav pa forteckning. Det totala antalet
foretag blir vid dessa berdkningar ca 20 000 (47 583-27 492 =20 091).
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6.5 Antal foretag som ar kontrollorgan
I foreskrifterna finns krav pa besiktning av trycksatta anordningar, bedémning for 6vervakning
av pannanlidggningar samt aterkommande kontroll av gasflaskor.

Det finns idag 4 kontrollorgan som féar utfora besiktning av trycksatta anordningar och
bedomning av évervakning av pannanldggningar. Marknaden domineras av tva foretag som
har mellan 500 och 600 anstillda. De tva mindre kontrollféretagen har 50 och 200 anstillda.
Kontrollorganen utfor kontroll inom flera omraden t.ex. besiktning av lyftanordningar det ar
saledes inte alla anstéllda som jobbar med kontroll av trycksatta anordningar.

Det finns idag 23 foretag som &r ackrediterade for dterkommande kontroll av barbara
brandsldckare och gasflaskor for andningsapparater. Det finns inte nagra sikra uppgifter om
hur ménga anstillda som finns p& dessa kontrollorgan men majoriteten av kontrollorganen ar
foretag som har mellan 10-49 anstéllda.

6.6 Offentlig verksamhet berors ocksa
Trycksatta anordningar finns ocksa inom vissa delar av offentlig verksamhet och offentligt 4gd
verksamhet. Exempel pa offentliga verksamheter som berors &r:
- sjukhus dér det vanligen finns trycksatta gassystem och personalen hanterar gasflaskor
med medicinska gaser,
- storre skolkok dér det finns kokgrytor,
- ishallar med tillhérande kylmaskin, och
- de delar av verksamheten som bedriver fastighetsservice vilka skoter vattenvarmare i
fastigheter och till viss del &ven pannor.

Exempel pa offentligt 4gd verksamhet som é&r helt beroende av trycksatta anordningar ar
kommunala energibolag som anvénder sig att pannor vid produktion av energi. Offentligt dgda
verksamheter kan dven ansvara for distribution av varme i ett fjarrvarmesystem som ocksa ar
ett exempel pa en trycksatt anordning.

Ovrig verksambhet i offentlig sektor berérs marginellt av foreskrifterna dven om det med storsta
sannolikhet finns en vattenvarmare eller virmevixlare mot fjarrvarme samt brandsldckare
nagonstans i byggnaden dar arbetet utfors.

Det har inte varit mojligt att i denna konsekvensutredning i detalj sortera ut offentliga
verksambheter i tabell 6.1 och 6.2. SCB har dock publicerat varden for offentligt dgda foretag?®
vilket gar att finna pad SCBs hemsida. I tabell 6.4 redovisas uppgifter fran 2013 om landstings och
statligt dgda foretag samt kommunédgda foretag. En mer detaljerad uppdelning &r inte mojlig att
fa. Offentligt 4gda foretag forekommer i flera olika juridiska former men den i siarklass
vanligaste foretagsformen dr aktiebolag. Aktiebolagen motsvarar 98-100 % av omséttningen hos
de offentligt dgda verksamheterna.

15 Offentligt dgda foretag 2013, OE 27 SM 1301, ISSN 1654-3513 Serie Offentlig ekonomi - OE27SM1401.
Utkom den 4 december 2014, SCB.
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Tabell 6.4 Uppgifter om landstings och statligt dgda foretag samt kommunigda foretag, 2013

(SNI 2006).
Bransch16 Landstings dgda Statligt dgda Kommuniagda
Antal Antal Antal Antal Antal Antal
foretag | anstillda | foretag | anstillda | foretag | anstillda
B+C Tillverkning 31 7225
och utvinning
D+E El-, gas-, virme- 46 8140 435 17 196
och vattenférsorjning
G+I Handel; hotell 49 10476 30 1091
och restaurang
H+J Transport, 34 1786 39 55575 152 5596
magasinering;
kommunikation
L+M+N Foretagstjanster; | 37 870 354 35186 950 18144
fastighetsverksamhet
P+Q Utbildning; 23 16 843 29 2246 22 929
vard och omsorg
Ovriga 29 1107 117 9966 191 3758
Killa: SCB

De offentligt dgda foretag som framst kommer att omfattas av krav i dessa foreskrifter &r D+E

samt vissa delar av Foretagstjanster och fastighetsverksamhet (L+M+N). Den verksamhet som
framforallt berors av dndringen &r de kommunalt dgda foretag vars verksamhet bestar av gas-,
vdarme- och vattenforsorjning (D+E).

7 Antalet trycksatta anordningar i klass A och B

Det totala antalet trycksatta anordningar som anvands av svenska foretag dr mycket svart att
uppskatta. I den konsekvensutredning!” som EU-kommissionen tog fram i samband med att
direktivet for tryckbdrande anordningar (97/23/EG) och direktivet for enkla tryckkarl
(2009/105/EU) anpassades till EU-kommissionens beslut 768/2008 /EG'8 konstateras foljande:

“Market data on these sectors is almost impossible to obtain. Information sources are restricted, as there is
no single EU professional association representing the whole pressure equipment sector. Offficial
statistical classification systems only reference a limited number of relevant products. Several attempts
undertaken in the past to quantify the market for pressure equipment in Europe have failed. A complete
picture of the sector in quantitative terms cannot therefore be given.”

16 Branschtillhorighet anges i FDB enligt standard for svensk niringsgrens-indelning 2007 (SNI 2007). Ett
foretag far en bransch efter den huvudsakliga verksamhet som bedrivs

17 Impact Assessment - Accompanying Document to the 10 Proposals to Align Product Harmonisation
Directives to Decision No 768/2008/EC, SEC(2011) 1376 final, dated 21.11.2011.

18 Europaparlamentets och rédets beslut nr 768/2008/EG av den 9 juli 2008 om en gemensam ram for
saluféring av produkter och upphévande av radets beslut 93/465/EEG
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Trycksatta anordningar i klass A eller B gar att bestimma utifran den statistik som
kontrollorganen redovisar vid samradsmoten mellan dem, Swedac och Arbetsmiljoverket.
Eftersom intervallet mellan besiktning varierar for olika typer av anordningar &r angivna
vérden i tabell 7.1 approximativa. Enligt tabell 7.1 uppskattas antalet besiktningspliktiga
anordningar vara cirka 157 000. Arbetsmiljoverket har diskuterat siffrorna med kontrollorganen
och resultatet med kontrollorganen och de presenterade virdena i tabell 7.1 far ses som mycket
konservativa.

Tabell 7.1
Bedomning av antalet trycksatta anordningar i klass A och B for olika typer av trycksatta
anordningar.

Typ av anordning Antal
Luftbehallare, klass A. 65 000
Hydrofor och expansionskarl, klass A. 17 000
Vakuumbkarl, klass A. 180
Vakuumkairl], klass B. 170
Cisterner, klass A och B. 2000
Vattenviarmare, klass A 200
Vattenviarmare, klass B. 3 000
Pannor, klass A 3100
Pannor, klass B 3 800
Rorledning, klass A. 4 600
Rorledning, klass B. 14 000
Kyl och virmepumpanldggning, klass A. 3 850
Processkairl, klass A. 9000
Processkarl, klass B. 1 000
Kokgrytor, klass A 3 000
Kokgrytor, klass B 800
Viarmevixlare 1900
Ang— och kondensatkirl, klass A 9500
Ang- och kondensatkirl, klass B 15 000
Totalt 157 000

I den hir konsekvensutredningen anvénds de angivna vérdena i tabell 7.1 som grund for att
bedoma konsekvenserna av foreslagna bestimmelser som riktas mot enskilda anordningar i
4-6 kap. i foreslagna foreskrifter.

I tabell 7.1 finns inte pannor klass B i 6ppna system med eftersom dessa inte omfattas av krav pa
besiktning i besiktningsforeskrifterna. Dessa pannor kommer att omfattas av kraven i 4-6 kap. i
foreslagna foreskrifter. Hur manga pannor i klass B i dppna system som finns i Sverige &r svart
att avgora men Arbetsmiljoverket uppskattar att det ror sig om cirka dubbelt s manga som de
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pannor i klass B som ingar i ett slutet system (3 800, se tabell 7.1). Antalet pannor i klass B som
ingér i slutna system blir d& 7 600 stycken (=3 800*2), se &ven kostnadsbedémning av 3 kap. 4 §.

Nedan redovisas vilka ytterligare anordningar i klass A eller B som dr aktuella

Kapitel 4 — Trycksatta anordningar i klass A eller B
De anordningar som omfattas av detta 4 kap. &r
- desom anges i tabell 7.1
- pannor i klass B som ingér i 6ppna system, samt
- anordningar som omfattas av undantag frdn kontroll i 2-6 i 1 kap. 3 §.

Hur manga anordningar som omfattas av undantag fran kontroll i 1 kap. 3 § 4r svart att
beddma. Om antalet anordningar behover kvantifieras sa redovisas detta vid konsekvens-
utredning av en enskild bestimmelse. Det kommer dven att redovisas vilken typ av anordning
som behover kvantifieras t.ex. om det &r cisterner och rorledningar for brandfarlig vétska som
behover adderas till antalet anordningar i klass A eller B.

Kapitel 5 - Kontroll

De anordningar som berérs av kraven pa kontroll idag &r de samma som de som anges i tabell
7.1.1foreslagna foreskrifter foreslds dven att pannor klass B i ppna system ska omfattas av
krav pa kontroll vilket enligt resonemanget ovan &r lika med 7 600 pannor.

I de fall denna konsekvensutredning senare gor olika kostnadsberdkningar baserade pa antalet
anordningar utgar berdkningarna fran foljande forenklingar
1. 164 600 trycksatta anordningar omfattas av krav pa besiktning.
2. En genomsnittlig livslangd &r 30 ar for en trycksatt anordning, vilket ger att 5 500
anordningar klass A och B tas i bruk varje &r.
3. 25 % av de berorda foretagen har en anordning i klass A eller B vilket ger att det ar cirka
21 000 foretag som berors.

Det finns cirka 300 besiktningsingenjorer i Sverige. Med antaganden enligt ovan skulle varje
besiktningsman i snitt ha 70 kunder och ansvara for besiktning av 560 av anordningar. Detta
antagande far bedomas rimligt, alla anordningar besiktas inte arligen vissa sasom luftbehdllare
besiktigas vanligen vart fjarde ar.

Kapitel 6 - Quvervakning av pannor

De pannor som omfattas av kraven i 6 kap. &r dels de pannor i klass A eller B som finns
upptagna i tabell 7.1 samt pannor klass B i 6ppna varmesystem (se ovan). Totalt dr antalet
pannor i klass A eller B 14 500 (=7 600+6 900).
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8 Beskrivning av forslaget och dess konsekvenser
8.1 Allmént

Forslaget till foreskrifter avser att reglera anvandning och kontroll av trycksatta anordningar.
Med anviandning avses aktivitet sdsom nyttjande, 6vervakning, fortlopande tillsyn, underhall,
rengoring och forvaring.

Forslaget i foreskrifterna dr uppdelade i
a) Allmdnna bestimmelser.
b) Allmanna krav vid anvdndning.
¢) Anvéndning av gasflaskor och barbara brandsldckare.
d) Trycksatta anordningar i klass A eller B,
e) Kontroll (av trycksatta anordningar i klass A eller B).
f) Overvakning av pannor (i klass A eller B).
g) Kontrollorgan.

h) Bestimmelser om sanktionsavgift

Antalet foretag som berors av foreslaget till nya regler varierar beroende pa vilka krav det
handlar om. Dérfor behandlas kraven enligt indelningen a-h ovan i separata avsnitt.

Timkostnad for personal som anvinds i berdkningarna
Arbetsmiljoverket anvdnder i denna konsekvensutredning timkostnader for tre yrkeskategorier
1. Operatorer som skoter den dagliga driften av anordningen.
2. Drift- och underhallsingenjérer som kommer att utféra uppgifter som fortlopande
tillsyn, underhall och journalforing.
3. Chefer vars uppgift t.ex. dr att dokumentera personalens kompetens och medge vissa
arbetsuppgifter.

Vid berdkning av timkostnad ldggs till bruttolon foljande
— Kostnad for sociala avgifter dr 31,42 %1°
— Semesterersittning dr 12 % (25 dagar semester)?
— Kostnaden for pensionsavsattningar dr 4,5 % for kontant utbetald bruttolon upp till upp
till 36 313 kr darefter 30 % (Hamtat fran ITP).

Antalet arbetsdagar pa ett ar varierar men i snitt bedoms det vara 225 arbetsdagar per ar, vilket
fordelat pd 12 ménader ger 18,75 dagar per médnad. Vid berdkningarna antas att personen jobbar
8 timmar per dygn vilket ger 150 timmar per manad.

Enligt Statistiska centralbyran?! dr den genomsnittliga l6nenivéan for operatorer (819
Drifttekniker och processovervakare) 30 800 kronor per manad.

Enligt Statistiska centralbyrédn &r den genomsnittliga 16nenivan for driftsingenjorer (311 -
ingenjorer och tekniker) 36 900 kronor per méanad.

19 Fakta for arbetsgivare och foretag om datum, belopp och procentsatser 2013, Skatteverket, SKV 463
utgdva 12. Utgiven i januari 2013.

20 Semesterlag (1977:480)

21 Lonedatabasen 2014
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Vissa delar av regelforslaget innebér att arbetsgivaren ska dokumentera eller medge vissa
arbeten. Exempel pa de chefsgrupper som framst berors &r de inom tillverkning (137
Produktionschefer inom tillverkning) och for offentlig verksamhet (151 Chefer inom hilso- och
sjukvard). Dessa chefsgrupper har en manadslon av 46 400 respektive 47 000 kronor per ménad.
Vid beridkningarna antas en manadskostnad for chefer av 46 500 kronor.

Tabell 8.2
Timkostnader som anvinds vid beridkning av konsekvenser
Operator Driftingenjor Chefer
Lon per manad 30 800 36 900 46 500
Sociala avgifter 31,42% 9677 11 594 14 610
Semesterersdttning 12 % 3696 4428 5580
Pensionsavsittning 2179 2410 5290
Summa 46 352 55331 71 980
Timkostnad (kr/h) 309 369 480

Personalomsittning

Vi har i denna konsekvensutredning antagit att en normal arlig personalomséttning for
operatorer &r cirka 14 %, vilket &r en bedéomning som hdmtats fran Svensk Naringsliv?2. Vid
berdkning av arliga kostnader som beror av antalet anstédllda &r det denna personalomséttning
som anvdnds. Andelen operatorer som dr kvar efter en viss tid gar dd att uppskatta. Tabell 8.2
visar hur stor andel av de ordinarie operattrerna som &r kvar pé arbetsplatsen efter ett visst
antal &r om personalomséattningen ar 14 %.

Tabell 8.2
Andel anstillda som dr kvar pa arbetsplatsen efter en viss anstillningstid (14 %
ersonalomsittning)

o

Ar 1 2 3 4 5 6 7 8 9| 10
Andel [%)] 86| 74| 64| 55| 47| 40| 35| 30| 26| 22

22 http:/ /www.svensktnaringsliv.se/ fragor/ fakta-om-loner-och-arbetstid / fola2015/10-
arbetsmarknadens-struktur_619557.html
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8.2 Allméanna krav vid anvandning av trycksatta anordningar

Detta avsnitt innehéller de krav som stills nér en trycksatt anordning anvénds, det kan handla
om placering, fortlépande tillsyn, reparationer m.m. Vilka dokument som ska finnas behandlas
ocksa.

Bestimmelser: 1-2 kap.
Antal berorda foretag: 370 000 (Tabell 6.2) av dessa antas 83 000 foretag dga en trycksatt
anordning

1kap.1 §. Syfte

Forslaget innebir att det ska finnas ett tydligt syfte med foreskrifterna. Detta medfor inte nagra
forandrade kostnader.

1 kap. 2 § Tillimpningsomrdade - Undantag frdn anvindning och kontroll

Den sammantagna bedémningen &r att tillimpningsomrédet inte dndrats och att det ddrfor inte
kommer férandra kostnaderna for féretagen. Nedan foljer en genomgang av respektive
undantag.

Transportabla tryckbirande anordningar

All anvandning och kontroll som regleras av lagen (2006:263) om transport av farligt gods
undantas fran foreskriften. Sakerheten vid anvandning av dessa anordningar regleras av
Myndigheten for samhéllsskydd och beredskap. Eftersom dessa anordningar transporteras
mellan lander dr det viktigt att reglerna dr de samma i alla europeiska medlemsstater och 6vriga
lander som accepterat de internationella konventionerna ADR? och RID?4.

De krav som finns pa transportabla tryckbédrande anordning finns i kapitel 3 ”Gasflaskor” men
den anviandning som regleras dr medelldng eller langsiktig lagring eller anvandning av
gasflaskor. Bestimmelsen innebér inte ytterligare krav pa gasflaskan i sig. Kraven kommer inte
omfatta arosolbehdllare och engédngsflaskor som &r en del av definitionen av gasflaskor i
foreskrifter som utfardats med stod av lagen om transport av farligt gods (ADR-S och RID-S)
vilka inforts av de foreskrifter som undantaget avser.

Forslaget innebér inte ndgra skillnader eftersom foreskrifterna for anvandning var tankt att
reglera “tryckbdrande anordningar” med detta avsags inte ”transportabla tryckbdrande
anordningar”. Det dr inte heller mojligt for EU:s medlemsstater att uppstélla reglering pa annat
sdtt an vad som anges i foreslagna foreskrifter.

Kirntekniska anliggningar

Foreskrifterna undantar dven fortsattningsvis anvandning av trycksatt anordningar i
karnteknisk anldggning for vilken Statens karnkraftinspektion har utfardat foreskrifter eller
villkor enligt lagen (1984:3) om karnteknisk verksamhet.

Krigsmateriel och luftfartyg
Dessa undantag finns redan idag och kommer inte innebdra nigra konsekvenser.

23 ADR = Europeiska 6verenskommelsen om internationell transport av farligt gods pé vig.
24 RID = Forordningen f6r internationell transport av farligt gods pé jarnvig.
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Masugnar, Bildick, Radiatorer m.m.

Undantagen i 1 kap. 2 § andra stycket punkt 6 till 8 &r himtade frdn Arbetsmiljoverkets
foreskrifter om tryckbidrande anordningar. I anvandningsforeskrifterna anges att foreskrifterna
omfattar ”tryckbarande anordningar”. Med detta avsags anordningar som tillverkas enligt
foreskrifterna om tryckbdrande anordningar d4ven om det inte tydligt framgar. Av denna
anledning ser det ut som om tillimpningsomrédet fordndrats men sa &r inte fallet. Med nu
foreslagen skrivning blir det tydligare vad foreskrifterna reglerar.

Ventilationskanal, rokgaskanal eller liknande

Undantaget for ventilations- och rokgaskanal finns i definitionen av rorledning i de nu géllande
foreskrifterna. Genom att istillet ange detta i tillimpningsomradet blir det tydligare vad
foreskrifterna omfattar.

Anordningar som omfattas for fordons funktion.

Anordningar som dr avsedda for fordons funktion och som definieras i Europaparlamentets och
radets direktiv 2007 /46 /EG? samt forordning 167/20132 och 168/2013%. Anvindning och
kontroll av dessa anordningar féreskrivs av Transportstyrelsen med stod av
fordonsforordningen (2009/211).

Anordning som ingdr i elektrisk apparat for elproduktion eller eldistribution

Undantaget ror framst behallare fyllda med svavelhexaflorid (SFe). Sadana behdllare finns i
starkstromsanlidggningar och skétsel och kontroll av sadana anldggningar féreskrivs av
elsdkerhetsverket.

1 kap. 3 § Tillimpningsomrdde - Undantag fran kontroll av trycksatta anordningar

Forslaget om undantag i 1 kap. 3 § punkt 1 till 3 &r himtade fran foreskrifterna om tryckbarande
anordningar. Dessa &r undantagna fran foreskrifterna for tryckbarande anordningars
tillimpningsomrdde och ddrmed undantagna kravet om besiktning i besiktningsforeskrifterna.

Forslaget om undantag i 1 kap. 32 § punkt 4 omfattar alla rérledningar och cisterner som
Myndigheten for samhéllsskydd och beredskap (MSB) utfardat besiktningsforeskrifter for.
Undantaget dr inte nytt men i nu géllande foreskrifter anges vilka &mnen som avses eller var
rorledningen &r placerad. Med det nya undantaget undviks problem om MSB forandrar
tillampningsomrddet i ndgra av de foreskrifter som de utfardat.

25 Europaparlamentets och radets direktiv 2007/46/EG av den 5 september 2007 om faststdllande av
en ram for godkdnnande av motorfordon och sldpvagnar till dessa fordon samt av system,
komponenter och separata tekniska enheter som &r avsedda for sadana fordon (EUT L 263, 9.10.2007,
s. 1, Celex 307L0046).

26 Europaparlamentets och radets férordning (EU) nr 167/2013 av den 5 februari 2013 om
godkannande och marknadstillsyn av jordbruks- och skogsbruksfordon (EUT L 60, 2.3.2013, s. 1,
Celex 313R0167).

27 Europaparlamentets och radets férordning (EU) nr 168/2013 av den 15 januari 2013 om
godkdnnande av och marknadstillsyn for tvd- och trehjuliga fordon och fyrhjulingar (EUT L 60,
2.3.2013, s. 52, Celex 313R0168).
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1 kap. 4 § till vem riktar sig foreskrifterna

Har anges till vem foreskrifterna riktar sig. Bestimmelsen dr ny och den syftar till att hjdlpa de
som ldser foreskrifterna. Det som anges i1 kap. 4 § géller dock redan varfér Arbetsmiljoverket
bedomer att féreslagen bestimmelse inte innebér forandrade kostnader for foretagen.

1 kap. 5 § Definitioner

I de foreslagna foreskrifterna har antalet definitioner kraftigt skurits ned i jamforelse med nu
géllande foreskrifter. De kvarvarande definitionerna har i vissa fall omformulerats for att béttre
uppfylla kraven for en definition men innehallsméssigt dr det ingen skillnad forutom att en
cistern dven innehaller kondenserad gas dér trycket ovanfor vitskeytan inte 6verstiger
atmosfirstrycket med mer &n 0,5 bar. Konsekvensen av den nya definitionen av cistern
redovisasi5 kap. 4 §.

Forutom konsekvenserna av att definitionen av cistern dndras s& gor Arbetsmiljoverket
bedémningen att definitionerna i 1 kap. 4 § inte kommer ge upphov till fordndrade kostnader
for foretagen.

2 kap. 1 § Undersékning och riskbedémning

Denna hénvisningsparagraf upplyser om att det i Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2001:1)
om systematiskt arbetsmiljoarbete finns 6vergripande regler om undersckning, bedémning och
atgdrder avseende risker i arbetsmiljon. Har upplyses ocksa om att det i 2 kap. 2-4 §§
specificeras sdrskilda riskfaktorer som ska inga i det systematiska arbetsmiljoarbetet. De
kostnader som behandlingen av dessa specificerade riskfaktorer kan medfora behandlas senare i
denna konsekvensutredning under respektive aktuell bestimmelse.

2 kap. 2-3 §§ Placering

Har anges en del krav pa placering av en trycksatt anordning, med en genomténkt placering
kan konsekvenserna minimeras. Dessa krav &r ett fortydligande av 9 §
arbetsutrustningsforeskrifterna.

I anvandningsforeskrifterna finns inte nagra krav angdende placering istillet ska detta bedomas
av dem som utfor riskbedomningen. I de allménna réden till 4 § finns angivet en rad faktorer
som betraktas som sdrskilda risker vilka ska riskbedomas. Exempel pa dessa faktorer dr
- Yttre eller inre paverkan som forsamrar den trycksatta anordningens héllbarhet.
- Léackage av skallande eller fratande dmnen eller fluider i grupp 1 enligt foreskrifterna
om tryckbarande anordningar.

Vidare anges i de allmdnna raden att; “Med riskidentifiering avses att olika risker som sammanhinger
med riskkdllor identifieras och karakteriseras, men dven att sannolikheten att risker utldses och olika
konsekvenser dirav bedoms.” .

De nu foreslagna foreskrifterna specificerar de riskfaktorer som ska ingd i det systematiska
arbetsmiljoarbetet. De riskfaktorer som specificeras med anledning av placering ar:
- Att konsekvenserna av en olycka ska minimeras.
- Att det ska ga att utféra underhall och kontroll.
- Attanordningen inte skadas av kringliggande verksamhet.
- Atten trycksatt anordning inte ska placeras sd att den inte trycksdtts vid temperaturer
som den inte &r tillverkad for.
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En korrekt utford riskbedéomning enligt 4 § i anvandningsforeskrifterna om anvandning av
trycksatta anordningar ska innehélla en bedomning av de som nu anges i 2 kap. 2-3 §§ i de
foreslagna foreskrifterna. Det dr dock Arbetsmiljoverkets bedomning att det inte varit fallet alla
ganger vilket innebér att de riskbedomningar som utforts inte uppfyller de krav som bor stéllas
pa en sadan riskbedomning. Orsaken till detta kan vara 4 § i anvindningsforeskrifterna inte
tydligt anger vad som ska utforas samt att de allmdnna raden &r for omfattande.

Kraven pa placering av trycksatta anordningar stilldes tidigare indirekt genom kravet pa
riskbedéomning. De foreslagna foreskrifterna kommer att innebéra ett fértydligande och en
forenkling for foretagen.

Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning att 2-3 §§ i de nu foreslagna foreskrifterna inte medfor
nagra forandrade kostnader f6r foretagen.

2 kap. 4 § Behov av rutiner for fortlopande tillsyn

Har anges att arbetsgivaren ska bedoma om det finns ett behov av rutiner f6r fortlopande tillsyn
dven for anordningar som omfattas av krav pa rutiner i 4 kap. 18 §. Bestimmelsen &r en ldttnad
jamfort med 6-8 §§ i anvandningsforeskrifterna, som séger att det ska finnas ett program for
fortlopande tillsyn for alla trycksatta anordningar. De besparingar som denna férdandring
innebar redovisas i denna konsekvensutredning under kapitel 8.4, konsekvensutredning av 4
kap. 17 8.

2 kap. 5 § Fyllning och tomning som utfors vid tillfilligt arbete
Har anges att om en trycksatt anordning fylls eller toms i samband med ett tillfalligt arbete ska
arbetsgivaren:

- sdkerstélla att en eventuell slang &r sidkert fastsatt

- se till att fyllning och tomning 6vervakas

- setill att omradet avgrdnsas genom varselmérkning.

Motsvarande bestammelse finns for kondenserade gaser i 15 § till Arbetsmiljoverkets
foreskrifter (AFS 1997:7) om gaser (gasfdreskrifterna). For fyllning och tomning finns inte
motsvarande bestimmelser.

Av tillimpningsomradet foljer att sddan anvandning som omfattas av lagen (2006:263) om
transport av farligt gods dr undantaget fran foreskrifterna. Majoriteten av alla fyllningar och
tomningar som utfors i Sverige dr darfor undantagna fran 2 kap. 5 § dé fyllning och témning av
farligt gods &r en del av transporten. Det finns dock vissa tomningar och fyllningar som inte
omfattas av foreskrifterna om transport av farligt gods t.ex. fyllning av betong till silo (notera att
en betongbil vanligen inte anses vara en trycksatt anordning). Det intrdffar olyckor vid dessa
fyllnings- och tomningsarbeten av dessa trycksatta anordningar och darfor finns det skal att
infora bestimmelsen.

Det har inte varit mojligt for Arbetsmiljoverket att uppskatta hur manga fyllningar och
tomningar som sker varje ar eller hur stor andel av féretagen som berors. Det &r inte ovanligt att
foretagen redan idag har rutiner for fyllning och témning varfor bestimmelsen inte kommer
innebdra kostnader for alla berdrda féretag. Hur méanga fyllningar och tomningar som det
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kommer att omfattas av bestimmelsen dr mycket svart att uppskatta. De flesta tomningar och
fyllningar sker redan idag inom s&rskilt markerade omraden.

2 kap. 6 § Fortlopande tillsyn
Har anges att arbetsgivaren ska utfora fortlopande tillsyn och vad denna tillsyn ska innehalla.
Kravet finns idag i 10 §, anvandningsforeskrifterna.

Forslaget bedoms inte medféra nagra forandrade kostnader for foretagen.

2 kap. 7-8 § Brister och skador

Har anges i 2 kap. 7 § att brister eller skador pd en trycksatt anordning eller en sikerhetsutrustning
som innebir omedelbar och allvarlig fara for liv eller hilsa ska anordningen stingas av och goras trycklds.
Denna bestimmelse &r ett fortydligande av 7 § i arbetsutrustningsforeskrifterna.

Att reparationer bara far uppfylla de regler som giller vid tidpunkten da de sattes pa
marknaden stimmer inte 6verens med 2 kap.1 § i arbetsmiljolagen. Darfor anges i 2 kap. 8 § att
" For att fi anvinda en anordning efter en reparation eller en dndring ska anordningen fortfarande
uppfylla de krav pd konstruktion som gillde nér den lagligen sattes pd marknaden, om inte den tekniska
utvecklingen i samhdllet innebdr att det inte gdr att uppnd en tillfredsstillande arbetsmiljé genom att
tillimpa dessa krav.”. Om det finns kunskap i sambhiillet att en dldre teknisk 16sning inte &r séker
s& ska de nya losningarna anvéndas vid reparation.

Notera att detta endast ror reparationer. Bestimmelsen sédger inte nir en reparation &r sa
omfattande att det dr fraga om en ny produkt. Tolkning och vigledning av nér en dldre produkt
byggs om i sa stor omfattning att det dr fraga om en ny produkt tas fram under de stindiga
kommittéerna upprittade f6r de EU-gemensamma produktdirektiven.

Arbetsmiljoverket bedomer att forslaget inte kommer att innebéra nagra férandrade kostnader.

2 kap. 9 § Isirtagning av trycksatta anordningar

Har anges i forsta stycket krav dé en trycksatt anordning tas isdr. Bestimmelsen finns idag i 30 §
i kemiforeskrifterna men géller endast trycksatta anordningar som innehaller en kemisk
riskkilla. Eftersom tryckrisken finns &ven oavsett om det finns en kemisk riskkilla eller inte
foreslas kravet i den nya regleringen gélla alla trycksatta anordningar.

Den foreslagna bestaimmelsen skiljer sig frdn den nuvarande genom att den inte tilldter att en
trycksatt anordning tas isdr om den inte dr trycklos.

Kravet bedoms inte medféra nagra forandrade kostnader eftersom det inte &r troligt att ndgon
medvetet tar isdr en anordning under tryck.

2 kap. 9 § Montering av rorledningar

I andra stycket anges att montering av en rorledning pa en annan rorledning som &r trycksatt
endast far utféras om det finns rutiner for detta. Bestimmelsen ersétter 21 § i
tillverkningsforeskrifterna. I dessa foreskrifter krdavdes en certifiering av ett ackrediterat
certifieringsorgan innan foretaget gjorde ett “ingrepp” pa trycksatt anordning. I praktiken har
det dock visat sig att inget foretag ackrediterat sig for att bli certifieringsorgan och istillet har ett
25-tal foretag ansokt om undantag fran bestimmelsen eftersom det inte varit mojligt for
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foretagen att certifiera sig for att utfora montering. I samtliga undantag som Arbetsmiljoverket
beviljat dr det frdga om montering av rorledningar till andra trycksatta rorledningar.

Innehallet i rutinen redovisas som fyra strecksatser. Dessa strecksatser &r sadana krav pa rutin
som skickats till foretagen da de sokt undantag fran 21 § i tillverkningsforeskrifterna. Kravet pa
rutin har saledes redan stillts 4ven om de undantag som idag skickats ut till foretagen innehallit
en rad andra krav pa sjdlva forbandet som skapas mellan rorledningarna vid monteringen. I
foreslagna foreskrifter stills endast krav pa arbetarskyddet under sjdlva monteringen.

De krav som kan stillas pa konstruktion och tillverkning vid monteringen foljer vanligen av
tillverkningsforeskrifterna. Om monteringen sker utanfor tillverkningsforeskrifternas
tillimpningsomréade finns krav pa konstruktion och tillverkning f6r de som monterar
rorledningen i 2 kap. 8 § i foreslagna foreskrifter. Om det &r fraga om montering av en
rorledning som tillhor klass A eller B enligt 4 kap. 11 § finns det ytterligare krav i 4 kap. 20 §
samt 5 kap 2 §, forsta kontroll, eller 5 kap. 13 §, revisionskontroll.

Bestimmelsen kommer inte att innebédra ndgon férandring av kostnader for foretagen eftersom
de idag inte certifierats f6r monteringen. Kostnaden for att soka undantag hos
Arbetsmiljoverket tas inte upp i denna konsekvensutredning.

8.3 Krav vid anvandning av gasflaskor och barbara brandslackare

Detta avsnitt behandlar de sarskilda krav som stélls pd den som later ndgon anvianda en
gasflaska. Kraven dr separerade fran 6vriga krav eftersom det finns ett granssnitt mot sadan
anviandning som faller inom tillimpningsomradet f6r lagen (2006:263) om transport av farligt
gods.

Bestimmelser: 3 kap.
Antal berorda foretag som utfor aterkommande kontroll: 23 st

3 kap. 1 § Forvaring av gasflaskor

Har anges krav pé forvaring av gasflaska samt krav pa att det ska finnas en varningsskylt.
Kraven att det ska finnas en skylt finns i 8 § glasflaskforeskrifterna. Hur skylten ska utformas
finns idag angivet i andra stycket 20 a § kemiforeskrifterna. Forslaget innebér att bestimmelsen
flyttas fran kemiforeskrifterna till de nya foreskrifterna om anvandning och kontroll av
trycksatta anordningar.

Bestammelsen dndras pa sa sitt att de inte omfattar barbara brandslidckare Anledningen till
dndringen &r att raddningstjansten vet var barbara brandsldckare dr utplacerade i lokalen, det &r
Arbetsmiljoverkets bedomning att bestimmelsen tillimpas pa detta sitt idag och att &ndringen
déarfor i praktiken inte medfor nagra forandrade kostnader, trots att viss reglering upphor.
Arbetsmiljoverket kdnner inte till en enda arbetsplats didr personalen tar med sig alla
brandslédckare i handelse av brand.

Bestammelsen dndras dven sa att arbetsgivaren inte behover skylta lokaler dér det férvaras
enstaka gasflaskor fyllda med kolsyra som anvands for att kolsyra drycker om dessa gasflaskor
har en sidkerhetsutrustning som forhindrar att gasflaskan sprangs vid brand. Det dr
Arbetsmiljoverkets bedémning att bestimmelsen tillimpas pa detta sitt idag och att d&ndringen
déarfor inte medfor nagra forandrade kostnader, trots att viss reglering upphor.
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Det finns i bestimmelsen krav pa att gasflaskor ska forvaras utomhus eller i vél ventilerade
utrymmen. Motsvarande krav finns i 8 § gasflaskforeskrifterna och 21 § i gasforeskrifterna.
Genom att samla alla krav pa placering och forvaring &r det Arbetsmiljoverkets bedomning att
arbetsgivare littare forstar kraven.

Arbetsmiljoverket bedomer att bestimmelsen inte kommer dndra kostnaderna for féretagen.

3 kap. 2 § Placering av gasflaskor

Det finns i 3 kap 2 § krav pa att gasflaskor ska skyddas mot fall. Motsvarande krav dr idag ett
allmant rad till 8 § gasflaskforeskrifterna. Kravet idag har blivit vedertagen praxis och anvands
av raddningstjénster och anvandare sdsom det vore foreskrifter. Det dr Arbetsmiljoverkets
bedomning att det &r battre att anvdnda vedertagen praxis i foreskrifterna dn att endast ange att
forvaring ska ge betryggande sdkerhet.

Kravet pa att antalet flaskor inte ska vara fler 4n vad som behovs for arbetets utférande finns
idag i 8 § gasflaskforeskrifterna.

Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning att forslaget inte kommer innebéra nagra kostnader for
foretagen eftersom de allménna rad som kommer att bli foreskrifter i de foreslagna reglerna
redan idag foljs av foretagen.

3 kap 3 § Rutiner da det foreligger risk for att en gasflaska exploderar.

Har anges att det ska finnas rutiner for de atgiarder som ska vidtas nér flaskor som innehaller
instabil gas enligt forordning (EG) nr 1272/2008 paverkats pa sddant sétt att de riskerar att
sprangas. Kravet finns idag i 5 § gasforeskrifterna. Bestimmelsen har inte &ndrats férutom att
det tydligare framgar att det dr instabila gaser som avses, vilket var avsikten med nu 5 §,
gasforeskrifterna.

Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning att férslaget inte kommer innebdra ndgra kostnader for
foretagen.

3 kap. 4 § Fyllning av gasflaskor och birbara brandslickare

Har anges att fyllning av gasflaskor ska 6vervakas sé att det snabbt gar att vidta atgarder samt
att eventuell slang &r sédkert fastsatt. Motsvarande bestammelser finns idag i
gasflaskforeskrifterna.

For gasflaskan géller &ven kraven i foreskrifterna om arbetsutrustning och dér finns det krav pa
att en gasflaska inte far anvdndas pd annan sétt dn den dr avsedd och lampad for. Nagra
ytterligare krav vid fyllning av gasflaska finner inte Arbetsmiljoverket skl for.

Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning att férslaget inte kommer innebdra nagra kostnader for
foretagen.
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3 kap. 5-6 §§ Krav om aterkommande kontroll som villkor for trycksittning

Har anges i 5 kap. 5 § att en gasflaska endast far tryckséttas inom intervallet fram till ndsta
aterkommande kontroll som bestdmts vid en aterkommande kontroll enligt MSB:s foreskrifter,
ADR-S5/RID-S. Bestimmelsen finns idag i 3 § gasflaskforeskrifterna och den anger att gasflaskan
inte far fyllas. Bristen med 3 § i gasflaskforeskrifterna &r att en gasflaska kan vara fylld utan att
arbetsgivaren bryter mot bestimmelsen. Detta skiljer sig mot kraven i Myndigheten for
samhdllsskydd och beredskaps foreskrifter (MSBFS 2011:3) om transportabla tryckbarande
anordningar som anger att flaskan inte far anvindas om den inte 4r aterkommande
kontrollerad.

Med foreslagen dndring anpassas kraven till kraven i MSBFS men den 6ppnar for att
anvandaren kan tomma och reparera gasflaskan (vilket dr en del av definitionen).

I5 kap. 6 § anges att en gasflaska for andningsapparater och barbara brandslidckare endast far
trycksattas inom intervallet fram till nésta aterkommande kontroll som bestdmts vid en
aterkommande kontroll enligt 7 respektive 8 §§.

De nya foreskrifterna kommer inte att medfora nagra nya kostnader eftersom kostnaden for
aterkommande kontroll inte férdandrats och inte heller intervallet.

3 kap. 7 § Krav om hur ofta och pa vilket sitt en gasflaska for andningsapparater
aterkommande ska kontrolleras

Hér anges i 3 kap. 7 § att gasflaska for andningsapparater ska dterkommande kontrolleras vart
femte ar enligt det sdtt som beskrivs i ADR-S och RID-S. For att fa transportera en fylld
gasflaska for andningsapparater enligt Myndigheten for samhéllsskydd och beredskaps
foreskrifter om transport av farligt gods pa vdg och i terrang (MSBFS 2015:1) (ADR-S)) ska
sdrbestimmelse 655 vara uppfylld. I sarbestimmelse 655 anges att:

"Gasflaskor och deras forslutningar som dr konstruerade, tillverkade, godkdnda och mirkta i enlighet med
direktiv 97/23/EG3) och anvinds for andningsapparater, far transporteras utan att uppfylla kapitel 6.2
forutsatt att de genomgdr kontroller och provningar enligt 6.2.1.6.1 och att intervallen mellan
provningarna enligt 4.1.4.1, forpackningsinstruktion P200, inte dverskrids. Trycket som ska anvindas
vid vitsketryckprovningen dr det tryck som anges pd gasflaskan i enlighet med direktiv 97/23/EG3).”

Diérfor foreslas i 3 kap. 6 § att terkommande kontroll ska utféras pa samma sitt som i ADR-S.
Forfarande som foreslds kommer att vara detsamma som i nuvarande regler i
gasflaskforeskrifterna men bestdimmelsen blir mycket tydligare.

Kravet i de foreslagna foreskrifterna dr inte forandrat och kommer dérfor inte att innebéra nigra
forandrade kostnader.

3 kap. 8 § Krav om hur ofta och pa vilket sitt en barbara brandslickare ska dterkommande
kontrolleras

Har anges hur ofta och pa vilket sétt som barbara brandsldckare ska aterkommande
kontrolleras. Kravet om att, och med vilket intervall, en biarbar brandslickare dterkommande
ska kontrolleras finns idag i 6 § i gasflaskforeskrifterna. For vilken ordning och pa vilket sétt en
barbar brandsldckare aterkommande ska kontrolleras i nuvarande reglering refereras till f.d.
Raddningsverkets foreskrifter om transportabla tryckbdrande anordningar (SRVFS 2000:4).
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Dessa foreskrifter 4r upphdvda och har ersatts av Myndigheten for samhéllsskydd och
beredskaps foreskrifter for transportabla tryckbédrande anordningar (MSBFS 2011:8).

Myndigheten f6r samhéllsskydd och beredskaps foreskrifter for transportabla tryckbarande
anordningar (MSBFS 2011:8) undantar brandsldckare (UN-1044) fran tillimpningsomradet och
dér utgor de bérbara brandslidckare en delméngd av brandslidckare. Darfor infors nu krav i 3
kap. 8 § som motsvarar det sétt och den ordning pa vilket kontroller utférs idag. Tidperioden
mellan dterkommande kontroll sitts till 10 ar vilket &r detsamma som i nuvarande reglering

Kravet i de foreslagna foreskrifterna &dr inte forandrat och kommer dérfor inte att innebéra nigra
forandrade kostnader.

3 kap. 8-10 8§ bedomning om gasflaskan uppfyller stillda krav och mirkning av gasflaska.
Har anges det att kontrollorganet efter kontroll ska bedéma om anordningen uppfyller kraven
vid aterkommande kontroll. Om kontroll utfoérts med godként resultat marks provobjektet
enligt uppgifter som anges i 3 kap. 10 §.

Kravet om bedomning och markning av barbara brandsldckare och gasflaskor for
andningsapparater finns idag i 6 § gasflaskforeskrifterna. For vilken ordning och pa vilket sétt
aterkommande kontroller ska utféras hdnvisas i nuvarande reglering till f.d. Riddningsverkets
nu upphévda foreskrifter om transportabla tryckbdrande anordningar (SRVFS 2000:4). I denna
beskrivning av ”ordning och sétt” finns krav pad bedomning och mérkning.

De krav pa markning som finns i 3 kap. 10 § dr de samma som i Myndigheten for
samhdllsskydd och beredskaps foreskrifter f6r transportabla tryckbirande anordningar (MSBFS
2011:8).

Kravet pd bedomning och méarkning i de nu foreslagna foreskrifterna dndras inte jamfort med
géllande bestammelser och forslaget kommer darfor inte att innebdra nagra forandrade
kostnader.

8.4 Krav vid anvandning av trycksatta anordningar i klass A och B
De krav som anges dr krav pa forteckning av de trycksatta anordningarna.

Detta avsnitt behandlar sirskilda krav vid anvandning av trycksatta anordningar déar
konsekvenserna av felanvandning &r stora. For tryckkérl och rorledningar dr produkten av
anordningens volym och tryck ett grovt méatt pa den ackumulerade energin. Indelningen av
anordningar baseras i detta fall pa den indelning som finns i féreskrifterna om tryckbérande
anordningar vilket dr den foreskrift som de flesta anordningar tillverkas enligt.

I kapitlet delas anordningarna in i tva klasser, A och B. Indelningen baseras pa innehallet i
anordningen, aggregationstillstind (gas/vitska) samt mattet pa den energi som finns
ackumulerad i anordningen. Foér pannor finns en indelning utifran effekt vilket &dr ett lampligare
sdtt att indela pannor jamfort med produkten av trycket och volymen.

Forslaget preciserar de organisatoriska kraven nér trycksatta anordningar monteras, installeras,
demonteras, far service eller rengors samt besiktigas som angesi15 § i
arbetsutrustningsforeskrifterna.
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Det krav som finns for kontroll av trycksatta anordningar och 6vervakning av pannor beskrivs i
5 kap. respektive 6 kap.

For rorledningar produkten av anordningens nominella diameter (DN) och det hogsta tillatna
trycket ett matt pa hur stor energi som finns lagrad da anordningen é&r trycksatt. Indelningen
baseras pa den kategoriindelning som finns i féreskrifterna om tryckbdrande anordningar.

Anordningar som tillverkas enligt foreskrifterna for enkla tryckkérl och maskiner delas dven de
in efter samma kriterier som de anordningar som tillverkats enligt féreskrifterna for
tryckbédrande anordningar.

Alla foretag som har en trycksatt anordning berors eftersom de méste bedéma om de har, eller
inte har, en trycksatt anordning enligt klass A eller B.

Bestimmelser: 4 kap. 1-9 §§
Antal berorda foretag: 370 000 (Tabell 6.2) av dessa anses 83 000 foretag dga en trycksatt
anordning

Bestimmelser: 4 kap. 10-11 §§
Antal berorda foretag: 21 000 (se kapitel 6.2), 25 % av de som &dger en anordning,.

4 kap. 1 § Indelning av trycksatta anordningar klass A och B

Bestdammelsen anger vilka krav som trycksatta anordningar klass A eller B omfattas av. Kraven
dr inte nya utan &r ett fortydliganden for de som ska anvidnda foreskrifterna. Forslaget medfor
inte ndgra extra kostnader for foretagen.

4 kap. 2 § Innehdllets fysikaliska och kemiska egenskaper

Forslaget innebér att informationen i sékerhetsdatabladet under avsnittet “Fysikaliska
egenskaper” ska vara tillrdcklig for att avgora om innehallet i en trycksatt anordning ar gas eller
vitska. I besiktningsforeskrifterna motsvaras detta i t.ex. 4 § diagram 1 av ” gas, kondenserad gas
eller under tryck ost gas, dnga eller vitska vars dngtryck vid hogsta temperatur t dverstiger det normala
atmosfirtrycket (1013 mbar) med mer dn 0,5 bar”. Texten i besiktningsforeskrifterna dér det
refereras till ett angtryck vid en viss temperatur har varit svart att tolka for framforallt mindre
foretag eftersom det sillan finns dngtrycksdata att tillgd. Forslaget dr att innehdllet ska ses som
gas i foreskrifterna om det &r klassificerat som gas eller om det &r en vétska som anvéands 10 °C
over kokpunkten vid det normala atmosfarstrycket (1013 mbar).
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Angtrycket for en vitska 10 °C 6ver kokpunkten &r dock inte desamma for alla vitskor. I tabell
nedan redovisas kokpunkten for ndgra vétskor och vid vilken temperatur som vitskans
angtryck overstiger 0,5 bar (to5 bar).

Kokpunkt | tospar | t05bar -tk

(t) [°C] [°cl | [°q
Metanol 64,7 75,1 10,4
Etanol 78,4 88,8 104
Aceton 56,5 68,2 11,7
1-propanol 97,8 108,7 10,9
Bensen 80,1 93,0 12,9
Fenol 181,9 196,7 14,8
Oktan 125,6 140,7 15,1

I sista kolumnen visas temperaturskillnaden mellan kokpunkten och den temperatur som
viétskans angtryck overstiger 0,5 bar (to5bar). AV sista kolumnen framgar att skillnaden kan vara
storre dn 10 °C (det finns dven fall dér skillnaden &r mindre dn 10 °C). Metanol har t.ex. en
kokpunkt av 64, 7 °C och vitskans angtryck overstiger atmosféarstrycket med 0,5 bar vid 75,1 °C.
Med foreslagna foreskrifter ses metanol som en vétska vid en temperatur som &r 0,4 °C ligre
jamfort med nu géllande foreskrifter.

Arbetsmiljoverket har vid foreskriftsarbetet inte funnit ett enda exempel pa nagon ”vanlig”
tillamning av reglerna dir anordningar kommer att fa ny klassificering pa grund av den nya
bestammelsen i 4 kap. 2 §. De branschorganisationer som deltagit vid intressentméoten har inte
heller uppmarksammat myndigheten pa ndgot sddant fall. Arbetsmiljoverket har daremot vid
upprepade tillfdllen via t.ex. myndighetens svarstjdnst fatt information om att 4 §, diagram 1-9, i
besiktningsforeskrifterna dr svara att forsta.

Forslaget bedoms sammantaget inte ge nagra kostnader eller besparingar i form av fordndrade
krav pa kontroll. Arbetsmiljoverket bedomer istéllet att forslaget kommer ge en besparing for
arbetsgivarna da de ska avgoéra om en trycksatt anordning tillhor klass A eller B, detta redovisas
i4kap. 4-13 §§.

4 kap. 2-13 §§ Indelning av trycksatta anordningar i klass A eller B

Bestdmmelserna anger pa vilket sitt trycksatta anordningar delas in i klass A eller B. Innehallet i
bestammelserna dr inte &ndrade mot 3-8 §§ i besiktningsforeskrifterna. Texten har dock
omformulerats for att gora det enklare for sma och medelstora foretag att avgora vilken klass en
trycksatt anordning tillhor. Till exempel har det som idag star i 3 § besiktningsforeskrifterna i
det nya foreskriftsforslaget delats upp pa fler bestimmelser sa det blir tydligare hur
arbetsgivaren ska tdnka vid klassificering av trycksatta anordningar.

Som ett led i forenklingsarbetet foreslas i de nya foreskrifterna att tabeller (4 kap. 7-13 §8)
ersitter de nio diagram (4 §) och fyra tabeller (5-8 §§) som finns i besiktningsforeskrifterna.
Arbetsmiljoverket bedomer att detta kommer att spara tid for féretag och andra arbetsgivare dé
de ska avgora om en trycksatt anordning ingdr i klass A eller B.
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Arlig besparing for att avgora om en anordning tillhor klass A eller B i 4 kap. 2-13 §§

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det arbetsgivaren spara 30
minuter per ny anordning som ska bedémas

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)

Antal 5 600 st. anordningar (30 ars livslangd).

anordningar

Arlig besparing 0,5*369*5 500 ~ 1 miljon kronor/ar

Totalt kommer foreslagen bestimmelse innebéra en besparing av 1 miljon kronor per ar dar
ingen del av beloppet dr en administrativ besparing.

4 kap. 14 § Krav pa samordning av vissa arbeten

Forslaget innebér att vid ovan angivna arbeten dér representanter fran flera verksamheter &r
involverade ska en fysisk person tilldelas arbetsuppgiften att planera och samordna
genomforandet. Personen ska dven se till att en skriftlig instruktion for arbetet upprittas enligt
bilaga B till arbetsutrustningsforeskrifterna.

Arbetsmiljoverket bedomer att minst ett arbete som avses i 4 kap. 14 § sker i snitt vartannat ar
pa varje trycksatt anordning klass A eller B. Som referens kan dterkommande kontroll i form av
driftprovet (5 kap. 3 §, bilaga 1, punkt 1.3) tas som sker med ett till fyra drs intervall.

Redan idag har de allra flesta foretag ett s.k. “arbetstillstdnd” enligt 22 §
anvandningsforeskrifterna. Ett sddant tillstdind behovs idag for att fa borja ett arbete enligt 4
kap. 14 § i de foreslagna foreskrifterna. Det antas att 75 % av foretagen redan idag har ett system
for arbetstillstdind som motsvarar kravet i 4 kap. 14 §. Vid berdkningar av konsekvenserna dr det
darfor endast vid 25 % av arbetena som det kommer krédva ett nytt arbetssétt som genererar
kostnader for foretagen. Kostnaden bedoms vara en arlig kostnad eftersom dessa arbeten skulle
utforts utan rutiner d&ven kommande ar.

Okad kostnad for att planera, samordna arbeten i 4 kap. 14 §, trycksatta anordningar
klass A och B

Tidsuppskattning: | Att upprétta skriftlig instruktion, planera och samordna ett
arbete som avses i 4 kap. 14 § berédknas ta 4 timmar for per arbete

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)

Antal 164 600

anordningar ddr | Ett arbete sker pa hilften av dessa arsvis

arbete ska 25 % av foretagen behover infora nya arbetssétt

samordnas Antal anordningar: 164 600* 0,5+0,25=20 575 stycken

Kostnad Arlig: 4*369*20 575 ~ 30 miljoner kronor/ar

Totalt kommer bestimmelsen kosta foretagen 30 miljoner kronor per ar dér hela beloppet dr en

administrativ kostnad.
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4 kap. 15 § Forteckning dver trycksatta anordningar
Har anges att arbetsgivaren ska se till att det fors en forteckning 6ver alla trycksatta
anordningar i klass A och B.

6 § till Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2002:1) om anvédndning av trycksatta anordningar
anges det i andra styckat att "I en sdirskild bilaga till programmet for fortlopande tillsyn skall det finnas
en forteckning dver samtliga trycksatta anordningar som ingdr i anliggningen.” Detta krav dr svart att
leva upp till eftersom anordningar med liten ackumulerad energi idag ska vara med i
forteckningen. Nu gillande foreskrifter blir i praktiken orimliga att leva upp till.

I foreslagna foreskrifter kommer dagens forteckningskrav att begrinsas till anordningar klass A
och B. Med antagandet att bara 25 % av foretagen som har en trycksatt anordning i klass A eller
B som enligt foreslagna foreskrifter kommer att omfattas av kraven pa en forteckning, innebar
detta samtidigt att 75 % av dem som tidigare hade samma krav kommer inte lingre kommer att
omfattas av krav pa forteckning.

Arlig besparing for att uppritta och forvalta forteckning dver trycksatta anordningar,
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 4 timmar per ar for
foretagen hélla en forteckning

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal foretag 0,75*83 000=62 250
Arlig besparing 4*369*62 250 ~ 92 miljoner kronor/ar

Totalt kommer bestimmelsen innebidra besparingar av 92 miljoner kronor/ar dar hela beloppet
dr en administrativ besparing.

4 kap. 16 § Overvakning av behallare i klass A eller B
Har anges att om en behallare inte &r standigt 6vervakad sa ska arbetsgivaren underséka och
riskbedoma

- hur ofta en obevakad behallare ska 6vervakas,

- hur operatorer nas av siakerhetsrelaterade larm,

- hur snabbt operatorer ska instilla sig vid sdkerhetsrelaterade larm, och

Kraven pa undersokning och bedomning géller for behallare som inte standigt 6vervakas. Till
behallare rdknas trycksatta anordningar som inte &r rorledningar. Bestimmelsen dr ny och en
anpassning till en situation som inte var aktuell tidigare d& det inte fanns samma mojligheter till
automatisering och styrning fran annan plats av anldggningar dar de behallarna ingar.

Kostnaden for foreslaget dr svart att avgora. De flesta behallare ingar i en anldggning dér det
ingar ytterligare behéllare i klass A eller B. Vid en bedomning kommer de enskilda
anordningarna att bedémas tillsammans med &vriga behéllare eftersom en anlidggning
riskbedoms som en helhet, se sista stycket 4 kap. 16 §.

Av de typer av behallare som anges i 1 kap. 3§ dr det cisterner som omfattas av krav pa kontroll
i foreskrifter som har meddelats med st6d av forordning (2010:1075) om brandfarliga och
explosiva varor som kommer att omfattas av bestimmelsen. Antalet cisterner i klass A eller B
som kontrolleras enligt foreskrifter som har meddelats med stod av férordning (2010:1075) om
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brandfarliga och explosiva varor bedoms vara 3 500. Bedomningen baseras pa information som
lamnats av kontrollorgan.

Enligt kapitel 7 finns det 145 600 behallare (=164 600 - 19 000 (rérledningar)) i klass A eller B och
tillsammans med cisterner med brandfarligt innehall blir det totala antalet behéllare som
omfattas av kravet 149 100 (=145 600+3 500). Antalet behallare i en anldggning kan variera stort
men Arbetsmiljoverket uppskattar att det i snitt ingdr 5 stycken behallare i klass A eller Bien
genomsnittlig anldggning vilket ger att 29 820 (=149 100/5) anldggningar som kommer omfattas
av krav. Av dessa 29 820 processanldggningar dr 14 500 pannanldggningar som redan med
dagens regler i anvandningsforeskrifterna har krav pa évervakning. Sammanlagt dr det alltsa
for cirka 15 320 (=29 820-14 500) anldggningar som ¢vervakningskravet dr nytt.

Av dessa 15 320 anldggningar ddr behallare i klass A eller B ingér sa kommer majoriteten att
anvandas pa sadant sitt att personalen befinner sig i anordningens omedelbara ndrhet. Det dr
arbetsmiljoverkets bedomning att maximalt 20 % av anldggningarna 6vervakas frdn annan plats
vilket medfor att 3 064 (=0,2*15 320) anldggningar kommer att beroras av bestimmelsen. For de
flesta av dessa 3 064 anldggningarna finns det enligt Arbetsmiljoverket redan idag en
riskbedémning som motsvarar det som anges i féreslagen bestimmelsen. Det antas dérfor att
det for hélften, eller 1 532 av de 3 064 anldggningarna finns inte en bedémning som motsvarar
vad som foreslas.

En arlig kostnad kommer dven att tillkomma da nya anldggningar uppfors. Om en 30-drig
livslangd anviénds for anldggningar blir antalet nya anldggningar som tas i drift arligen cirka 51
(=1 532/30) anldggningar.

Kostnad for att beddma kraven pd dvervakning av behdllare 4 kap. 16 §
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 4 timmar att
bestamma hur en processanldggning ska 6vervakas och
dokumentera detta. Vid bedomningen deltar vanligen en
bedomningsgrupp av cirka. 5 personer varav en chef.

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer), 4 personer?
480 kronor/timme (chefer)
Antal 1 532 processanldggningar bedoms vid ikrafttradande.
anldggningar 51 processanldggningar bedoms arligen.
Kostnader Engéngskostnad: 1 532 * 4 * (480+369*4)~ 12 miljoner kronor

Arlig kostnad: 51 * 4* (480+369*4) ~ 400 000 kronor

Totalt bestdimmelsen kosta foretagen 12 miljoner kronor som engangskostnad och darefter
400 000 kronor/ar, bada beloppen dr en administrativ kostnad.

28 Den typ av personal som avses &r vanligen underhélls-, projekt-, automation- och produktionspersonal.
Timkostnaden bedéms vara den samma for att férenkla berdkningar
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4 kap. 17 § Rutin for fortlopande tillsyn

Har anges att arbetsgivaren ska uppritta rutiner for en fortlopande tillsyn. Det anges dven vad
som ska utforas vid tillsynen samt att en fysisk person ska tilldelas uppgiften att genomfora
tillsynen.

I 6 § anvandningsforeskrifterna finns krav pa att ett program for trycksatta anordningar ska
uppriéttas. Vidare anges i 9 § vad programmet ska innehélla och i 11 § anges att " sdrskilt utsedd
person som har till uppgift att se till att den fortlopande tillsynen sker enligt det upprittade
tillsynsprogrammet”. 1 foreskrifterna dr detta krav inte begrinsat till klass A eller B. Forslaget
kommer dérfor innebédra en besparing for foretagen. Antalet foretag som inte langre omfattas av
krav d4r med samma antaganden som i 4 kap. 15 § 75 % av foretagen som &ger en trycksatt
anordning vilket motsvarar 62 000 foretag

Arlig besparing for att uppritta och forvalta rutin for fortlopande tillsyn,
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 4 timmar per ar f6r
foretagen hélla en rutin (program) for fortlopande tillsyn

aktuellt.
Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal foretag 0,75*83 000=62 250

Arlig besparing 4*369*62 250 ~ 92 miljoner kronor

Totalt kommer bestimmelsen innebéra en besparing av 92 miljoner kronor per ar dér hela
beloppet dr en administrativ besparing.

4 kap. 18 § Journal over livslingd

Har anges att foretagen ska fora en journal 6ver anvandningen av trycksatta anordningar som
har en begréansad livslangd. Kravet tar till vara det krav pa information som idag ska lamnas av
tillverkaren enligt féreskrifterna om tryckbarande anordningar, bilaga A, punkt 2.2.3 (b) och

25 §i Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 1993:41) om enkla tryckkérl.

120-26 §§ besiktningsforeskrifterna finns krav pa att bedéma livslangd i samband med att
kontrollorganet ska bestimma tidpunkt for ndstkommande besiktning i form av in- och
utvindig undersokning. I foreskrifterna finns inget krav pa journal, istéllet utfors i flera fall en
overslagsberdkning for att bedoma livslangd. Detta var en av orsakerna till den allvarliga
gasexplosionsolyckan i Oxeldsund 2006%. Det dr Arbetsmiljoverket uppfattning att
livslingdsbedomningar i samband med aterkommande kontroll kommer att bli mer tillforlitliga
genom det nya kravet.

Antal foretag som berdrs

Arbetsmiljoverket bedomer att forslaget kommer att omfatta majoriteten av de foretag som har
en trycksatt anordning klass A eller B. Med samma antaganden som tidigare sa blir antalet
berorda foretag 25 % av samtliga foretag eller 20 750 stycken.

2 Statens haverikommission, Rapport RO 2007:02, Olycka med bufferttank for syrgas
vid AGA:s luftgasfabrik i Oxelésund, D ldn, den 18 oktober 2006 Dnr O-08/06 ISSN 1400-5751
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Kostnad for att uppritta och forvalta journal dver trycksatta anordningars livslingd
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 4 timmar att
uppritta en journal och bestdmma hur journalen ska arkiveras.

Att uppritthélla journalen bedoms ta 30 minuter per manad och
foretag vilket ger en kostnad pa 6 timmar/ar och foretag. Pa
storre foretag kan naturligtvis tidsatgangen bli betydande men
dessa foretag har redan idag system for att kontrollera livslangd.

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal foretag 0,25*83 000=20 750
Kostnader Engéngskostnad: 4*369*20 750~ 31 miljoner kronor

Arlig kostnad: 6*369*20 750 ~ 46 miljoner kronor/ar

Totalt bestimmelsen kosta foretagen 31 miljoner kronor som engangskostnad och dérefter
46 miljoner kronor per ar, bada beloppen &r en administrativ kostnad.

4 kap. 19 § Utreda och dokumentera fel pa trycksatt anordning

Har anges att fel pa trycksatt anordning ska utredas innan fortsatt anvéandning. Krav pa att
utreda iakttagelser finns idag i 10 § anvandningsforeskrifterna. Den foreslagna bestimmelsen
anger att "alla inkttagelser, som dr av den typen att kan skapa misstanke om fel hos anordningen,
rapporteras” vilket dr fullt rimligt om kravet jamf6rs med 3 kap. 5 och 7 §§ arbetsmiljolagen.

I anvandningsforeskrifterna dr detta krav inte begransat till anordningar klass A eller B.
Forslaget kommer darfor innebédra en besparing for foretagen Genom att begransa kravet till
anordningar klass A eller B blir kraven rimligare i forhallande till arbetsmiljorisken samt
enklare att efterleva for anvdandarna. Antalet féretag som inte langre omfattas av krav dr med
samma antaganden som i 4 kap. 15 § &r 75 % av foretagen som &ger en trycksatt anordning.

Arlig besparing for att dokumentera fel hos trycksatta anordningar

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 2 timmar att
dokumentera ett fel hos anordningen. Arbetsmiljoverket
bedomer att i genomsnitt utfors en bedémning per foretag och

ar.
Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal foretag 0,75*83 000=62 250

Arlig besparing 2*369*62 250 ~ 46 miljoner kronor/ar

Totalt kommer bestimmelsen innebidra en besparing av 46 miljoner kronor per ar dér hela
beloppet dr en administrativ besparing.

4 kap. 20 § krav vid installation av trycksatt anordning

Har anges vilka krav som stélls om en trycksatt anordning sammanfogas till en annan trycksatt
anordning. Av tillimpningsomradet i 1 kap. 3 § framgér att kravet endast bertr de trycksatta
anordningar som d&ven omfattas av krav pa kontroll enligt 5 kap. i foreslagna foreskrifter.

Motsvarande bestdmmelser for trycksatta anordningar finns idag i 30 § besiktnings-
foreskrifterna. For nya anlidggningar finns idag ocksa i 17 § tillverkningsforeskrifterna krav pa
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sammanfogning. Bade besiktningsforeskrifterna och tillverkningsforeskrifterna hénvisar till
bilaga 1 i tillverkningsforeskrifterna. Dessutom hédnvisar besiktningsforeskrifterna till bilaga 1 i
Arbetsmiljoverkets nya foreskrifter (AFS 2016:1) om tryckbarande anordningar. Det nya
foreslaget till reglering innebér krav pa konstruktions- och tillverkningshandlingar som inte
hanvisar till ndgra motsvarande bilagor. Skilet till detta &r att inte alla anordningar klass A eller
B ar tillverkade enligt dessa bilagor vilket medfor att kraven inte gér att uppfylla.

4 kap. 20 § innebér inte nagra forandrade kostnader jamfort med 30 § besiktningsforeskrifterna
vi reparation och dndring.

4 kap. 20 § innebér inte heller ndgra forandrade kostnader vid sammanfogning av trycksatta
anordningar, se &ven upphdvande av grundldggande sidkerhetskrav enligt 17 §
tillverkningsforeskrifterna.

Arbetsmiljoverket bedomer att foreslagen bestimmelse motsvarar det arbetssétt som dr
etablerat idag. Forslaget bedoms dérfor inte paverka kostnaderna for foretagen.

8.5 Kontroll av trycksatta anordningar

Detta avsnitt behandlar oberoende teknisk kontroll i form av kontroll av trycksatta anordningar.
Vid en kontroll utfor ett kontrollorgan en rad kontroller f6r att avgora om en trycksatta
anordning fortsattningsvis &r sdker att anvanda. De bor poédngteras att de flesta trycksatta
anordningar som anvands inte omfattas av krav pa kontroll, de dr oklassificerade i detta
hianseende. De anordningar som innebér en storre arbetsmiljorisk och omfattas av krav pa
kontroll delas in i tva klasser; klass A och klass B.

For att sdkerstdlla att en anordning dr korrekt installerad och fungerar vél foreslas att krav stills
pa att anordningen kontrolleras efter installation och innan den tas i bruk forsta gangen. Krav
pa kontroll giller ocksd nér utrustningen har flyttats och monterats pa en ny plats for
stadigvarande bruk. Kontroll vid flytt av anordning ingick tidigare i 29 §
besiktningsforeskrifterna och kallades dar “revisionsbesiktning”. I forslaget till de nya
forskrifterna kommer kraven pa kontroll av trycksatta anordningar att béttre verensstimma
med reglerna i 18 § arbetsutrustningsforeskrifterna

Krav pd dterkommande kontroll krévs for anordningar som slits, aldras eller utsétts for annan
negativ paverkan som kan leda till farliga situationer. Kraven &r en precisering av 19 §
arbetsutrustningsforeskrifterna.

Den ena formen av dterkommande kontroll dr driftprov och det omfattar funktionskontroll av
sdkerhetsutrustning och systemkontroll av systemet som anordningen ingar i. Driftprov ska
utforas pa trycksatta anordningar klass A och B. Den andra formen av aterkommande kontroll
kraver att anordningen undersoks pa in- och utvdndigt. Det dr endast trycksatta anordningar
klass A som omfattas av krav pd in- och utvandig undersckning.

Krav pa revisionskontroll krédvs for anordningar ddr nagot ovanligt har intridffat som kan
paverka sidkerheten hos en arbetsutrustning negativt, t.ex. ombyggnad/reparation, olycka eller
langa stillestdndsperioder
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Bestimmelser: 5 kap. 1-9 §§
Antal berorda foretag: 21 000
Antal berorda anordningar: 164 600 (tabell 7.1)

5 kap. 1 § Villkor for trycksittning

En trycksatta anordning i klass A eller B foreslas genomga kontroll enligt ndgon bestimmelse i 5
kap. 2-5 §§. Utformningen av denna bestimmelse har inte d&ndrats jamfort med 9 §
besiktningsforeskrifterna i annat avseende &n att anvdndarna inte ska ha mgjlighet att byta
kontrollorgan i de fall de gér en bedomning att anordningen inte uppfyller stdllda krav. Om
foretaget dr missnojt med kontrollorganet bedémning finns en rutin for klagomal hos
kontrollorganet. Foretaget kan dven vinda sig till Swedac med sina klagomal.

Bestimmelsen bedoms inte medféra nagra férandrade kostnader for foretagen.

5 kap. 2 § Forsta kontroll

Innan en trycksatt anordning i klass A eller B tas i bruk for forsta gdngen ska den genomgé en
forsta kontroll. For trycksatta anordningar for vilka en tillverkare i sin forsdkran om
overrensstammelse deklarerat ett produktansvar fér anordningens sammanfogning till andra
anordningar ska kontrollorganet endast bestimma tidpunkt till nésta dterkommande kontroll
och bedoma om anordningen &r lamplig for att anvdndas pa det sétt som arbetsgivaren avser.

Bestdammelsen ersitter 10 § om installationsbesiktning i besiktningsforeskrifterna.

Konsekvenserna blir foljande:

- Trycksatta anordningar i aggregat undantas inte lingre fran kontroll nér det tas i bruk.

- Trycksatta anordningar vars installation omfattade en tillverkares ansvar t.ex. vid
uppfyllande av krav enligt maskindirektivet kommer inte lingre omfattas av
installationsbesiktning. Istéllet omfattas de av andra stycket i 5 kap. 2 §.

- Trycksatta anordningar déir arbetsgivaren under eget ansvar och for eget bruk sitter
samman tva eller flera trycksatta anordningar omfattas av en mer omfattande kontroll
dn 13 § i besiktningsforeskrifterna. Orsaken &r att anldggningskontrollen som tidigare
foreskrevs i 18 § tillvekningsforeskrifterna upphévs. I de foreslagna foreskrifterna har
den tidigare installationsbesiktningen enligt besiktningsforeskrifterna slagits samman
med anldggningskontrollen enligt tillverkningsforeskrifterna vilket kommer att betyda
forenkling och besparing for foretagen.

Totalt finns 164 600 anordningar klass A eller B. Med en genomsnittlig livslangd av 30 ar sa ar
antalet anordningar som tas i bruk ca 5 500 per ar. Av dessa 5 500 anordningar antas att hélften
eller 2 750 anordningar inga i aggregat och ddrmed &r de undantagna krav pa installations-
besiktning enligt 10 § i besiktningsforeskrifterna.
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Kostnad for forsta besiktning av anordningar som ingdr i AgQregat
Antal anordningar | 2 750

Kostnad for 3 000 kronor/anordning (Uppskattning)

kontroll:

Administration Det antas att det tar en driftingenjor 15 minuter att
dokumentera intyg fran kontroll.

Timkostnad 369 kr/tim (Driftingenjor)

Kostnader Arlig kostnad for kontroll:

3000 * 2 750 = 8,25 miljoner kr/ar
Kostnad dokumentation:
0,25*2 750 *369~ 255 000 kr/é&r

Totalt kommer bestimmelsen kosta foretagen 8,5 miljoner kronor/ar varav de administrativa
kostnaderna utgor 255 000 kronor/ar.

De besparingar som uppkommer dé kraven pa anldggningskontroll enligt 18 §
tillverkningsforeskrifterna redovisas i denna konsekvensutredning under avsnittet upphédvande
av AFS 2005:2.

5kap.3§ Aterkommande kontroll

I denna bestimmelse anges att trycksatta anordningar i klass A och B aterkommande ska
kontrolleras. Forslaget innebér inte nagon fordandring vad géller krav pd aterkommande kontroll
jamfort med 11 § besiktningsforeskrifterna.

5kap.4 8§ Aterkommande kontroll enligt kraven i bilaga 1

Haér anges att tidpunkten for nédsta aterkommande kontroll ska viljas utifrdn villkoren i bilaga 1
i foreslagna foreskrifter. Skillnader i bilaga 1 jamfort med nu gélande foreskrifter om
aterkommande kontroll redovisas senare i detta avsnitt.

Pannor i klass B i 6ppna system

111 § besiktningsforeskrifterna finns ett undantag for driftprov for panna i ppet virmesystem
dér hogsta temperatur dr hogst 110 °C. I de nu foreslagna foreskrifterna kommer undantaget att
tas bort eftersom pannorna redan omfattas av krav om 6vervakning som bygger pa att
sdkerhetsutrustning kontrollerats vid driftprovet. Temperaturgransen av 110 °C innebar att det
endast kommer att bli frdga om klass B pannor, se 4 kap. 7 § i foreslagna foreskrifter. Hur
manga pannor i klass B i 6ppna varmesystem som finns i Sverige &r svart att avgora men
Arbetsmiljoverket uppskattar att det ror sig om cirka dubbelt sa ménga som de pannor i klass B
som ingar i ett slutet system (3 800, se tabell 7.1) det vill sdga 7 600 stycken.

Vid bedomning av de 6kade kostnaderna for kontroll av pannor i klass B i 6ppna system sa
omfattas idag av krav pa bedomning av 6vervakning enligt 16 §. Vid en bedémning sa utfardas
ett intyg vilket ger en administrativ kostnad for foretagen. I foreslagna foreskrifter anges i 6 kap.
20 § att resultatet frdn bedémning av évervakning ska foras in pd intyget fran dterkommande
kontroll vilket gor att det inte kommer att finnas krav pa att arbetsgivaren ska spara ytterligare
ett intyg jamfort med idag.
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Den 6vervigande majoriteten av pannor i klass B i 6ppna system for bedoms utifran att
arbetsgivaren vill periodisk 6vervaka pannan. For att kontrollorganet ska kunna gora denna
bedémning behdver kontrollorganet sékerstilla att pannans sdkerhetsutrustning fungerar. Om
en aterkommande kontroll dr utférd sa har kontrollorganet sakerstallt att sékerhetsutrustningen
fungerar vid denna kontroll. Fér pannor i klass B i 6ppet system sa finns ingen sadan kontroll,
istédllet far kontrollorganet sdkerstilla funktionen vid bedomning for periodisk 6vervakning.
Eftersom det redan finns ett krav pé att kontrollorganen ska bedéma sidkerhetsutrustningen vid
periodisk 6vervakning s& kommer det inte tillkomma hela kostnaden for driftprovet varfor
kostnaden for driftprovet skrivs ned till hilften av vad som annars anvénds i denna
konsekvensutredning.

Kostnad for driftprovet av panna klass B som ingdr i ppet virmesystem

Antal anordningar | 7 600

Kostnad for 2 500 kronor/anordning (Uppskattning)

driftprov:

Antal driftprov Driftprov kommer ske vartannat ar vilket ger 3 800 (=7 600/2)
driftprov/ar.

Kostnad Arlig kostnad: 3 800 * 2 500 = 9,5 miljoner kronor/&r

Totalt kommer foreslagen bestimmelse om pannor klass B i 6ppna system kosta foretagen 9,5
miljoner kronor per ar dir ingen del av kostnaden &r en administrativ kostnad.

Hydrauloljessystem

I foreslagna foreskrifter undantas behallare och rorledningar som ingar i hydrauloljesystem.
Detta undantag skiljer sig fran sjunde stycket i 11 §, besiktningsforeskrifterna. Det har visat sig
att kravet i besiktningsforeskrifterna inte f6ljs pd denna punkt delvis sannolikt beroende pa att
det inte finns pdgaende skademekanismer i dessa behallare och rérledningar. Avsaknad av
skademekanismer gor att det finns skél att delvis aterga till det som gallde fore 2005, alltsa att
undanta dessa behallare och rérledningar fran in- och utvandig undersckning.

Eftersom den invdndiga undersokningen inte utforts i den omfattning som det var tankt finns
ingen fullstindig information som gor det mojligt att skatta antalet behallare i
hydrauloljesystem som omfattas av undantaget. Ett antagande &r att antalet behallare, vanligen
sa kallad hydrauloljeackumulatorer, 4r minst lika vanliga som luftbehdllare. Antalet
luftbehallare skattas i tabell 7.1 till 65 000.

Arlig besparing for foretagen vid undantag av hydraulackumulatorer frin in- och utvindig undersokning
Antal anordningar 65 000 (se text ovan)

Kostnad for in- och 5 000 kronor/anordning (Uppskattning)

utviandig

undersokning;:

Antal driftprov En in- och utvindig undersokning kan utféras med 4-8 ars

intervall. Det antas att 6 ar &r ett medelvarde for tidpunkt
mellan undersdkning

65 000/6 ~ 10 800 undersokningar/ar
Arlig besparing Kostnad kontroll: 5 000 * 10 800 = 54 miljoner kronor/é&r
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Administrativ drlig besparing for arkivering
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 15 minuter att arkivera
intyg fran in- och utvandig undersokning

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal driftprov 10 800 st/ar
Arlig besparing 0,25*369* 10 000 ~ 1 miljon kronor/ar

Totalt kommer bestimmelsen om undantag fér hydraulackumulatorer innebira en besparing av
55 miljoner kronor/ar kosta varav 1 miljon kronor/ar &r en administrativa besparing.

Antalet rorledningar som inte lingre omfattas av féreskrifterna bedéms som forsumbart
eftersom deras nominella rordiameter &r for liten f6r att de ska tillhora klass A eller B enligt 4
kap. 11 § i foreslagna foreskrifter.

Fjdrrvdrmerdrledningar

I forslag till foreskrifter 5 kap. 4 § undantas roérledningar som innehaller vatten med en
temperatur av hogst 120 °C som é&r forlagda pa ett skyddat satt fran driftsprov om de saknar
sdkerhetsutrustning. De rorledningar som omfattas av undantaget &r fjarrvarmerorledningar
som i nédstan samtliga fall skyddas av en sidkerhetsutrustning som sitter upp vid varmekallan
t.ex. ett kraftvarmeverk. Eftersom rorledningen &r nedgravd gar det inte heller att utfora
systemkontroll vid ett driftprov.

I forslag till foreskrifter 5 kap. 4 § undantas rérledningar som innehaller vatten med en
temperatur av hogst 120 °C som &r forlagda pa ett skyddat satt fran in- och utvéandig
undersdkning. Det inférda undantaget for rorledningar i 5 kap. 4 § &r praxis vid in- och
utvidndig undersokning av dessa rorledningar och dérfor blir det inte nagon skillnad i kostnader
for utford kontroll. De fjarrvarmerdrledningar som &r forlagda pa skyddat sitt som ar placerade
inne i stader och villakvarter gravs i dagsldget inte upp vart sjétte ar for in- och utvandig
undersokning. Praxisen kommer av att i de allmadnna rdden till 18 § i besiktningsforeskrifterna
anges att “Rorledningar i mark grévs normalt inte upp vid dterkommande in- och utvédndig
undersdkning om det inte finns s&rskild orsak av sidkerhetsskal.”

Eftersom kontrollorganet inte utfor en in- och utvandig undersokning eller driftprov i de fall
som undantagen omfattar sd utfardas inte heller nagot intyg for in- och utviandig undersokning.
Det blir dérfor inte ndgon kostnadsforandring pa grund av administration av intyg.

Arbetsmiljoverket bedomer att infért undantag for rérledningar som innehaller vatten med en
temperatur av hogst 120 °C som &r forlagda pa ett skyddat i 5 kap. 4 § inte medfor nagra
forandrade kostnader for foretagen.

Cisterner med kondenserad gas

Foreslagna foreskrifter anger att cisterner kan innehdlla kondenserad gas. Bakgrunden till att
kraven infors &r att det d&r Arbetsmiljoverkets bedomning att utslapp fran behallare som
innehaller stora mangder kondenserad gas dr minst lika farliga som de som innehaller vitskor.
De cisterner som kommer att omfattas av nytt krav pa dterkommande kontroll dr framforallt
lagringscisterner som innehaller kondenserat syre, kvidve och argon pé gasbolagens
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luftgasfabriker och lagringtankar f6r kondenserade kolviten t,ex etan. Det bedoms att det finns
ca 30 cisterner for kondenserad gas pa Svenska luftgasfabriker. Ett ungefarligt varde pa totala
antalet cisterner som kommer omfattas av krav ar 100 stycken. Ett driftprov for en sddan cistern
bedoms i snitt kosta 5000 kronor men det kan variera.

Arlig kostnad for foretagen da cistern med kondenserad gas omfattas av krav pd driftprov

Antal anordningar 100 (se text ovan)
Kostnad for in- och 5 000 kronor/anordning (Uppskattning)
utvandig
undersokning:
Antal driftprov Ett driftprov utférs med 3 ars intervall.
33 kontroller/ar (=100/3)
Kostnad Kostnad vid inférande:
5000 * 100 = 500 000
Kostnad kontroll:
5000 * 33 =165 000 kronor/ar

Administrativ kostnad besparing for arkivering

Tidsuppskattning: | I snitt bedémer Arbetsmiljoverket att det tar 15 minuter att arkivera
intyg fran driftprov.
Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal driftprov 33 st/ar
Besparing Vid inférande:
0,25*369*100 ~ 9 000 kronor
Arlig kostnad:
0,25*369* 33 ~ 3 000 kronor/ar

De tillkommer inte nagra kostnader pd grund av in- och utvéndig undersokning eftersom
cisterner med kondenserad gas undantas fran denna typ av kontroll i 5 kap. 48.

Totalt kommer bestimmelsen om driftprov av cisterner som innehdller kondenserad gas
innebdra en engdngskostnad av 509 000 kronor varav 9 000 kronor &r en administrativ kostnad.
De lopande kostnaderna kommer 6ka med 168 000 kronor/ar varav 3000 kronor/ar &r en
administrativa kostnad.

Owvriga konsekvenser, kontrollintervall

Ovriga konsekvenser som uppstar pd grund av skillnader i bilaga 1 i foreslagna foreskrifter
jamfort med nu géllande foreskrifter om dterkommande kontroll i 11, 14-28 §§ redovisas separat
och sist i detta kapitel.

5 kap. 5-12 §§ Program for dterkommande kontroll av trycksatta anordningars tillstind
Forslaget innebir att kontrollorganet kan sétta intervall for aterkommande kontroll utan att
beakta bilaga 1 i foreslagna foreskrifter om det finns ett program for de trycksatta
anordningarnas skick. Detta dr en ny form av kontroll som ger brukaren mojlighet att, istéllet
for att folja kraven om aterkommande kontroll, ldgga upp ett program for kontroll av alla
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anordningar som ingar i en anldggning. En forutsittning for att fa gora detta &r att ett
kontrollorgan bedémt att programmet ger samma sidkerhet som om intervall bestimts enligt 5
kap. 4 §. Forslaget dr en anpassning till likande regler som finns i flera grannldnder och 6vriga
medlemsstater i Europeiska unionen.

Att bestimma intervall for aterkommande kontroll enligt ett program for kontroll av trycksatta
anordningars skick kommer att vara helt frivilligt for foretagen. For de foretag som &r beredda
att ta kostnaden for att ta fram ett program och genomfora den utokade fortlopande tillsynen sa
finns det en mojlighet for foretagen att tillimpa en storre flexibilitet for nédr kontrollen ska
utforas. Arbetsmiljoverket bedomer att 5-10 foretag i Sverige kommer att vara intresserade av
att uppriétta ett program enligt 5 kap. 10-16 §§.

5 kap. 13-14 §§ Revisionskontroll

Om en anordning har reparerats eller dndrats ska den genomga nagot som kallas
revisionskontroll. I 5 kap. 14 § regleras vad en revisionskontroll ska innehalla vid en reparation
eller andring.

Forslaget innebér inte nagra skillnader jamfort med kraven pa revisionskontroll enligt 29 §
besiktningsforeskrifterna. Jamfort med idag kommer dock inte lingre revisionskontroll att
utforas vid en flytt av anordningen. Istillet ska da genomféras en forsta kontroll enligt 5 kap. 2

8.

Forslaget innebér att kontrollorganet ska bedéma reparationer utifrdn kraven i 4 kap. 20 §
istéllet for det som anges idag i 30 § besiktningsforeskrifterna ddr bedomningen utgar fran
bilaga 1 i foreskrifterna om tryckbdrande anordningar. Skilet till forandringen &r att langt ifran
alla anordningar har tillverkats utifran kraven i féreskrifterna om tryckbarande anordningar.
Reparationerna kommer dock inte att utforas pa annat sétt dn idag, foreskrifterna anpassas med
forslaget mer till verkligheten.

Vidare blir det tydligare att rikta kravet pd reparationen mor arbetsgivaren i 4 kap 20 § och krav
pa att kontrollorganet ska kontrollera arbetsgivarens underlag. Idag dr det inte nagot tydligt
krav riktat mot arbetsgivaren.

For arbetsgivarna bedéms inte kostnaderna férandras. Kostnaden for en kontroll blir densamma
oavsett om den kontroll som utférs kommer att rdknas som en revisionskontroll eller som en
forsta kontroll. Kontrollen ér lika, de faller enbart under olika bestammelser.

5 kap. 15-18 §§ Intyg, skylt och tidsperiod till nista kontroll

I5 kap. 15-18 §§ finns de bestimmelser som handlar om atgarder efter kontroll, bl.a. ska
anordningen forses med val synlig skylt som exempelvis informerar om nér kontrollen har
utforts och vad som géller som forfallodatum d.v.s. vilken ménad och ar som nésta
aterkommande kontroll ska utforas.

Forslaget innebér inte nagra innehallsmassiga forandringar jamfort med nuvarande reglering i
32-35 §§ i besiktningsforeskrifterna. Texten har enbart uppdaterats for att gora bestimmelserna
enklare att forsta.
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Bilaga 1

1.4.1 - Grundintervall for driftprov

Driftprov av tryckkdirl och vakuumbkdrl i klass A

Forslaget innebir att driftprovet for tryckkérl och vakuumkarl i klass A dndras fran ett ar till tva
ar. Denna justering dr en anpassning till 6vriga regler i de Europeiska lander vars regler for
kontroll av tryckbdrande anordningar som Arbetsmiljoverket studerat.

Tabell 8.2
Antalet anordningar som berors av att intervallet forldngs fran ett till tva ar mellan
driftsprov.

Typ av anordning Antal
Vakuumkarl, klass A. 180
Vattenviarmare, klass A 200
Pannor, klass A 3100
Kyl och virmepumpanldggning, klass A. 3850
Processkairl, klass A. 9000
Kokgrytor, klass A 3000
Ang- och kondensatkiirl, klass A 9500
Totalt 28 830

Eftersom driftprov alltid utfors vid in- och utvdndig undersokning sa behover de tryckkérl som
har intervallet ett ar dras bort. Arbetsmiljoverket bedomer att det &r framst pannor klass A som
har ett intervall pa ett &r mellan in- och utvéandig undersékning. Det bed6ms att 75 % av
pannorna har ett drs intervall mellan in- och utvandig undersékning varfor 2325 (=3100%0,75)
pannor inte ska tas med vid berdkningen (Driftprov utférs alltid i samband med in- och
utvidndig undersokning). Antalet tryckkarl och vakuumkirl klass A blir da cirka 26 500

(=28 830-2325).

Besparing for driftprovet
Antal anordningar | 26 500

Kostnad for 5 000 kronor/anordning (Uppskattning)
driftprov:
Antal driftprov Antal driftprov av tryckkarl och vakuumkarl klass A &r idag 26

500 per ar. Eftersom fordandringen innebér att tidsperioden blir
dubbelt sa lang blir det hilften sa manga driftprov per ar d.v.s.
13 250.

Arlig besparing 13 250 * 5 000 ~ 66 miljoner/ar
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Arlig besparing for arkivering
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 15 minuter att
arkivera intyg fran driftprov

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal firre 13 250 st/ar
driftprov

Arlig besparing 13 250 intyg * 0,25 * 369 kr~ 1,2 miljoner kronor/ar

Totalt kommer bestimmelsen om nytt grundintervall for driftprov av tryckkérl och vakuumkarl
iklass A att innebédra en besparing pa 67,2 miljoner kronor/ar varav 1,2 miljoner kronor/ar &r
en administrativa besparing.

Driftprov for vakuumisolerade tryckkdirl som innehdller kondenserade luftgaser

Forslaget innebar att driftprovet for s.k. vakuumisolerade tryckkérl som innehaller
kondenserade luftgaser ska forldngas till 4 ar jamfort med dagens arliga besiktning. Detta &r
fullt mojligt utifran de erfarenheter som redovisats av kontrollorganen vid samrddsmoten med
Arbetsmiljoverket och Swedac. Det bedoms att det finns 2 000 tryckkérl som berdrs av
foreslagen bestimmelse.

Besparing for driftprovet
Antal anordningar | 2 000

Kostnad for 5 000 kronor/anordning (Uppskattning)
driftprov:
Arlig besparing Tidigare arlig kostnad:

2 000 * 5 000= 10 miljoner kronor/ar.
Kostnad enligt forslag:

(2 000 * 5 000)/4= 2,5 miljoner kronor/ér.
Besparingen blir 7,5 miljoner kronor/ar.

Arlig besparing for arkivering
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 15 minuter att
arkivera intyg fran driftprov

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)

Arlig besparing Tidigare arlig kostnad:

2000 *0,25 * 369 = 184 500 kronor /&r
Kostnad enligt forslag:

(2000 * 0,25 * 369 kr) /4 = 46 125 kronor/ar
Besparingen blir 138 375 kronor/ér

Totalt kommer bestimmelsen om nytt grundintervall for driftprov av tryckkirl for lagring
kondenserad kvéve, argon, syre eller koldioxid av ca 7,6 miljoner kronor/4r varav ca 140 000
kronor/&r dr en administrativ besparing.
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Driftprovet for tryckkdirl som innehdller gasol

Forslaget innebir att driftprovet for tryckkérl for lagring av gasol dndras fran ett ar till fyra ar.
Denna justering &r en anpassning till 6vriga regler i de Europeiska lander vars regler for
kontroll av tryckbdrande anordningar som Arbetsmiljoverket studerat.

Kostnad for driftprovet

Antal anordningar | 1500 (Enligt uppgift frdn Svensk energigas)

Kostnad for 5 000 kronor/anordning (Uppskattning)

driftprov:

Arlig besparing Tidigare arlig kostnad: 1 500 * 5 000= 7,5 miljoner kronor/ar.
Kostnad enligt forslag: (1 500 * 5 000)/4= 1,9 miljoner
kronor/ar.

Besparingen blir 5,6 miljoner kronor/ar.

Arlig besparing for arkivering
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 15 minuter att
arkivera intyg fran driftprov

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)

Arlig besparing Tidigare arlig kostnad:
1500 *0,25 * 369 ~ 140 000 kronor/ar
Kostnad enligt forslag:

(1500 * 0,25 * 369 kr) /4 ~ 35 000 kronor/ar
Besparingen blir 105 000 kronor/éar

Totalt kommer bestimmelsen om nytt grundintervall for driftprov av tryckkéarl dir gasol lagras
innebédra en besparing av 5,7 miljoner kronor/ar varav 105 000 kronor/&r dr en administrativ
besparing,.

8.6  Overvakning av pannanliggningar

Detta avsnitt innehéller krav pa pannpersonalens kompetens samt hur pannor ska 6vervakas.
For att anvanda dessa pannor i klass A eller B kravs en bedomning avseende 6vervakning fran
kontrollorgan. Kraven pa ¢vervakning beror pd om operatorer 6vervakar pannan periodvis eller
om operatoren standigt befinner sig i pannans omedelbara nérhet.

Forslaget innebér att de administrativa kraven blir tydligare. I de nu géllande forskrifterna
saknas foreskrivet krav pa intyg, skylt, tidsperiod mellan bedémningar och
ackrediteringsomrdde. Krav pa kontrollrapport finns i de standarder som reglerar ackreditering
av kontrollorgan men kravet syns inte i féreskrifterna. Med de nya foreskrifterna kommer det
att bli enklare for arbetsgivare att kénna till tidpunkten foér nidsta bedémning. Vidare kommer
det att bli enklare vid Arbetsmiljoverkets tillsyn att avgéra om det finns en foreskriven
beddmning eller inte. Dessutom kommer det bli enklare fér Swedac att bedéma de
kontrollorgan som ska ackrediteras for dessa uppgifter.

Forslaget till nya foreskrifter innehaller en forenklad uppdelning av pannanlidggningar jamfort
med nu géllande foreskrifter. Istillet for att idag dela in anldggningar efter olika brinsleslag
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foreslas att pannanldggningen delas in i klass A och B. Genom detta kan arbetsgivaren utnyttja
samma bedomning som gjordes for att avgora krav om kontroll.

Forslaget innebér dven att foreskrifterna i framtiden inte behdver ange de olika typer av pannor
som nu gors i 13-21 §§ anvandningsforeskrifterna. Istdllet anvands de begrepp som finns i
foreskrifterna om tryckbdrande anordningar (efter vilka dagens pannor tillverkas). Oavsett
vilket bransleslag som anvénds dr det risken med ackumulerad restvarme som avgor krav vid
bedomning av 6vervakning. Att utgd fran restvirme kommer &ven spegla kraven vid
tillverkning av dessa pannor eftersom det finns sirskilda krav for denna typ av pannor i bilaga
1i foreskrifterna for tryckbdrande anordningar.

Bestimmelser: 5 kap.

Antal berérda foretag: Okint daremot finns uppskattningsvis 6 900 pannor som omfattas 5 kap.
till det ska pannor klass B i 6ppet system ldggas vilket skattas till 7 600 under konsekvens-
utredning av 5 kap. 4 §. Totalt 14 500 pannor.

Antal berorda arbetstagare: 14 500 (I snitt en operator per panna)

6 kap. 1 § Villkor for trycksittning av pannor

I denna bestimmelse regleras att arbetsgivare som later nagon 6vervaka en processanldggning
dér det ingér en panna klass A och B méste kunna visa ett intyg som séger att kontrollorgan
bedomt att vissa villkor for 6vervakningen dr uppfyllda.

Arlig besparing for foretagen déi bedémning av Gvervakning utedr for pannor klass B (50-100kW)

116 § anvandningsforeskrifterna anges en effektgrans om 50 kW for vattenvarmare. Forslaget
att hoja effektgransen f6r bedomning av 6vervakning fran 50 till 100 kW for vattenvidrmare.
Denna hojning dr en anpassning till 7 § besiktningsforeskrifterna. Férandringen kommer endast
berora de processanldggningar dar det ingar en panna klass B dér effekten dr mellan 50 och 100
kW.

Det finns ingen uppgift om hur manga pannor klass B som kommer att undantas fran en
bedomning av kontrollorgan. Enligt uppgift fran kontrollorganens statistik finns det ca 3 800
pannor klass B samt 7 000 pannor klass B i 6ppet system. Totalt finns det siledes 10 800 pannor.

Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning att det &r rimligt att anta att det inte finns lika manga
pannor klass B med en effekt mellan 50 och 100 kW som pannor klass B med en effekt 6ver 100
kW. Arbetsmiljoverket uppskattar déarfor att antalet pannor klass B med en effekt mellan 50 och
100 kW &r 30 % s& ménga som antalet pannor i klass B som har en effekt 6ver 100 kW. Detta
innebdr att antalet pannor som undantas fran krav ar cirka 3 240.



&5 B A Datum Var betecknina

2

== ARBETSMILJ 0 2016-06-12 2014/101839
&} VERKET

Besparing for bedomning av dvervakning
Antal anordningar | 3 240 (se stycket ovan)

Kostnad for 5 000 kronor/anordning (Uppskattning)
bedomning:

Antal bedomningar | Idag férnyas bedémning i samband med driftprov. De pannor
som avses omfattas dock inte av driftprov. Det anta dock att
bedomning utférs med samma frekvens som driftprov vilket
gor att bedomning férnyas vartannat ar.

3240/2=1 620 bedémningar/ar

Arlig besparing 5000 * 1 620 ~ 8,1 miljoner kronor/ar
Besparing av administrativ kostnad for arkivering av bedomning av vervakning
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 15 minuter att
arkivera intyg fran driftprov
Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal 1620 st/ar
bedomningar
Besparing Arlig besparing;: 0,25%369*1 620 ~ 150 000 kronor/ ar

Totalt kommer bestimmelsen innebédra en besparing av 8,3 miljoner kronor/ar kosta varav
150 000 kronor/ar &r en administrativa besparing.

6 kap. 2 § fornyad bedémning om kraven inte ir uppfyllda

Har anges att arbetsgivaren ska anlita samma kontrollorgan som beddmt att en panna inte
uppfyller krav for 6vervakning i samband med en foérnyad bedomning. Kravet dr nytt men det
medfor inte ndgra kostnader for foretagen. Syftet med bestimmelsen &r att undvika den
situationen att arbetsgivaren sluter avtal med flera kontrollorgan vilket skapar forvirring for
bade kontrollorgan och Arbetsmiljoverkets inspektorer.

Arbetsmiljoverket bedomer att kostnaden for foretagen inte paverkas av 6 kap. 2 §.

6 kap. 3 § Bestimmelser om sanktionsavgift

Har anges att den som trycksétter en panna utan en bedomning om 6vervakning ska betala en
sanktionsavgift. Det anges &ven att en arbetsgivare som tilldoms sanktionsavgift for att pannan
inte &r besiktigad inte behtver betala en sanktionsavgift for avsaknad av bedémning om
overvakning. Eftersom avsaknad av bedémning av 6vervakning kommer att folja pa grund av
avsaknad av kontroll sa dr det inte rimligt att arbetsgivaren ska betala dubbel sanktionsavgift.

Forslaget om sanktionsavgift bedoms inte paverka foretagens, eller andra anvandares,
kostnader for att folja kraven i den nya foreskriften. Av detta skil berdknas i denna
konsekvensutredning inte nagra kostnader for eventuella sanktionsavgifter. De som riskerar
sanktionsavgift &r enbart den som av nagot skl inte foljer géller regelverk.

Sid

52 (83)
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6 kap. 4 § Krav pa kunskaper for operatorer som dévervakar pannanligeningar

Hir ges krav pa att en pannoperators grundldggande teoretiska kunskaper ska sikerstillas
genom att operatoren ska certifieras av ett certifieringsorgan. Eftersom det inte 4r mojligt att
certifiera operatorer mot en specifik typ av panna sa stiller andra stycket krav pé att de
praktiska och teoretisk kunskaper for den specifika pannan dven den ska sédkerstillas men det
far arbetsgivaren sjilv ansvara for till exempel genom frivillig ”certifiering” som vissa branscher
tagit fram.

Det anges i 13 § anvandningsforeskrifterna att ” Driftpersonalens formdga att svara for sikerheten i
en pannanliggning skall vara dokumenterad. Personalen skall ha den utbildning och de instruktioner som
behdvs for att en siker drift skall kunna uppritthdllas”. Det finns alltsa redan idag ett krav pa
dokumenterade kunskaper, darfor dr det arbetsmiljoverkets bedomning att kunskapskravet inte
dr andrat utan endast kontrollen vid certifiering. Certifieringsorganet utbildar inte operatérerna
utan organet ska kontrollera deras kunskaper. Det tillkommer d&rfor inte krav pa ny utbildning
utan endast krav pa sjdlva certifieringen. I forslaget sa kommer en omcertifiering vara
nddviandig vart sjdtte ar.

Antal berdrda: Antalet pannor klass A och B bedoéms vara 14 500 stycken och pa varje panna
bedoms det att en operatdrer per panna behover genomga utbildning. Totalt berdknas ddrmed
ca 14 500 operatorer omfattas av kravet. Med 14 % personalomséttning, enligt tabell 8.2, s&
tillkommer 2030 operatorer per ar. En omcertifiering vart sjitte ar innebér, enligt tabell 8.2, att
40 % av personalen aterstér vilket ger 5 800 operatorer som behover en omcertifiering.

Kostnad for certifierin
Avgift 1 500 kronor/ operator
certifiering:

Antal operatorer | 14 500 (engangskostnad vid inforande)
2 030 lopande/érlig kostnad p.g.a. personalomsittning (14 %)

Omcertifering av 5 800 operatorer vart 6:e ar ger
967 operatorer/ar

Kostnad Engéng: 14 500 * 1 500 ~ 22 miljoner kronor
Arlig: (2030 + 967)* 1 500 ~ 4,5 miljoner kronor/ar

Administrativ kostnad for att spara certifikat,
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 30 minuter for
arbetsgivaren att dokumentera certifikat.

Timkostnad: 480 kronor/timme (chefer)

Antal operatorer | 14 500 (engangskostnad vid inférande)
2 030 (omcertifiering)
967 (lopande/ arlig kostnad p.g.a. personalomsittning)

Kostnad Engéng: 0.5*480*14 500 ~ 3,5 miljoner kronor
Arlig: 0.5*480*(2 030 + 967) ~ 720 000 kronor
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Totalt kommer bestimmelsen innebidra en engdngskostnad av ca 25,5 miljoner kronor varav 3,5
miljoner kronor dr en administrativ kostnad. Féreslagen bestimmelse kommer dven innebéra en
total I6pande kostnad av ca 5,2 miljoner kronor per ar varav 720 000 konor/ar dr en
administrativ kostnad.

6 kap. 5 § dokumentation av uppdraget att overvaka en panna.
Enligt konsekvensbedomningen av 6 kap. 4 § berors cirka. 14 500 operatorer av krav pa
utbildning Att utfirda och dokumentera intyg &r en uppgift som utfors av en chef.

Kostnad for att dokumentera uppdraget,

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 1 timme minuter f6r
arbetsgivaren att dokumentera uppdraget

Timkostnad: 480 kronor/timme (chefer)

Antal intyg Vid inférandet av foreskriften behover uppdraget f6r 14 500
operatorer dokumenteras.

Pa grund av personalomsattning (14 %) behover uppdraget for
2 030 nya operatorer dokumenteras.

Kostnad Engéngskostnad: 1 * 480 * 14 500 ~ 7,0 miljoner kronor
Arlig kostnad: 1 * 480 * 2 030 ~ 970 000 kronor/&r

Totalt kommer bestimmelsen innebidra en engdngskostnad av 7 miljoner kronor och en I6pande
kostnad av 970 000 kronor/ar. Bade engangskostnaden och den 16pande kostnaden dr
administrativa kostnader.

6 kap. 6 § Stindig 6vervakning

Har regleras att en pannanldggning med en panna klass A eller B ska 6vervakas nér den &r
trycksatt. Motsvarande bestimmelse finns i 16 § anvandningsforeskrifterna. Bestimmelsen
fortydligar att pannan ska 6vervakas nér den &r i drift.

Forslaget kommer inte inneb&ra nagra forandrade kostnader.

6 kap. 7 § Periodisk 6vervakning

Har anges forutsattningarna for periodisk 6vervakning. Kravet &r ett fortydligande och kommer
inte att innebéra kostnader for foretagen. Hur arbetsgivaren uppfyller kraven i 6 kap. 8 § ska
dokumenteras i rutiner enligt 6 kap. 17 §. Kostnaden for denna rutin redovisas i 6 kap 17 §.

6 kap 8-14 §§ Bedomning av periodisk évervakning

Har anges vilka krav som ska vara uppfyllda for att det kontrollorganet ska bedoma att pannan
gdr att overvaka periodiskt.

Av 17-20 §§ anvandningsforeskrifterna framgar att den periodiska 6vervakningen blir mer
omfattande om en panna dr fasbriansleeldad. De nya foreslagna foreskrifterna knyter istillet
kravet till pannor dér det inte finns en risk for att en farlig méngd restvarde ackumuleras

De pannor som med denna nya bestimmelse kommer att undantas frdn omfattade krav vad
géller dvervakningsintervall, instéllelsetid och start &r tidigare olje- och gaseldade pannor som
konverterats sé att den eldas med trapellets. Dessa eldas med fasta brénslen idag men den fara
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som finns med anvidndning av traditionella fastbranslepannor i form av lagrad energi efter att
eldning avbryts finns inte.

For att bedoma hur manga pannor som kommer fa lidgre krav har Arbetsmiljoverket tagit del av
uppgifter fran det register som finns hos Myndigheten f6r samhéllsskydd och beredskap enligt
lagen (2003:778) om skydd mot olycka. Registret anger dock inte effektgrinser och manga
forbranningsanordningar &r villapannor med effektgranser langt under 50 kW. Enligt 2013 ars
statistik frdn Myndigheten for samhillsskydd och beredskap3’ kan man se att ungefar 23 % av
alla forbranningsanordningar i kommunen var pelletseldade (lokaleldstidder riknas inte in).

I avsaknad av riktiga data antas att 10 % av alla pannor eldas med pellets pa sadant sitt att de
inte finns risk med ackumulerad restvdarme i badden eller pannkroppens murning. Detta
motsvara ca hilften av den andel som MSB anger i sin statistik for alla typer av pannor Antalet
halveras eftersom det i storre utstriackning finns pelletseldade pannor med en effekt 6ver 100
kW dir restvirme ackumuleras jamfort med villapannor.

De besparingar som uppkommer &r:

1. Pannan kan 6vervakas med ldngre intervall i berdkningar antas som medel att en panna
overvakas en ging vart fjarde dygn jaimfort med en gang vartannat dygn. Varje
overvakningstillfdlle tar ca tva timmar.

2. Fordndrad instillelsetid kan ge en kostnadsbesparing eftersom operator kan 6vervaka
pannor som ligger langre fran bostaden. Det bedoms dock inte som mgjligt att skatta
denna kostnad

3. Pannan kan startas utan standig 6vervakning. Det berdknas att varje panna startas efter
stopp tio ganger per ar. Varje stopp krédver att operatoren &r pa plats atta timmar.

Arlig besparing for att de som iger pannor som eldas med pulverpellets,
Tidsuppskattning: | Varje 6vervakningstillfille: 2 timmar, ca 90 besok per ar

Varje uppstart: 8 timmar, ca 10 uppstarter per ar

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjor)

Antal pannor 10 % av totala antalet pannor (14 500)

14 500 * 0,1 =1 450

Arlig besparing Arlig besparing 6vervakning;

2*369 * 1450 * 90 = 96 miljoner kronor/ar
Arlig besparing uppstart

8 *369 * 1450 * 10 ~ 43 miljoner kronor/ar

Totalt kommer foreslagen bestimmelse inneb&ra en besparing av 139 miljoner kronor/ar déar
ingen del av besparingen dr en administrativ besparing.

6 kap. 15 § Rutiner foér 6vervakning
Har anges att arbetsgivaren ska upprétta rutiner som visar att kraven for évervakning ar
uppfyllda. Det &r svart att anta hur lang tid det kan tédnkas ta att upprétta den sadan rutin men i

30 Arsvis publicering av MSB:s uppf6ljning av kommunernas verksamhet enligt lagen om skydd mot enligt
lagen om skydd mot olyckor (LSO), www.msb.se
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snitt berdknas det ta ungefir 2 dagar for en driftingenjor att ta fram rutinen f6r pannan och en
halv dag for en chef att g igenom och dokumentera rutinen. Livslangden f6r en panna bedoms
vara 30 ar, samma antagande som for 6vriga anordningar i denna konsekvensutredning. Det ta
16 timmar i snitt att uppréatta rutinen.

Arlig kostnad for att de som ska uppritta rutiner for Gvervakning,
Tidsuppskattning: | Upprétta rutin: 16 timmar for driftingenjor

Kontrollera och dokumentera rutin: 4 timmar for chef

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjor)
480 kronor/timme (chef)
Antal pannor 14 500, befintliga pannor

483, pannor tas i drift (30 ars livsldngd)

Kostnad Engéngskostnad:

14 500* (16*369 + 4*480) ~ 113 miljoner kronor
Lopande kostnad:

483 * (16*369 + 4*480) = 3,8 miljoner kronor/ar

Totalt kommer foreslagen bestimmelse innebéra en engéngskostnad av 113 miljoner kronor
samt en lopande kostnad av 3,8 miljoner kronor/ar, kostnaderna dr administrativa kostnader.

6 kap. 16 § Kontroll av arbetsgivarens rutiner

Forslaget innebar att kontrollorganet ska kontrollera att arbetsgivarens rutiner enligt 15 § ar
tillrdckliga. Motsvarande kontroller utfor kontrollorganen idag eftersom det inte d4r mojligt att
medge periodisk dvervakning utan denna kontroll. Det &r Arbetsmiljoverkets bedomning att for
foretagen inte forandras med foreslagen bestimmelse.

6 kap. 17 § Atgirder efter bedomning

Forslaget innebér att det kontrollorganet ska meddela arbetsgivaren de forutsiattningar som
finns for den periodiska 6vervakningen. Eftersom bestimmelsen inte férdndras kommer inte
heller kostnaderna for foretagen att forandras.

6 kap. 18 § Intyg

Forslaget innebér att arbetsgivaren ska spara ett intyg 6ver att 6vervakningen uppfyller kraven.
Bedomningen ska foras in pa intyget for aterkommande kontroll om pannan omfattas av detta
krav.

Forslaget dr utformat enligt den praxis som utarbetats av de kontrollorganen i avsaknad av
tydliga bestimmelser om skyltning och intyg i anvandningsforeskrifterna. Eftersom det dr fraga
om en redan existerande praxis bedomer Arbetsmiljoverket att forslaget inte kommer medfora
nagra forandrade kostnader for foretagen.

6 kap. 19 § Tidsperiod till nistkommande bedomning

Forslaget innebér att intervallet mellan en bedémningarna om standig eller periodisk
overvakning ska vara desamma som intervallet mellan aterkommande kontroll (driftprov).
Forslaget dr ny text men det beskriver hur kraven redan tillimpas i nu gillande foreskrifter. Det
bedoms diarfor att bestimmelsen inte medfor ndgra nya kostnader for foretagen
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8.7 Foréandrade krav pa kontrollorgan

Detta avsnitt behandlar krav pd kontrollorgan. Med de nya foreskrifterna kommer det att finnas
behov att uppdatera de tekniska instruktionerna och soka ny ackreditering mot de nya
foreskrifterna.

Det finns idag fyra svenska foretag som dr kontrollorgan som for att utféra kontroller enligt
anvandningsforeskrifterna respektive besiktningsforeskrifterna, se kapitel 6.5.

Bestimmelser: 7 kap.

Antal berorda foretag: 4 kontrollorgan utfoér kontroll av trycksatta anordningar i klass A eller B
4 kontrollorgan utfor bedomning av pannor i klass A eller B.
23 kontrollorgan utfor kontroll av gasflaskor och barbara brandsldckare.

7 kap. 1-3 § Krav pd kontrollorgan
Forslaget innebér inte nadgon dndring av kraven pa kontrollorganen.

De kostnader som forslaget innebar géller for de foretag som ar kontrollorgan for
aterkommande kontrollen av gasflaskor och for bedomningen av 6vervakning av pannor.
Forandringen innebér kostnader eftersom de svenska kontrollorganen behéver:

- Uppdatera de tekniska instruktionerna.

- Utbilda kontrollpersonal och dokumentera deras kompetens.

- Ackrediteras av Swedac mot de nya foreskrifterna.

Av dessa poster dr det en administrativ kostnad for att uppratta tekniska instruktioner. Det
tillkommer ingen administrativ 1opande kostnad for att underhalla instruktionerna och
uppdatera personalens kompetens eftersom dessa krav redan funnits da anordningarna
kontrollerats enligt tidigare foreskrifter.

Aterkommande kontroll av oasflaskor

Att uppdatera de tekniska instruktionerna antas ta en vecka for varje kontrollorgan. Att utbilda
kontrollpersonal pa de nya instruktionerna antas ta en halv dag. Kostnaden for ackreditering
ska enligt Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac) foreskrifter (STAFS 2015:18)
om avgifter for kontrollorganen vara 9 680 kronor per foretag (Kontroll, tryck och cistern). Efter
diskussioner med Swedac sd dr beddmningen att &ndringen av foreskrifter inte kommer att
innebdra att foretagen behdver soka ny ackreditering med ful avgift. Vidare bedéms det som att
instruktionerna inte behover dndras eftersom de &r utformade enligt standarder och dessa
dndras inte i och med att foreskrifterna dndras.

Kontroll av trycksatta anordningar (5 kap.)

Foreslaget innebér att ett nytt ackrediteringsomrade for forsta kontroll infors i reglerna och vissa
dndringar vad giller dterkommande kontroll och revisionskontroll. Idag finns det fyra
kontrollorgan i Sverige. Forslaget innebér att ett nytt ackrediteringsomrade for aterkommande
kontroll genom att f6lja ett program for 6vervakning av anordningarnas skick infors i reglerna.
Det ér frivilligt att ackreditera sig inom ackrediteringsomradet men det &r Arbetsmiljoverkets
beddmning att samtliga kontrollorgan, av konkurrensskil, kommer att se till att de blir
ackrediterade.
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Att uppdatera de tekniska instruktionerna antas ta tre manader vilket motsvarar ca 87 dagar for
varje kontrollorgan. Att utbilda kontrollpersonal pad de nya instruktionerna antas ta en tva
dagar. Kostnaden for ackreditering ska enligt STAFS 2015:18 vara 38 720 kronor per foretag
(kontroll, industri). Den sammanlagda engangs kostnaden redovisas i tabellen nedan:

Kostnader for foretag som utfor kontroll enligt 5 kap.
Tidsuppskattning: | Uppdatera tekniska instruktioner, 500 tim. per foretag

Utbildning kontrollpersonal, 8 timmar per kontrollant

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingen;jor)

Antal: Foretag: 4 stycken
Kontrollanter: 300 stycken

Engéngskostnad | Tekniska instruktioner:
4*500*369 = 738 000 kronor
Utbildning kontrollanter:
300*16*369 = 1,8 miljoner kronor
Ackreditering:

4*38 720 = 154 880 kronor

Totalt innebér de nya ackrediteringsomradena en engangskostnad pa ca 2,7 miljoner kronor

varav 738 000 kronor dr en administrativ kostnad for att uppritta tekniska instruktioner. Det
tillkommer ingen administrativ 16pande kostnad for att underhdlla instruktionerna eftersom
detta krav redan funnits d& anordningarna kontrollerats enligt tidigare foreskrifter.

Bedomning av stindig eller periodisk overvakning

Att uppdatera de tekniska instruktionerna antas ta tre manader vilket motsvarar ca 10 dagar f6r
varje kontrollorgan. Att utbilda kontrollpersonal pa de nya instruktionerna antas ta en dag.
Kostnaden for ackreditering ska enligt STAFS 2015:18 vara 38 720 kronor per foretag (kontroll,
industri). Det bedoms att en tredjedel eller 100 kontrollanter som utfér dterkommande kontroll
dven gor bedomning av 6vervakning.

Kostnader for foretag som utfor kontroll enligt 6 kap.
Tidsuppskattning: | Uppdatera tekniska instruktioner, 80 tim. per foretag

Utbildning kontrollpersonal, 8 timmar per kontrollant

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjor)

Antal: Foretag: 4 stycken
Kontrollanter: 100 stycken

Engangskostnad | Tekniska instruktioner:
4*80*369 = 118 080 kronor
Utbildning kontrollanter:
100*8*369 = 295 200 kronor
Ackreditering:

4*38 720 = 154 880 kronor
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Totalt innebér de nya ackrediteringsomradena en engangskostnad pa ca 570 000 kronor varav
120 000 kronor &r en administrativ kostnad for att uppritta tekniska instruktioner. Det
tillkommer ingen administrativ 1pande kostnad for att underhélla instruktionerna eftersom
detta krav redan funnits da anordningarna kontrollerats enligt tidigare foreskrifter.

Ackreditering av de foretag (kontrollorgan typ B) som utfor in- och utvindig undersdkning av rorledning
och funktionskontroll av sikerhetsutrustning

Har anges att de arbetsgivare som vill utfora det som idag anges som moment 1-3 i 36-38 §§ i
besiktningsforeskrifterna ska vara kontrollorgan typ B.

I de nu géllande foreskrifter finns ett antal villkor som ska vara uppfyllda for att arbetsgivarens
ska fa utfora egenbesiktning och det har tidigare varit ett kontrollorgan typ A som gjort
bedémningen av arbetsgivarens organisation, instruktioner och kompetens. Vidare dr det idag
kontrollorganet som besoker arbetsgivaren tva ganger per ar och efter dessa besok meddelar
arbetsgivaren en rapport fran kontrollbesoket.

I samband med att de forslagna foreskrifterna tagits fram har Arbetsmiljoverket hort med
Swedac eftersom foreskrifternas delar om kontroll utfardas med stod av forordningen om
teknisk kontroll. Vid dessa kontakter har det konstaterats att den bedomning som idag utfors
for att en arbetsgivare ska fa utféra egenbesiktning i stora delar liknar en bedémning fran ett
nationellt ackrediteringsorgan t.ex. Swedac. Det dr Arbetsmiljoverkets och Swedac:s slutsats att
de framtida foreskrifterna inte ska innehalla egenbesiktning istéllet 4r det mer lampligt att gora
det mojligt med kontrollorgan som utfér denna kontroll om ett kontrollorgan typ B.

Arbetsgivaren som idag utfér moment 1-3 i 36-38 §§ besiktningsforeskrifterna har redan idag en
organisation och instruktioner sa att de utféra kontroll som dr bedémda av ett kontrollorgan i
tredjepartsstéllning. Kontrollen utfors sedan under kontrollorganets ansvar. Eftersom det redan
finns en oberoende organisation och instruktioner dr det Arbetsmiljoverkets bedomning att de
tillkommande kostnaderna for de svenska arbetsgivarna endast blir kostnaden for att ansoka
och bli kontrollorgan som utfér som ett kontrollorgan typ B.

Kostnaden for ansokan och tillsyn frdn Swedac bedoms kosta 65 000 kronor for varje foretag.
Det finns idag ca 20 foretag som av kontrollorgan bedomts uppfylla kraven for egenbesiktning.
Direfter kommer tillsyn ske fran Swedac vilket ger en 16pande kostnad varje ar. Den l6pande
kostnaden finns dock redan idag eftersom de ackrediterade organen debiterar arbetsgivaren vid
de besok de genomfor enligt 37 § besiktningsforeskrifterna.

Forutom engangskostnaden i samband med ackrediteringen blir skillnaden med féreslagna
foreskrifter att det 4r Swedac och inte de kontrollorganen gor de bedémningar som ska
dokumenteras.

Det ar dock frivilligt att anséka om att bli kontrollorgan typ B varfér denna kostnad inte tas upp
nidrmre i denna konsekvensutredning

7 kap. 4 § Bevarande av dokument

Forslaget innebér att kravet pa bevarande av dokument som aterfinns i 13 § i Styrelsens for
ackreditering och teknisk kontroll sérskilda upphévda foreskrifter (STAFS 1999:4) om
foreskrifter for ackrediterade kontrollorgan Typ A (besiktningsorgan) for kontroll av
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tryckbdrande anordningar m.m. 6verfors till Arbetsmiljoverkets nya foreskrifter. Kravet &r alltsa
inte nytt och dérfor bedoms forslaget inte innebar nagra forandrade kostnader for foretagen.

7 kap. 5 § Samarbete med foreskrivande myndighet

Forslaget innebir att kravet pd arkivering som aterfinns i 14-16 §§ Styrelsens for ackreditering
och teknisk kontroll siarskilda upphdvda foreskrifter (STAFS 1999:4) om foreskrifter for
ackrediterade kontrollorgan Typ A (besiktningsorgan) for kontroll av tryckbdrande anordningar
m.m. overfors till Arbetsmiljoverkets foreskrifter. Kravet dr alltsa inte nytt och darfér bedoms
att forslaget inte innebér nagra forandrade kostnader for foretagen.

8.8 Bestiammelser om sanktionsavgifter

Forslaget innebar endast bestimmelser om sanktionsavgifter pa foljande
1. Kontroll av trycksatt anordning klass A eller B (5 kap. 1 §).

2. Intyg frdn bedémning av 6vervakning av pannanldggning (6 kap. 1 §).
3. Rutin for fortlopande tillsyn (4 kap. 16 §).

Bestimmelser: 8 kap.

Antal berérda foretag: 21 000 som anvander en trycksatt anordning i klass A eller B.
500 foretag som anvdander en panna i klass A eller B

Antal Berorda arbetstagare: 1,1 miljon (Tabell 6.1)

8 kap. 1 § Bestimmelser om sanktionsavgifter

Forhallandet att vissa bestimmelser &r féorenade med sanktionsavgift paverkar inte kostnaden
for att efterleva kraven i den nya foreskriften. Daremot kan det bli kostsamt f6r den arbetsgivare
som bryter mot de krav som &r férenade med sanktionsavgift. Arbetsmiljoverkets utgdngspunkt
dr att alla ska folja géllande regelverk, och ddrmed gor vi inte heller nagra antaganden om
sannolikheter for eventuella beslut om sanktionsavgifter.

8.9 Krav som upphavs med de nya foreskrifterna
Detta avsnitt behandlar konsekvenserna av forfattningsméssiga krav som forsvinner och som
inte tidigare redovisats i denna konsekvensutredning.

8.9.1  Anvéndning av trycksatta anordningar (AFS 2002:1)

7 § Upplysningsplikt fran tillverkare

Forslaget innebér att tillverkaren inte behéver upplysa anvdandaren om att en anordning
omfattas av krav pa besiktning. Detta krav ligger idag utover de skyldigheter som anges i EUs
produktlagstiftning. Att tillverkare som sitter liknande produkter pa flera EU-linder skulle
kdnna till varje EU land anvandningsregler &r inte rimligt. I denna konsekvensutredning gors
bedomningen att upphédvandet av denna upplysningsplikt inte paverkar vilka kunskaper en
tillverkare tilldgnar sig, och ddrmed gors bedomningen att regelférandringen i denna del inte
leder till ndgra kostnadsmissiga besparingar.

12 § Fortlopande tillsyn gasflaskor

Forslaget innebar att tillsynen av gasflaskor inte separeras fran andra trycksatta anordningar. I
sak dndras ingenting och darfor kommer inte kostnaderna for foretagen att &ndras om
bestammelsen tas bort.
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14 § Sikerhetsinstruktioner for pannanliggningar

Forslaget innebir att kravet pd att brukaren ska upprétta en sidkerhetsinstruktion for varje
pannanlidggning som tas bort. Det ar tillverkaren som ska upprétta drift- och
skotselinstruktioner for en panna och inte brukaren. Att uppratta en sdkerhetsinstruktion
berédknas ta 4 dagar eller 32 timmar per panna. Det finns 10 300 pannor i Sverige. Att informera
om denna rutin ligger i kravet pa personalkompetens i 13 §.

Arlig besparing for att uppritta och uppdatera sikerhetsinstruktion och informera operatirer
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 32 timmar for en
driftingenjor att ta fram en sikerhetsinstruktion. I detta ingar
dokumentation av rutinen

Sékerhetsrutinen kommer att granskas och godkénnas av chef.
Detta berdknas ta en dag, 8 timmar.

Att uppdatera rutinen berédknas ta ca 4 timmar per ar for en
driftsingenjor. I detta ingér att dokumentera resultatet.
Resultatet av uppdateringen kontrolleras av en chef, detta tar en

timme.
Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)

480 kronor/timme (chefer)
Antal pannor 14 500. befintliga pannor

483 (=14 500/30) nya pannor per ar
Besparing Uppritta sdkerhetsinstruktion ny panna

483 * (32*369 + 8*480) = 7,6 miljoner kronor/ar

Totalt kommer bestimmelsen innebéra en besparing av 7,6 miljoner kronor/ar dér hela
beloppet dr en administrativ kostnad.

15 § Larm fran pannanliggningar

Forslaget innebér att kravet pa hur larm fran pannan nar driftspersonalen tas bort. Hur larm
frdn pannan nér operatorer &r en del av tillverkarens ansvar. Nu géllande foreskrifter kan inte
anses mojliga att utfarda pa produktomradet, se &ven PED-guidline 8/15.

Presentation av larm i A- och B-larm kraver att signaler frdn styrsystemet plockas ut for att
presenteras pa sdrskilt sitt. Denna presentation av signaler krdver en omprogrammering utover
det som ndmns i de harmoniserade standarder som pannor tillverkas enligt. Nar kravet tas bort
kommer endast nya pannor att berdras. Aldre pannor har redan forsetts med den
larmpresentation som omndmns i 15 §.
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Arlig besparing for att uppfylla krav pd larm i 15 § anvindningsforeskrifterna,
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 32 timmar f6r en
driftingenjor att ta ut relevanta signaler ur styrsystemet och
presentera dem enligt kraveni15 §.

Ingenjorens arbete kommer att granskas och godkénnas av chef.
Detta berdknas ta en halvdag, 4 timmar.

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
480 kronor/timme (chefer)
Antal pannor 483 nya pannor per ar

Arlig besparing 483*(32*369+4*480) ~ 6,6 miljoner kronor/ar.

Totalt kommer bestimmelsen innebéra en besparing av 6,6 miljoner kronor/ar dér ingen del av
beloppet dr en besparing av de administrativa kostnaderna.

18 § Fastbrinsle och dnganligeningar

Forslaget innebér att de krav som finns i sista stycket angdende krav pa larmsystem och
reservkraftaggregat tas bort. Kraven kan strida EU:s produktregler och det anges t.ex. tydligt i
PED-guideline 8/15 att nationella regler pa sdkerhetssystem utgor ett handelshinder.

Kraven pa sidkerhetssystem finnas i de harmoniserade standarder som pannor brukar tillverkas
enligt. Kontrollorganen gor redan nu en bedémning utifrdn dessa harmoniserade standarder
och forslaget kommer dérfor inte att innebéra nagra forandrade kostnader.

21 § Ensamarbete

Forslaget innebér att kravet pa att arbetsgivaren ska uppritta en lista 6ver de arbetsuppgifter
som far utféras som ensamarbete i anldggningen tas bort. Kravet dr svart att uppfylla da det &r
enklare att ange vad som inte far utféras som ensamarbete. Arbetsmiljoverkets bedomning &r att
arbetsgivaren efter att bestimmelsen tas bort fortfarande behtver gora bedomningen av vilket
arbete som fér utforas som ensamarbete. Ddremot tas det formella kravet pa dokumenterad lista
bort vilket medfor en besparing.

Besparing for att uppritta lista 6ver ensamarbete,

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 16 timmar for en
chef att bedoma och bedéma de arbetsuppgifter som fér utforas
som ensamarbete. I de 16 timmarna ingar dven att informera de
anstallda.

Operatorerna i fabriken kommer behova avsitt en timme for att
informeras om rutinen. Som tidigare antas att tva operatorer ar
anstéllda per panna.

Timkostnad: 309 kronor/timme (operatorer)
480 kronor/timme (chefer)
Antal pannor 483 nya pannor per ar

Arlig besparing 483*(1*2*309+16*480) ~ 4 miljoner kronor /4ar.
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Totalt kommer bestimmelsen innebidra en besparing av 4 miljoner kronor/ar dar hela beloppet
dr en besparing av de administrativa kostnaderna.

22 § Ombyggnad/reparation

122 § anges att ett skriftligt “arbetstillstdind” alltid ska finnas vid ingrepp inuti en trycksatt
anordning samt att det ska finnas rutiner for ingrepp i anlidggningen. Kravet dr generellt
formulerat och krav pa rutin géller for alla anldggningar oavsett de ssmmanfogade
anordningarnas tryck och volym.

For att kunna intrdda i en anordning dr det Arbetsmiljoverkets bedémning att anordningen
vanligen &r sa pass stor att den tillhor klass A eller B. Besparing av att 22 § upphévs tas darfor
hansyn till i bedomningen av de 6kade kostnaderna for 4 kap 14 §. Det dr Arbetsmiljoverkets
beddmning att ett upphédvande av 22 § inte far nagra kostnadsmdssiga effekter eftersom alla
dessa “ingrepp” kommer regleras av 4 kap. 14 §.

23 § Mirkning av utrustning
Forslaget innebir att krav pd markning av behallare, rorledningar, sédkerhetsutrustning,
nddstopp samt manoverdon tas bort.

Arbetsmiljoverket bedomer att kraven pa mérkning av rérledningar och behallare idag tédcks av
kemiforeskriften. Kostnaden for foretagen kommer inte férdndras nir bestimmelsen upphévs
efter som motsvarande krav finns i foreskrifterna om kemiska arbetsmiljorisker.

Krav pd mirkning av manoverdon och huvudavstingningsventiler &r ett produktkrav som
regleras framfor allt av foreskrifterna om tryckbarande anordningar och av
maskinforeskrifterna. Kostnaden for foretagen kommer inte att férandras néar bestimmelsen
upphévs i anvandningsforeskrifterna eftersom motsvarande krav fortfarande finns kvar i de
ndmnda foreskrifterna.

Upphédvandet av kraven pd mérkning av nodstopp kommer inte att innebdra ndgra
kostnadsmassiga forandringar eftersom motsvarande krav finns i Arbetsmiljoverkets
foreskrifter (AFS 2008:13) om skyltar och signaler.

8.9.2 Besiktning av trycksatta anordningar (AFS 2005:3)

39-43 §§ Riskanalysbaserad besiktning

Forslaget innebér att kraven pa riskanalyserad besiktning upphévs. En sddan besiktning ska
utforas av ett for uppgiften ackrediterat organ. Inget foretag har ackrediterats for denna form av
besiktning och ddrmed har inga sddana besiktningar kunna genomféoras enligt gillande krav
och dérfor kommer inte heller kostnaderna att férandras for fortagen nir dessa bestimmelser
upphévs.
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8.9.3 Tillverkning av vissa behallare, rérledningar och anldggningar (AFS 2005:2)

I samband med att de nya foreskrifterna beslutas upphévs dven foreskrifterna om tillverkning
av vissa behallare, rorledningar och anldggningar (AFS 2005:2) nedan kallat for
tillverkningsforeskrifterna. De delar tillverkningsforeskrifterna som hanterar behallare och
rorledningar hanteras i en separat konsekvensutredning (se Arbetsmiljoverkets diarienummer
2015/048437) eftersom dessa delar av foreskrifterna riktar sig till andra berérda (tillverkare) &n
foreslagna foreskrifter. Vidare finns skil att skriva en separat konsekvensutredning eftersom de
delar som handlar om behéllare och rérledningar 6verga till Boverkets reglering vilket inte
delarna om anldggningar och ingrepp i trycksatta system kommer att gora.

Antal berorda foretag: 20 000

Krav pa anldggningar
Av 14 § i tillverkningsforeskrifterna foljer att en anldggning omfattas av grundldggande
sdkerhetskrav “G” om det i anldggningen ingér
e behallare som omfattas av krav G enligt 4-5 §§ i tillverkningsforeskrifterna,
o tryckkérl och rérledningar som tillhér nagon av kategorierna I, II, III och IV enligt
foreskrifterna for tryckbarande anordningar, eller
o enkla tryckkarl enligt AFS 1993:41 med PxV 6ver 200 barliter.

Om det ingar anordningar enligt punktlistan nedan i anldggningen sa omfattas
sammansaittningen av anordningarna enligt 14 § &ven av krav pa anldggningskontroll "G+K”.
e behallare som omfattas av krav K enligt 4-5 §§ tillverkningsforeskrifterna
e tryckkirl och rorledningar som tillhér nagon av kategorierna II, IIT och IV enligt
foreskrifterna for tryckbarande anordningar, eller
o enkla tryckkarl enligt AFS 1993:41 med PxV 6ver 1000 barliter.

Antal anldggningar

Antalet anldggningar som omfattas av kontroll “G+K” enligt tillverkningsforeskrifterna bedéms
av kontrollorgan variera stort. Allt mellan 150 till 800 anldggningar per ar kontrolleras vid en sa
kallad anldggningskontroll. Som grund for berdkningarna utgdr Arbetsmiljoverket frdn att 800
anldggningar symboliserar en topp ett att det normala antalet anordningar ligger mellan 300-400
per ar. I denna konsekvensutredning uppskattas att antalet anldggningar krav “G+K” som
genomgar anldggningskontroll vara 350 per ar.

Antalet anldggningar som endast omfattas av krav G men inte av krav "G+K” méste uppskattas
grovt. Som uppskattning sa dr antalet anldggningar som omfattas av krav “G+K” en tredjedel av
de anldggningar som omfattas av krav ”G” vilket motsvarar 1 050 (=3*350)

Eftersom bade anordningar i “G” och “G+K” omfattas av krav i bilaga 1 sé blir det totala antalet
anlaggningar 1 400 (=1 050+350).
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14-15 §§ AFS 2005:2 - Klassning av anliggningar

Ett upphédvande innebar att anldggningar krav ”G” och ”“G+K”inte langre behover delas upp i
avsdkringskretsar (14 §). Denna indelning i avsédkringskretsar dr for storre anldggningar ett
omfattande arbete som kan omfatta flera veckors jobb. Mindre anlidggningar bestar av ett fatal
avsdkringskretsar.

I snitt berdknas det ta 2 dagar att dela upp en anldggning i avsdkringskretsar.

Besparing i och med processanliggningar inte lingre behdver indelas i avsikringskretsar.

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det arbetsgivaren spara 24
timmar att dela in en anldggning i avsdkringskretsar.

Timkostnad: 369 kronor/timme (Driftingenjor)

Antal 1 400 stycken

anldggningar

Besparing Arlig: 24 * 369 * 1 400 ~ 12,4 miljoner kronor/ar

Totalt kommer bestammelsen innebéra en besparing av 12,4 miljoner kronor/ar dar hela
beloppet dr en besparing av de administrativa kostnaderna.

16 § AFS 2005:2 - Allminna bestimmelser

Ett upphédvande av 16 § bedoms inte ge nagra konsekvenser dd det av arbetsmiljolagen foljer att
anvandning av en arbetsutrustning ska vara betryggande siker. Alla ingaende anordningar i
anldggningen &dr arbetsutrustningar.

17 § AFS 2005:2 Grundliggande sikerhetskrav
Ett upphédvande innebar dven att de som sétter samman en anldggning krav “G” eller “G+K”
inte lingre behdver upprétta en anldggningsdokumentation med flédesschema.

Sammanfogning av trycksatta anordningar i klass A eller B kommer i foreslagna foreskrifter
regleras i 4 kap. 208. De krav som stélls i 4 kap. 20 § motsvara det som sdgsi17 § i
tillverkningsforeskrifterna eftersom det finns krav pa

- Riskbeddomning

- Tillverknings- och konstruktionshandlingar

- Kompetens hos de som utfér férband, oférstorande provning och varmebehandling

- Flodesschema

- Tryckkontroll

- Sakerhetsutrustning

Kraven i 17 § dr darfor i sak inforda i 4 kap. 20 § varfor ett upphdvande inte kommer att paverka
kostnaderna for foretagen.

18-19 §§ AFS 2005:2 - Anliggningskontroll

Ett upphédvande innebar att behéllare och rérledningar som omfattas av krav “G+K” inte ldngre
omfattas av krav pd konstruktionskontroll (10 §) och tillverkningskontroll (11 §). Denna kontroll
kommer istéllet att utforas genom 5 kap. 2 § ddr kontrollorganet ska kontrollera om 4 kap. 20 §
dr uppfyllt. Som ndmndes i stycket ovan sa motsvarar kraven i 4 kap. 20 § de krav som stills vid
uppforande av anldggningar i 17 § i foreskrifterna tillverkning. Kostnaden for kontroll bor
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dérfor bli den samma nér den utfors vid en forsta kontroll enligt 5 kap. 2 §. Den besparing som
uppkommer &r dock att intyget frdn anldggningskontrollen inte langre behtver sparas av
arbetsgivaren.

Besparing i och med krav pd att bevara intyg frin anliggningskontroll.
Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det arbetsgivaren spara 15
minuter att spara intyg per ny anldggning och intyg

Timkostnad: 480 kronor/timme (chef)
Antal intyg 350 stycken
Besparing Arlig: 0,25*480*350 = 42 000 kronor/ &r

Totalt kommer bestimmelsen innebira en besparing av 42 000 kronor/ar dér hela beloppet ar
en administrativ besparing.

21 § AFS 2005:2 Ingrepp i trycksatta system

Ett upphédvande innebir att de foretag som utfér montering av tillkommande anordningar eller
nya delar till en anldggning eller transportrérledning ndr denna dr trycksatt inte langre ska vara
sdrskilt certifierat for sadant arbete.

Ett upphédvande bedoms inte innebéra nagra férandrade kostnader for foretagen. Det finns idag
inte nagot certifieringsorgan som kan certifiera foretag for denna typ av arbeten. Istéllet har 25
stycken foretag s6kt undantag fran kravet om certifiering. Nir inget foretag ansékt om att bli
certifieringsorgan dr det Arbetsmiljoverkets bedomning att ett upphdvande inte kommer att
paverka foretagen.

8.9.4 Gasflaskor (AFS 2001:4)

Gasflaskforeskrifterna har till stor del ersatts av krav som finns i Myndighetens for
samhdllsskydd och beredskaps foreskrifter om (MSBFS 2011:3) transportabla tryckbarande
anordning. Upphédvande av flertalet paragrafer kommer dérfor inte fa ndgon paverkan for
foretagen eftersom bestimmelserna &dr dubbelreglerade. Det kommer dock att bli tydligare att
det &r till MSB som de ska vanda sig till i alla fragor om gasflaskor, forutom gasflaskor for
andningsapparater och barbara brandslédckare.

Orsaken till att Arbetsmiljoverket fortfarande stéller krav pé bérbara brandsldckare och
gasflaskor for andningsapparater dr att dessa anordningar tillverkas enligt kraven i
Arbetsmiljoverkets foreskrifter om tryckbarande anordningar (och de dr ocksa undantagna i
MSB:s reglering)

1 § AFS 2004:1 Tillimpningsomrade
Forslaget innebér att 1 § upphévs.

Tillimpningsomradet dndras inte eftersom de nya foreskrifterna i 1 kap. 1 § gor ett undantag for
sadan anvandning som faller inom tillimpningsomradet for lagen (2006:263) om transport av
farligt gods.
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2 § Definitioner

Forslaget innebir att alla definitioner férutom den av gasflaskor upphévs. Definitionen av
gasflaska anpassas till definitionen i Myndighetens for samhiillsskydd och beredskaps
foreskrifter om (MSBFS 2011:3) transportabla tryckbarande anordning,.

Upphédvandet av 2 § kommer inte innebédra nagra forandrade kostnader foretagen.

3 § Mirkning

Forslaget innebér att 3 § upphévs. Bestimmelserna i 3 § géller inte gasflaskor for
andningsapparater och barbara brandslidckare. Kravet pa méarkning av de gasflaskor som
omfattas av 3 § finns i Myndighetens for samhéllsskydd och beredskaps foreskrifter om (MSBFS
2011:3) transportabla tryckbarande anordningar. Det finns dédrfor inte nagot behov av att
upprepa kravet i Arbetsmiljoverkets foreskrifter.

Upphédvandet av 3 § kommer inte innebédra nagra forandrade kostnader foretagen.

4 § Bedémning av éverrensstimmelse och féornyad bedémning av éverrensstimmelse
Forslaget innebar att 4 § upphédvs. Bestaimmelserna i 4 § géller inte gasflaskor for
andningsapparater och barbara brandslédckare. Kravet pa bedomning av éverrensstimmelse och
fornyad bedémning av 6verrensstimmelse av de gasflaskor som omfattas av 4 § finns i
Myndighetens for samhéllsskydd och beredskaps foreskrifter om (MSBFS 2011:3) transportabla
tryckbédrande anordningar. Det finns darfor inte nagot behov av att upprepa kravet i
Arbetsmiljoverkets foreskrifter.

Upphédvandet av 4 § kommer inte innebdra nagra fordndrade kostnader foretagen.

6 § Aterkommande kontroll av gasflaskor

Forslaget innebér att det endast finns krav pa aterkommande kontroll av gasflaskor for
andningsapparater och barbara brandslédckare. Forfarande vid dterkommande kontroll av
ovriga gasflaskor finns i Myndighetens for samhaéllsskydd och beredskaps foreskrifter om
(MSBFS 2011:3) transportabla tryckbarande anordningar. De gasflaskor som anvands under
langre tid utan att lamna en anldggning kommer att omfattas av Arbetsmiljoverkets foreskrifter
eftersom de da inte kommer att transporteras pa sadant satt att de faller under
tillimpningsomréddet for lagen om transport av farligt gods.

Situationen &ndras inte genom upphédvandet, kravet aterfinns i foreslagna foreskrifterna.
Upphédvandet av 6 § kommer dérfor inte att innebéra nagra forandrade kostnader foretagen.

9 § Fyllning

Forslaget innebér att andra stycket om mérkning av gasflaskor upphévs. Krav pa markning av
behallare finns i kemiforeskrifterna. Nagra ytterligare krav pd markning av behallare gar inte att
motivera.

Upphédvandet av 9 § kommer inte innebéra nigra forandrade kostnader foretagen.

10 § Inkoppling och tomning
Forslaget innebér att 10 § upphévs. I bestimmelsen anges krav pa den utrustning som
gasflaskan kopplas ihop med samt att tomning inte far paskyndas genom uppvéarmning. Kravet




& B Datum Var betecknina Sid

2

“* ARBE TS MILJ 6 2016-06-12 2014/101839 68 (83)
@) VERKET

kommer att tickas av 10 § arbetsutrustningsforeskrifterna. Det dr varken tillverkarens avsikt
eller lampligt att forfara péd det sitt som beskrivs i 10 § glasflaskforeskrifterna.

Upphédvandet av 10 § kommer inte innebdra nagra forandrade kostnader foretagen.

11-13 §§ Utrustning

Forslaget innebér att 11-13 §§ upphévs. Krav pa den utrustning som kopplas till gasflaskan
finns i foreskrifterna om tryckbdrande anordningar. Krav for vilken arbetsutrustning som far
véljas finns i 7-8 samt 10 §§ arbetsutrustningsforeskrifterna.

Upphédvandet av 11-13 §§ kommer inte innebéra nagra forandrade kostnader foretagen.

14 § Gasflaskpaket

Forslaget innebir att 14 § upphévs. Krav pa utformning av paket med gasflaskor finns i
Myndighetens for samhallsskydd och beredskaps foreskrifter om (MSBFS 2011:3) transportabla
tryckbarande anordningar.

Upphédvandet av 14 § kommer inte innebdra nagra fordndrade kostnader foretagen.
8.9.5 Gaser (AFS 1997:7)

5 § Rutiner om en gasflaska riskerar att spriangas.

Bestdmmelsen inférs i 3 kap. 2 § men med fortydligande att det &r instabila gaser enligt EG-
forordning 1272/2008 som kravet géller for. Det dr dessa gaser som avses i bestimmelsen men
detta dr inte tydligt idag.

12 § Reparationer eller invindigt arbete i, behdllare, rorledning och annan utrustning
Bestammelsen overfors till 4 kap. 14 § i de nya foreskrifterna.

De delar som reglerar hantering av brandfarlig gas tdcks idag av Arbetsmiljoverket foreskrifter
(AFS 2003:3) om arbete i explosionsfarlig miljo samt Statens raddningsverks foreskrifter (SRVFS
2004:7) om explosionsfarlig milj6 vid hantering av brandfarliga gaser och vatskor.

Bestdammelsen kan upphévas utan att det blir ndgon foréandring av kostnaderna for foretagen.

13 § Om fukt eller annan fororening kommer in i behdllare eller rorledning

Bestdammelsen sdger att ” Om fukt eller annan fororening kommer in i behdllare eller rérledning med
gas och det finns risk for korrosion, skall behdllaren eller rérledningen snarast majligt tommas, rengoras
och kontrolleras invindigt.”

Om en anordning klass A eller B befarats tagit skada t.ex. pd grund av att fukt orsakat korrosion
ska den trycksatta anordningen genomga en revisionskontroll.

For alla trycksatta anordningar géller att de enligt 10 § arbetsutrustningsforeskrifterna far
anvandas pa det sitt de dr avsedda eller lampliga for. Dessutom géller for alla anordningar att
arbetsgivaren vid den fortlopande tillsynen enligt 2 kap. 6 §, punkt 4, i foreslagna foreskrifter
ska kontrollera att ”anordningen eller utrustningen inte har utsatts for skadlig yttre eller inre
piaverkan”. Om en anordning fyllts med fel innehdll har den utsatts for skadlig inre paverkan.
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Bestimmelsen kan upphévas utan att det blir nagon foréandring av kostnaderna for foretagen.

14 § Rorledning ska vara installerad sa att farlig stumfyllning férebyges.

Har anges att en rorledning inte ska vara installerad pa sadant sétt att det inte gar att stumfylla
mellan tva avstdngningsventiler. Denna bestimmelse gar bara att uppfylla om rérledningen
installeras pa rétt sétt av tillverkaren. Idag regleras denna typ av krav i foreskrifterna om
tryckbédrande anordningar och i maskinfoéreskrifterna.

Om en rorledning stumfylls kommer trycket att 6ka avseviart om temperaturen stiger. Nar en
kondenserad gas, vilken &r vitskeformig, virms upp kommer dess volym att 6ka. Den kraftiga
tryckokningen beror pé att vétskor dr i princip kan betraktas som inkompressibla d.v.s. de gar
inte att trycka ihop om deras volym blir storre. En stumfyllning innebér saledes att det dr stor
sannolikhet for att den av tillverkaren angivna hogsta tillatna trycket for rérledningen overstigs.
Hur en trycksatt anordning ska skyddas mot 6vertryck finns idag angivet i foreskrifterna om
tryckbdrande anordningar bilaga 1, 2.10 Skydd mot 6verskridande av tilldtna vdrden. De
tekniska losningarna for detta finns i harmoniserade standarder. Alla tryckkarl och rorledningar
som innehaller kondenserad gas kommer med storsta sannolikhet tillverkas enligt foreskrifterna
for tryckdrande anordningar.

Bestdammelsen kan upphévas utan att det blir ndgon foréndring av kostnaderna for foretagen.

17 § Vid fyllning av kondenserad gas i annan sluten behallare in gasflaska

Haér anges att fyllnadsgraden normalt kontrolleras pa minst tvé av varandra oberoende sétt vid
fyllning av kondenserad gas i annan sluten behallare &n gasflaska. Denna bestimmelse gar bara
att uppfylla om rérledningen installeras pa rétt sitt av tillverkaren. Idag regleras denna typ av
krav i foreskrifterna om tryckbdrande anordningar och i maskinforeskrifterna.

I foreskrifterna for tryckbdrande anordningar som de flesta av dessa behallare idag tillverkas
mot finns i bilaga 1 punkt 2.9 bestimmelser om fyllning och tomning. Val av
sdkerhetsutrustning styrs sedan av punkt 2.10 skydd mot 6verskridande av tilldtna varden for
tryckbarande anordningar. De tekniska 16sningarna for detta finns i harmoniserade standarder.

Bestimmelsen kan upphévas utan att det blir nagon fordandring av kostnaderna for foretagen.

18 § Om det inte dr uppenbart onodigt frin sikerhetssynpunkt, ska ventil pa utloppsledning
fran transportbehdllare for kondenserad gas vara fjirrmanovrerad

Har anges ett krav pa att utloppsledning fran en transportbehallare ska vara forsedd med en
fjarrmanovrerad ventil. Med bestimmelsen pafor Arbetsmiljoverket krav pa utformning av en
transportbehallare vilka idag tillverkas enligt kraven i Myndigheten for samhéllsskydd och
beredskaps foreskrifter (MSBFS 2011:3) om transportabla tryckbarande anordningar. Hur
transportabla tryckbédrande anordningar ska vara utformade for att det ska ga att sdkert
overfora farlig gods (vilket kondenserad gas &r) regleras av MSB.

Bestammelsen kan upphévas utan att det blir ndgon férédndring av kostnaderna for foretagen.
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20 § Uttag fran gasflaska ska ske pa ett sitt som ir betryggande fran risksynpunkt.

Har anges att uttag fran gasflaska ska ske pa ett sétt som &r betryggande fran risksynpunkt.
Bestimmelsen ger inte nagra egentliga krav, den precisering som gors i kapitel 3 i foreslagna
foreskrifter vad géller anvandning av gasflaskor anses motsvara vad som avses med
"betryggande sdkerhet” i 20 § i gasforeskrifterna.

Bestimmelsen kan upphévas utan att det blir nagon fordndring av kostnaderna for foretagen.

21 § Gasflaskor ska lagras utomhus eller i vil ventilerade utrymmen.

Har anges att Gasflaskor ska lagras utomhus eller i vil ventilerade utrymmen och att de ska
lagras pa ett sdtt som dr betryggande fran risksynpunkt. Bestimmelsen infors i 3 kap. 1 § 1:a
stycket i foreslagna foreskrifter.

Bestdammelsen kan upphévas utan att det blir ndgon forédndring av kostnaderna for foretagen.

Sid

70 (83)
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8.10 Sammanfattning av berdaknade kostnader och besparingar
I tabell 8.3 och tabell 8.4 redovisas de kostnader respektive besparingar som berédknas
uppkomma i samband med inférande av foreslagna foreskrifter. Det dr virt att ater ndmna att
flera av kostnaderna &dr mycket svéra att uppskatta och bygger pa antaganden.

Tabell 8.3

Nya kostnader som uppkommer i samband med anpassning till ny foreskrift (kr)

Bestam- Beskrivning Engangskostnad (kr) Arlig kostnad (kr) Antal

melse Varav Varav berérda

adm. adm. foretag

4kap.14 § Rutiner vid vissa arbeten 30 000 000 30000000 | B

4kap.16 § Bedomning av 12000 000 | 12000 000 400 000 400000 | B
overvakning av behallare

4kap. 18§ Journal 6ver livslangd 31000000 | 31000000 | 46000000 | 46000000 | B

5kap.2§ Krav pa forsta kontroll 8 500 000 255000 | B
av aggregat

5kap. 48§ Driftprov av pannor 9500 000 C
klass B, 6ppna system

5kap. 4§ Driftprov av cisterner 509 000 9000 168 000 3000 | B
med kondenserad gas

6kap. 4§ Certifiering av 25 500 000 3500 000 5200 000 720000 | C
pannoperatorer

6kap.5§ Dokumentation av 7 000 000 7 000 000 970 000 970000 | C
uppdraget
pannoperatdrer

6 kap. 16 § Uppritta rutin for 113 000 000 | 113 000 000 3 800 000 3800000 | C
overvakning

7kap.2§ Ackrediteringsomraden:
Kontroll gasflaskor 0 0 E1l
Kontroll kap. 5 2700 000 738 000 E2
Overvakning kap. 6 570 000 120 000 E3

Totalt 192279000 | 167 367 000 | 104 538 000 [ 82148 000

Grupper i tabellen:
B= anvindare av en trycksatt anordning klass A eller B (ca 21 000)
C= pannégare (oklart hur ménga, vi rdknar hiar med 1 000, alla ingar i grupp B)
E= olika grupper av kontrollorgan. E1 kontrollerar gasflaskor (23 foretag), E2 kontrollerar enligt 5 kap (4

foretag) och E3 6vervakar enligt kap. 6 (4 foretag).
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Tabell 8.4
Besparingar som uppkommer i samband med anpassning till ny foreskrift (kr)

Bestimmelse Beskrivning Arlig besparing (kr) Antal
Varav berorda
adm.

4 kap. 2-13 §§ Indelning av trycksatta anordningar i 1000 000 0| Alla

klass A eller B
4kap.15§ Krav pa forteckning 92000000 | 92000000 | A
4 kap. 17 § Krav pa rutin for fortlspande tillsyn 92000000 | 92000000 [ A
endast omfattar klass A eller B
4kap.19§ Krav pa att dokumentera fel hos 46 000000 | 46000000 | A
anordningar begrénsas till anordningar i
klass A eller B

5kap.4§ Undantag fran In- och utvéndig 55 000 000 1000000 | B

undersokning av hydraulackumulatorer

Bilagal,1.4.1 Intervall fyra ar for anordningar som 7 600 000 140000 | B

innehaller kondenserade luftgaser.

Bilaga1,1.4.1 Intervall for driftprov tryckkérl klass A 67200 000 1200000 | B

forlangs till tva ar.

Bilaga1,1.4.1 Intervall for driftprov av tryckkarl dar 5700 000 105000 | B

gasol lagras forldngs fran ett till fyra ar

6kap.1§ Panna klass B som inte omfattas av krav 8 300 000 150000 | C

pé bedomning (50-100 kW)

6 kap. 9-14 §§ Forandrade krav pd 6vervakning pannor 139 000 000 C

som eldas med pellets.

AFS2002:114 § Séakerhetsinstruktion pannor 7 600 000 7600000 | C

AFS52002:115§ Larm pa sarskild panel 6 600 000 C

AFS2002:121§ Ensamarbete 4 000 000 4000000 | C

AFS 2005:2, 14-15 §§ Klassning av anldggningar 12 400 000 12400 000 | D

AFS 2005:2, 18-19 §§ Anldggningskontroll 42 000 42000 | D

Totalt 544 442 000 | 256 637 000

Grupper i tabellen:

Alla=alla anvidndare av en trycksatt anordning (ca 83 000)

A=alla som anvénder trycksatta anordningar vilka inte klassificeras i klass A eller B (ca 62 000).
B= anvindare av en trycksatt anordning klass A eller B (ca 21 000)

C= panndgare (oklart hur manga, vi rdknar hdr med 1 000, alla ingar i grupp B)

D= anvindare som sitter samman en anldggning enligt kraven i 14 - 20 §§ AFS 2005:2 (ca 20 000)

Tabellerna visar att de besparingar som kan goras genom infoérandet av de nya reglerna totalt
kommer att vara betydligt storre dn de nya eller 6kade kostnader som berédknas tillkomma.
Olika grupper av anvdandare kommer dock att paverkas pa olika sétt. Nedan sammanfattas
konsekvensutredningens berdkningar f6r de respektive grupperna. I berdkningarna visas ocksa
ett genomsnitt av kostnader och besparingar for respektive grupp. Ett sadant genomsnitt dr bara
en hjdlp for att fa en uppfattning om hur reglerna kan sla. Arbetsmiljoverket dr vil medveten
om att utfallet for olika foretag i en och samma grupp kan variera mycket. Vid en analys av
resultatet ska man ocksa vara medveten om att de berdkningar som gjorts ibland vilar pa osédker

grund.
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Grupp A (huvudsakligen foretag), anvindare av trycksatta anordningar som inte klassificeras i klass A
eller B

Enbart besparingar har identifierats for denna grupp. Konsekvensutredningen visar pa
besparingar pa ca 230 miljoner kronor om aret. Skulle man sla ut detta pa alla anvandare i
denna grupp skulle det bli en érlig besparing pa drygt 3 700 kr/anvéndare.

Grupp B (huvudsakligen foretag), anvindare av en trycksatt anordning klass A eller B (ca 21 000)
Denna grupp av anvédndare berdknas fa nya eller 6kade arliga kostnader pa drygt 85 miljoner
kronor. Till det kommer ocksa en engdngskostnad pa knappt 44 miljoner kronor i samband med
att de nya foreskrifterna infors. Den arliga besparingen i form av minskade kostnader blir for
hela gruppen drygt 136 miljoner kronor. Totalt sett far anvdndarna i grupp B en minskad
kostnad pa ca 49 miljoner kronor per ar vilket for varje féretag innebér en genomsnittlig
besparing 2 400 kr om &ret.

Grupp C (huvudsakligen foretag), panndgare (ca 1 000)

Gruppen panndgare berdknas for det forsta f4 en engangskostnad pa 146 miljoner kronor nir
foreskrifterna trader i kraft. Kostnaderna uppkommer framst genom krav pa dokumentation
och behov av certifiering. Om vi rdknar med att det finns ca 1 000 pannédgare skulle det i
genomsnitt handla om drygt 146 000 kr/pannégare. Denna hoga engangskostnad ska sittas i
relation till att gruppen pannégare i fortsdttningen kommer att fa en betydligt ldgre arlig
kostnad jamfort med idag. Tabellerna visar pa en minskad arlig kostnad pa knappt 166 miljoner
kronor, vilket skulle innebdra en minskad genomsnittlig &rlig kostnad péd knappt

166 000 kr/anvandare.

Grupp D (huvudsakligen féretag), anvindare som sitter samman en anliggning enligt kraven i
tillverkningsforeskrifterna (AFS 2005:2) (ca 20 000)

Gruppen anvédndare som sdtter samman en anldggning enligt kraven i 14 - 20 §§
tillverkningsforeskrifterna far en arlig besparing pa 12,5 miljoner kronor. For de ca 20 000
anvéandare som det handlar om blir det, jamfort med dagens regler, i genomsnitt en besparing
pa drygt 630 kr/anvéndare.

Grupp E (enbart féretag), olika kontrollorgan

Gruppen kontrollorgan behover stélla om sin verksamhet till nya regler. Arbetsmiljoverket har
rédknat med att de behdver uppdatera tekniska instruktioner, utbilda kontrollanter och att se till
att ackreditera sig. Sammanlagt visar de berdkningar som gjorts att det kan handla om
kostnader pa knappt 3,3 miljoner kronor. De kostnader det handlar om 4r sddana som blir
aktuella ndr foretagen ska anpassa sig till den nya regleringen, den lI6pande arliga kostnaden
bor inte paverkas, enligt Arbetsmiljoverkets bedémning. Den initiala kostnaden for omstéllning
av verksamheten kan dock vara ganska stor for enskilda foretag. I synnerhet visar det sig for de
foretag som ska kontrollera trycksatta anordningar (grupp E2). Sammanlagt beréknas detta
komma att kosta foretagen ca 2,7 miljoner for de fyra foretag som idag &r ackrediterade. For
foretag med denna typ av verksamhet bedéms det &nda finnas nagon form av beredskap for att
forsdkra sig att om att man foljer med bade fordandringar i regelverk och i teknisk utveckling.
Kontrollorganens kostnader forvintas ocksa delvis att kunna tidckas med avgifter for de
kontroller som kommer att goras.
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8.11 Jamstalldhet och tillganglighet

Tillimpningen av de nya foreskrifterna om anviandning och kontroll av trycksatta anordningar
bedoms inte f& ndgon konsekvens pa jamstdlldheten mellan mén och kvinnor. Inte heller
kommer regelforslaget 6ka eller minska tillganglighet f6r personer med rorelsehinder eller
andra funktionsnedséattningar.

Syftet med kraven i de foreslagna foreskrifterna dr att indirekt gora det sidkrare for personal som
kommer att arbeta med anordningen. Personsidkerheten vid anvandning av trycksatta
anordningar &r viktig. Eftersom antalet manliga arbetstagare som anvénder trycksatta
anordningar &r fler &n antalet kvinnliga arbetstagare, paverkas fler mén &n kvinnor av
foreskriftsdndringen. Antalet berérda kvinnliga arbetstagare dr dock inte sa fa och
foreskriftférandringarna paverkar dven vissa kvinnodominerade arbetsplatser som exempelvis
sjukhus och skolkok.

8.12 Paverkan yttre miljo och tredje person

Ett haveri med efterfoljande spridning av kemikalier kan ha stora effekter pa miljé och
tredjeperson. En tryckkarlsolycka dér t.ex. en fluid som klassificerats som cancerogent sprids
over ett stort omrade har en negativ paverkan pa miljo och tredje man. Konsekvensen av en
saddan olycka kan medfora att boende behover evakueras och marken antingen saneras eller
avsparras for lang tid. Néar det géller fraitande &mnen har Sverige erfarenhet av olyckan i
Helsingborg 2005 da ett storre utsldpp av syra fran en kollapsad cistern orsakade ett utsliapp
som i stor omfattning paverkade tredje person.

EU-kommissionen utvarderade direktivet for tryckbdrande anordningar under 2012 och i
slutrapporten3! konstaterar utredarna att inforandet av direktivet inte kan visa pa nagon
skillnad i antalet intrdffade hidndelser. Det som paverkar dr hur anordningarna skoéts och om
arbetsgivaren misslyckas med att uppfylla nationella regelverk for anvéandning. Aven en
sammanstéllning® av allvarliga kemikalieolyckor (sa kallade Seveso-olyckor, se SEVESO-III
direktivet) som utforts av brittiska och nederldandska myndigheter utfort visar att olyckor dar
rorledningar, tryckkérl och cisterner havererar beror av felaktig anvandning och mekanisk
péaverkan (korrosion, erosion etc.).

31 Evaluation of the Pressure Equipment Directive, Final Report, October 2012, Center for
strategy an evaluation services

32 HSL/RIVM (2012): The Major Accident Failure Rates Project, Research Report RR915, UK Health and
Safety Laboratory och NL RIVM.
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9 Jamforelse av konsekvenser for de 6vervagda
regleringsalternativen

I ett detta foreskriftsarbete har olika alternativ till reglering 6vervigs. Har finns en beskrivning
av de viktigaste vdgval som gjorts vad giller reglering och en beskrivning av hur valet av
alternativ har paverkat konsekvenserna.

6 kap. 3 § krav pa pannoperatorers kompetens

Vid denna reglering bedémdes att kravet inte skulle omfatta alla processanldggningar utan
endast pannanldggningar dar det ingdr en panna klass A eller B. Orsaken till detta dr att det inte
gdr att utforma en relevant indelningsgrund liknande effektgranser for pannor fo6r 6vriga
processanldggningar. Storre processanldggningar omfattas dessutom vanligen av kraven i
SEVESO (III)-direktivet33.

De foretag som omfatta av SEVESO (IlI)-direktivet ska enligt bilaga III till direktivet upprétta ett
sdkerhetsledningssystem dér det ska inga: ” Organisation och personal — roll- och ansvarsférdelning
for anstillda som deltar i hanteringen av risker for allvarliga olyckshindelser, pd alla nivder i
organisationen, tillsammans med de dtgirder som vidtagits for att 6ka medvetenheten om att det behovs
stindiga forbittringar. Utbildningsbehoven for dessa anstillda och utbildningens uppligg. Deltagande av
anstdllda och underleverantirers personal som arbetar inom verksamheten och som har betydelse ur
sikerhetssynvinkel.” Lansstyrelsen utfor arlig tillsyn pa dessa verksamheter och ddrmed anses
behovet av att stdlla ytterligare krav pa utbildningens uppldgg onodig.

2 kap. 8-10 §§ Overvakning av behillare

I forslaget till nya foreskrifter ska arbetsgivaren sjdlv bedoma i vilken omfattning en behallare i
klass A eller B ska overvakas, hur operatorer nas av sikerhetsrelaterade larm och vilken tid det
ska ta for operattren att na processanldggningen.

Arbetsmiljoverket har gjort bedomningen att inte ett kontrollorgan ska bedoma detta. Det finns
inte nagon rimlig indelning av vilken anldggning som ska omfattas av bedomning av ett
kontrollorgan liknande de effektgranser som finns f6r pannor.

Som ndmnts under 2 kap. 16 § ska dessa foretag ta fram ett sékerhetsledningssystem utifran
kraven i SEVESO-direktivet. I detta ingar ” Styrning — beslut om och inférande av forfaranden och
instruktioner for siker drift, inbegripet underhdll av anliggningen, processer och utrustning, och for
larmrutiner och tillfilliga driftsavbrott. Hinsyn ska dd tas till tillednglie information om bista praxis for
overvakning och kontroll, i syfte att minska risken for systemfel. ....”.

Arbetsmiljoverkets 6vervigande innebar att ca 17 000 anldggningar inte omfattas av krav pa
bedémning av kontrollorgan.

33 EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2012/18/EU av den 4 juli 2012 om &tgérder for
att forebygga och begrénsa faran for allvarliga olyckshandelser dar farliga &mnen ingér och om dndring
och senare upphivande av radets direktiv 96/82/EG
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5 kap. 5-12 §§ Program for aterkommande kontroll av trycksatta anordningars skick

Enligt forslaget till nya foreskrifter ges anvandare mojligheten att sjdlva utarbeta ett program for
nédr och pa vilket sitt kontroll ska utforas som ersitter de intervall f6r aterkommande kontroll
som anges i bilaga 1. Programmet ska bland annat basera pa en férdjupad riskanalys enligt 2
kap.18.

I nuvarande besiktningsforeskrifterna sa finns i 39-43 §§ en riskanalysbaserad besiktningsform
beskriven. Denna besiktningsform antogs av alla intressenter vid forra foreskriftsarbetet vara en
kontrollform som nu foreslas i 5 kap. 5-12 §§.

Vid tidpunkten f6r utfardandet av besiktningsforeskrifterna fanns inte tillrdcklig kunskap och
erfarenhet av den typ av program som foreslas i 5 kap. 5-12 §§. Idag finns det 16 ars erfarenhet
att ta del av fran Storbritannien, Norge och Finland samt en rad andra EU-lénder. Dessutom har
en standard for denna form av kontroll utarbetats av standardiseringsorganisationen (CEN).
Det faktum att det vid ikrafttradandet kommer finnas en standard medfor att de
kontrollorganens beddmning av programmen blir enklare.

Arbetsmiljoverket har kontaktat de finska myndigheterna (TUKES) for att ta del av deras
erfarenheter. TUKES har inte beskrivit nagra problem med denna form av program.

Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning dr att det nu finns erfarenheter och metoder i form av
standarder som gor det majligt att infora ett program for de trycksatta anordningarnas skick i
Sverige utan att sdkerhetsnivan sdnks pa arbetsplatserna. Att inte tillita denna reglering bedéms
missgynna svensk foretag och pé sikt dven resultera i att internationella foretag tvekar att gora
storre investeringar i Sverige.

Konsekvensen av att inféra denna typ kontroll dr att svensk industri missgynnas trots att
metoderna for att uppritta program inte forsamrar arbetsmiljon pa arbetsplatserna.

6 kap 4 § Certifiering av pannoperatorer

I foreslagna foreskrifter infors krav pa att pannoperatorers grundlidggande kunskaper om
riskerna med att arbeta vid panna ska kontrolleras vid en certifiering. I
anvandningsforeskrifternas 13 § finns krav pa att personalen vid en panna ska ha den
utbildning som behovs for att en sédker drift av en panna ska kunna upprétthéllas. Att kravet &r
uppfyllt ska sedan kontrolleras av ett kontrollorgan.

Det &r arbetsmiljoverkets bedomning att en bestimmelse som 13 § i anvandningsforeskrifterna
dr for oprecis for att ligga till grund for en bedémning av ett kontrollorgan. Det ska tydligt ga att
visa om ett krav inte dr uppfyllt, detta &r sérskilt viktigt om det dessutom finns en
sanktionsavgift som baseras pa kontrollorganets bedomning.

De kostnadsmdssiga konsekvenserna for certifiering av pannoperattrer berdknas i kapitel 8.6
och dir anges bland annat att kravet kommer att innebéra en engangskostnad for foretagen av
21 miljoner kronor. Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning att kravet pa pannoperatorers-
kompetens ska vara kvar i de nya foreskrifterna men att det inte finns ndgot annat sitt an
personcertifiering om kontrollorganens bedémningar ska vara tydliga.



& B Datum Var betecknina Sid

2

wo* ARBETSMILJ 6 2016-06-12 2014/101839 77 (83)
@) VERKET

8 kap. Sanktionsavgift
I foreskrifterna finns sanktionsavgift for 6vertrddelse av.
- Rutin for fortlopande tillsyn (4 kap. 15 §).
- villkor for tryckséttning av trycksatt anordningar (5 kap. 1 §).
- villkor for tryckséttning av en panna i klass A eller B (6 kap. 1 §).

Overviigande vid sanktionsavqift vid rutin for fortlipande tillsyn

Kravet pa rutin for fortlopande tillsyn har funnit sedan 1994 da kravet formulerades i
Arbetarskyddsstyrelsens davarande foreskrifter om tryckkarl. I de nu féreslagna foreskrifterna
medges ett langre intervall mellan aterkommande kontroll i form av driftprov. Med de lingre
intervallen kommer kravet pa att arbetsgivaren skoter den fortlopande tillsynen bli storre
eftersom ett kontrollorgan kommer bestka anordningen med ldngre intervall.

Arbetsmiljoverket har ddrfor funnit att en sanktionsavgift dr motiverad for de arbetsgivare som
fortfarande inte upprattat sddana rutiner. Eftersom arbetsgivarna haft mer dn 20 ar pa sig att ta
fram sadana rutiner dr det Arbetsmiljoverkets bedomning att kravet inte blir svart att uppfylla
for arbetsgivarna men de fatal arbetsgivare som inte har rutiner kommer med storsta
sannolikhet starta arbetet med att ta fram dessa, for anvdndning av trycksatta anordningar,
mycket viktiga rutiner.

Overvigande vid sanktionsavgift vid villkor for anvindning av trycksatta anordningar
Vid utformning av denna bestdmmelse har Arbetsmiljoverket 6vervégt att infora
sanktionsavgift om

- anordningen inte dr besiktigad,

- arbetsgivaren inte kan uppvisa giltigt intyg fran kontrollen, eller

- skylt som visar att anordningen ar besiktigad saknas.

Arbetsmiljoverket har valt att ligga sanktionsavgift pa 5 kap. 1 § som séger att en trycksatt
anordning ska vara besiktigad. Arbetsgivaren styrker detta genom intyg och mérke pa
anordningen. Med det val som Arbetsmiljoverket gjort kan &ven arbetsgivaren kontakta
kontrollorganet under tillsyn och f& bekréftat att anordningen &r besiktigad.

Sanktionsavgiftens storlek beror av vilken typ av anordning som inte &r besiktigad har
Arbetsmiljoverket valt vilken typ av anordning som inte &r besiktigad. Denna indelningsgrund
finns sedan tidigare och fungerar vil i den praktiska tillimpningen. Konsekvensen av en
sanktionsavgift som utgatt fran antalet anstillda skulle vara att beloppet blir olika oavsett vilken
typ av anordning som inte dr besiktigad. Konsekvensen av att foreskriva om olika
berdkningsgrunder for klass A och B anordningar skulle bli att det blir krdngligt att berdkna
avgiftens storlek.
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Overviigande vid sanktionsavqift vid villkor for trycksitining av pannor i klass A eller B
Vid utformning av denna bestimmelse har Arbetsmiljoverket 6vervagt att infora
sanktionsavgift om

- att pannan &dr bedémd av ett kontrollorgan (6 kap. 1 §),

- arbetsgivaren inte kan uppvisa giltigt intyg fran bedomningen (6 kap. 98§), eller

Arbetsmiljoverket har valt att ligga sanktionsavgift pd 6 kap. 1 § som séger att det ska finnas en
bedomning fran ett kontrollorgan angdende vervakning av pannan nir denna anvénds.
Arbetsgivaren styrker detta genom att villkoren f6r 6vervakning forts in pa intyget frén
aterkommande kontroll enligt 5 kap. 3 §.

Vid utformning av bestimmelsen har det dven tagits hdnsyn till straffsanktionen enligt 5 kap.
18. Eftersom intervallet mellan bedomningar &r knutet till intervallet f6r aterkommande kontroll
dr det full rimligt att avsaknad av kontroll 4ven innebér att det inte finns en bedomning enligt 6
kap. 1§. Av denna anledning ska inte sanktionsavgift enligt 6 kap. 1§ utdémas om en sanktion
enligt 5 kap. 1 § utdomts.

For arr berdkna sanktionsavgiftens storlek har Arbetsmiljoverket valt samma system som
sanktionsavgift vid overtrddelse av 5 kap. 1 § (Villkor f6r anvandning av pannor klass A och B).

10 Overvéaganden enligt 14 kap. 3 § regeringsformen

I den man kommuner och landsting paverkas sker det i deras civilrattsliga egenskap av
arbetsgivare. Reglerna paverkar alltsa inte kommuner och landsting pa annat sitt &n andra
arbetsgivare som har trycksatta anordningar och ddrmed paverkas inte heller den kommunala
sjdlvstyrelsen.

11 Effekter for kommuner och landsting

Foreslagna foreskriftsforandringar paverkar i liten utstrackning kommuner och landsting och
de kommer inte att fordndra kommunala skyldigheter och befogenheter eller grunderna for
organisation eller verksamhetsformer. Nar kommuner och landsting &r berdrda &dr de detta
huvudsakligen via kommunala bolag och dessa rdknas i konsekvensutredningen som foretag. I
mindre utstrackning kan kommuner och landsting vara direkt berdrda, exempelvis genom
landstingsdrivna sjukhus eller kommunala skolkdk. Den sammanlagda bedémningen dr dock
att kommuner och landsting bara i relativt lite utstrackning dr direkt berérda av
foreskriftsforandringarna.

12 Tidsatgang och administrativa kostnader for foretag

I kapitel 8 framgar alla kostnader och vilka som bedomts vara administrativa kostnader. For alla
berdkningar dar det varit relevant har tidsatgdng redovisats. Bdde kostnader och besparingar
redovisas ocksa i sammanfattande tabeller (tabellerna 8.3 och 8.4). Av tabellerna framgar att
besparingarna betrdffande administrativa kostnader (257 miljoner kr/ar) ar betydligt storre 4n
de 6kade administrativa arliga kostnader som redovisats (83 miljoner kr/ar). Administrativa
kostnader och besparingar bertr olika grupper pé olika stt. I detta avsnitt framgar bara de
administrativa kostnaderna. Nar de kostnadsmaissiga konsekvenserna for olika grupper av



& B Datum Var betecknina Sid

2

wo* ARBETSMILJ 6 2016-06-12 2014/101839 79 (83)
@) VERKET

berorda analyseras dr det viktigt att inte bara se pa de administrativa kostnaderna férandras
utan pa hur kostnaderna totalt paverkas (vilket framgar i kapitel 8).

Grupp A (huvudsakligen foretag), anvindare av trycksatta anordningar som inte klassificerats i klass A
eller B(ca 62 000)

Konsekvensutredningen visar att de administrativa kostnaderna minskar med ca 230 miljoner
kronor om éret. Skulle man sld ut detta pa alla anvéndare i denna grupp skulle det bli en arlig
besparing pé drygt 3 700 kr/anvandare.

Grupp B (huvudsakligen foretag), anvindare av en trycksatt anordning klass A eller B (ca 21 000)
Denna grupp av anvédndare berdknas fa nya eller 6kade arliga administrativa kostnader pa
knappt 77 miljoner kronor. Dessutom har berdknats en kostnad pd 43 miljoner kr som en initial
engangskostnad i samband med att de nya foreskrifterna infors. Skulle man sld ut den arliga
administrativa kostnaden pd alla anvandare handlar det om 6kade arliga administrativ
kostnader pa ca 3 500 kr/anvéndare. De som ingar i grupp B ingar alla ocksé i grupp A och kan
dérmed fa tillgodorédkna sig den gruppens besparingar.

Grupp C (huvudsakligen féretag), pannigare (ca 1 000)

Denna grupp far en initial engangskostnad av administrativa kostnader pa sammanlagt ca
124 miljoner kronor, vilket dr en kostnad pa ca 124 000 kr/ pannégare. De arliga administrativa
kostnaderna forviantas dock minska med knappt 63 miljoner kronor, vilket motsvarar ett
genomsnitt pa knappt 6 300 kr/pannigare. Som tidigare framgétt far denna grupp dven andra
stora besparingar med de nya reglerna.

Grupp D (huvudsakligen féretag), anvindare som sitter samman en anliggning enligt kraven i
tillverkningsforeskrifterna (AFS 2005:2) (ca 20 000)

Gruppen anvédndare som sdtter samman en anldggning enligt kraven i 14 - 20 §§
tillverkningsforeskrifterna far en arlig besparing pa drygt 12,5 miljoner kronor nir det giller de
administrativa kostnaderna. For de ca 20 000 anvandare det handlar om blir det, jimfort med
dagens regler, en besparing pa drygt ca 630 kr/anvéndare.

Grupp E (enbart féretag), olika kontrollorgan

For gruppen kontrollorgan har ingen foréandrad arlig administrativ kostnad identifierats.
Déaremot har i tabell 8.3 redovisats att drygt 860 000 kr av kontrollorganens
omstéllningskostnader &r sddana som kan raknas som administrativa kostnader.
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13 Bedomning om vilka andra kostnader blir aktuella for
foretagen och vilka forandringar i verksamheten kan de
behova vidta

Négra andra kostnader utover de som redan har redovisats har inte framkommit i arbetet med
denna konsekvensutredning. Rent allmant kan dock konstateras att de forandringar som
redovisats, och kostnadsberdknats, ocksa innebar att foretag behover stdlla om sin verksamhet i
linje med hur regelverket fordndras. Exempelvis maste anvédndare av trycksatta anordningar i
framtiden i klass A eller B utse personer som ska planera och samordna vissa typer av arbeten
som bl.a. kan handla om service och underhall.

14 Bedomning av i vilken utstrackning foreskrifterna kan
komma att paverka féretagen

14.1 Paverkan pa konkurrensforhallanden

Nationella krav om anvdndning och kontroll paverkar konkurrensen mellan a ena sidan
svenska foretag och 4 andra sidan foretag i andra linder som anvénder samma typ av
anordningar. Denna situation finns redan idag men den kommer troligtvis att bli ndgot mindre
med de nya reglerna eftersom dessa i storre grad anpassats till EU-direktiv och férordningar
samt vdgledning till dessa. Arbetsmiljoverket har i foreskriftsarbetet studerat anvandnings- och
kontrollreglerna i de nordiska linderna samt kontrollregler i ytterligare tio linder. Kunskapen
frdn dessa studier har paverkat utformningen av det nya regelforslaget for att pa sa sitt anpassa
de svenska reglerna till 6vriga Europa. I vilken utstrackning konkurrensen mot foretag i andra
lander skulle forbéttras har inte kunnat kvantifieras.

14.2 Annan paverkan

Genom att samla foreskrifterna i ett sammanhallet regelverk bedomer Arbetsmiljoverket att
foretagen kommer att uppleva regelverket som mindre krangligt. Att kvantifiera om det blir
nagon tidsbesparing med mindre krangliga foreskrifter har inte bedomts mojligt. Darutover kan
ocksd hanvisas till den omstillning som ndmns i avsnitt 13.
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15 Beddmning av séarskilda hansyn som behover tas till sma
foretag vid reglernas utformning

Vid utformningen av foreskrifterna har sédrskild hénsyn tagits till mindre foretag. En av
utgangspunkterna for foreskriftsarbetet har varit smaforetagens klagomal pa att nuvarande
foreskrifter har varit svédra att lasa och forsta. Arbetsmiljoverket har darfor forsokt att gora
reglerna sa klara, tydliga och littlasta som mojligt, vilket borde gynna alla, men inte minst sma
foretag som inte har resurser att ha en sarskild person som bevakar arbetsmiljolagstiftningen.

Exempel forandringar som ska underlitta for sméforetag &r att:

- ide foreslagna foreskrifterna slopa det allmdnna kravet pa flodesschema och
forteckning 6ver trycksatta anordningar

- lata klassificering av trycksatta anordningar utgd frdn den information som finns i
sakerhetsdatablad,

- genom hinvisningsparagraf till riskbedomning i Arbetsmiljoverkets foreskrifter om
systematiskt arbetsmiljoarbete mojliggora for smaforetag att endast ha en rutin for
riskbeddmning i sin verksambhet,

- genom hinvisningsparagraf till Arbetsmiljoverkets foreskrifter om anvandning av
arbetsutrustning mojliggjort att sméforetag inte far tilliggskrav vid anvandning av
trycksatta anordningar och

16 Bedomning av om sarskilda hansyn nar det galler
tidpunkt for ikrafttradande

Normalt tradder Arbetsmiljoverkets foreskrifter ikraft sex manader efter beslut. Syftet med detta
ar att ge tid for berdrda att anpassa sig till de nya reglerna.

For merparten av alla krav har den vanliga tidsperioden mellan beslut och ikrafttradande pa sex
manader ansetts rimlig.

Foljande bestaimmelser foreslas en forlangning efter det att foreskrifterna trader i kraft:
1. Journal 6ver livsldngden for trycksatta anordningar i klass A eller B (4 kap 18 §), tva ars
forlangning.
2. Certifiering av pannoperatorer (6 kap. 4 §, forsta stycket), tre &rs forlangning.
3. Tidpunkt dd anordningar som inte omfattades av aterkommande besiktning enligt
besiktningsforeskrifterna ska vara dterkommande kontrollerade enligt 5 kap. i
foreslagna foreskrifter, tre &rs forlangning.
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17 Bedomning om det finns behov av nddvandiga
informationsinsatser

Det kommer att behovas en stor informationsinsats nir foreskrifterna beslutas. Vad
Arbetsmiljoverket planerar att gora finns beskrivet i en kommunikationsplan och enligt denna
planeras foljande

- information pd Arbetsmiljoverkets webbplats

- notiser/artiklar i vara informationspublikationer (Nyhetsbrev och Insikt om
arbetsmiljon)

- framtagande och publicering av en vigledning till de nya foreskrifterna

- direkta kommunikationsinsatser riktade mot bransch- och intresseorganisationer

- pressmeddelande till branschmedia.

Genom att rikta information till bransch- och intresseorganisationer dr forhoppningen att &ven
dessa genom sina kanaler kan bidra med nodvandiga informationsinsatser till de arbetsgivare
som ska folja reglerna. En sédrskild utmaning &r att nd ut med information till de sma féretagen,
framst de som dr anvandare av trycksatta anordningar med mindre volym och laga tryck.

18 Hur samrad genomfdrdes

Arbetsmiljoverket traffar regelbundet foretradare for arbetsmarknadens parter. Planerade och
pagaende foreskriftsarbeten brukar diskuteras vid sadana tréffar. Just detta arbete diskuterades
forsta gdngen i februari 2014. Arbetsmiljoverket har dérefter haft ett informationsméote i oktober
2014 dér, utdver arbetsmarknadens parter, d&ven branschorganisationer, kontrollorgan samt
nagra myndigheter deltog.

Vid informationsmétet 2014 erbjods intressenterna att anméla sitt intresse att delta i en
intressentgrupp. Denna intressentgrupp har tréffats fyra ganger under 2015-2016 och vid dessa
moten har intressenter haft mojlighet att ge kommentarer pa de vagval Arbetsmiljoverket gjort
under arbetet.

Vidare har en expertgrupp angdende pannor och en expertgrupp angdende riskanalysbaserade
kontrollformer bildats. Dessa grupper ha samlats fyra respektive tre ganger vardera under 2015-
2016.

Darutover planeras ett sedvanligt remissforfarande av foreskriftsforslaget, inklusive denna
konsekvensutredning.
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19 Redovisning av beroringspunkter med andra forfattningar

Av den tidigare redovisningen har redan framgatt att det finns berdringspunkter med en rad
andra forfattningar. For det forsta finns berdringspunkter med andra foreskrifter fran
Arbetsmiljoverket, t.ex. foreskrifterna om tryckbdrande anordningar, systematiskt
arbetsmiljoarbete samt anvindning av arbetsutrustning. For det andra finns ocksa en rad
beroringspunkter med annan lagstiftning, och foreskrifter frdn bl.a. Myndigheten for
samhillsskydd och beredskap och Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac).

20 Kontaktperson pa Arbetsmiljoverket

Kontaktperson pd Arbetsmiljoverket &r:

Bjorn Lindberg
Handldggare, Enheten for teknik

010-730 91 34
Bjorn.lindberg@av.se

Datum: Datum:
2016-DD-MM 2016-MM-DD

Sign Bjorn Lindberg Sign Monica Torgrip
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Enheten for teknik

Bjorn Lindberg, 010-730 91 34

Konsekvensutredning avseende Arbetsmiljoverkets forslag till
upphédvande av Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2005:2)
om tillverkning av vissa behdllare, rorledningar och

anldggningar

Projektnamn: Foreskriftsprojekt - Upphédvande av AFS 2005:2
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Projektledare: Bjorn Lindberg
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Telefon: 010-730 90 00 « Telefax: 08-730 19 67
E-post: arbetsmiljoverket@av.se « Webbplats: av.se
Organisationsnummer: 202100-2148
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1 Sammanfattning

Arbetsmiljoverket foreslar att foreskrifterna (AFS 2005:2) om tillverkning av vissa
behallare, rorledningar och anldggningar ska upphédvas. Bakgrunden till forslaget &r att
de flesta behdllare, roérledningar och anldggningar som AFS 2005:2 var tankt att reglera
idag omfattas av Boverkets konstruktionsregler eller foreskrifterna (AFS 2008:3) om
maskiner. De fatal behallare och roérledningar som aterstar att reglera motiverar inte
separata foreskrifter istidllet kommer de att tillverkas utifran kraveni3 kap. 8 § i
arbetsmiljolagen.

Tre alternativa foreskriftsforslag har provats i detta foreskriftsarbete istéllet for
alternativet att upphéva foreskrifterna. Det forsta alternativet var att behalla
foreskrifterna utan dndring och darmed vélja att ha kvar de problem som finns idag.
Det andra alternativet var att anpassa tillimpningsomradet sa att anordningar som
regleras av Boverkets foreskrifter undantas. Det tredje alternativet var att undanta
anordningar som tillverkas enligt Boverkets foreskrifter fran de delar i AFS 2005:2 som
foreskriver om barformaga och stabilitet. Inget av dessa tre alternativ till reglering anser
Arbetsmiljoverket vara lampliga.

Om AFS 2005:2 upphévs kommer kraven pa besiktning av cisterner och
transportrorledningar tas bort. En sddan situation skulle enligt Arbetsmiljoverket
innebdra en allt for stor forandring av arbetsmiljon pa arbetsplatserna. For att undvika
denna situation upphévs AFS 2005:2 samtidigt som nya foreskrifter fo6r anvandning och
kontroll av trycksatta anordningar tréder i kraft. De nya foreskrifterna fér anvandning
och kontroll kommer att féreskriva om krav pa besiktning fram till dess att Boverket
utfardar motsvarande foreskrifter.

Denna konsekvensutredning behandlar konsekvenserna av att upphdva 1 - 13 och

22 - 23 8§81 AFS 2005:2. Cvriga bestammelser i foreskrifterna kommer till viss del
overforas i de foreslagna foreskrifterna for anvandning och kontroll av trycksatta
anordningar. Konsekvenserna av att kraven i 14 - 21 §§ upphévs och jamforelse med de
foreslagna bestimmelserna i forslaget till nya foreskrifter for anvandning och kontroll
behandlas i konsekvensutredningen som upprittats for det foreskriftsarbetet, se
Arbetsmiljoverkets diarienummer 2014 /101839.

Upphédvandet av upphéva 1 - 13 och 22 - 23 §§ i AFS 2005:2 kommer beréra cirka 180
tillverkare och det kommer att ge dessa foretag en minskad kostnad av knappt 110 000
kronor per ar och foretag varav 63 000 kronor per &r dr en minskad administrativ
kostnad.
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2 Beskrivning av problemet och vad som vill uppna

Bakgrund

Fram till 1999 reglerades i stort sett hela omradet trycksatta anordningar av nationella
regler. Enda undantaget var ett EU-produktdirektiv om enkla tryckkarl (87/404/EG)!
som inforts i svensk ratt genom Arbetarskyddsstyrelsen foreskrifter (AFS 1993:41) om
enkla tryckkarl. Ar 1999 kom forutsittningarna for regelgivning pa omradet att dndras
da ytterligare ett EU-produktdirektiv inférdes, ndmligen det om tryckbérande
anordningar (97/23/EG)? vilket infordes i svensk ritt genom foreskrifterna om
tryckbdrande anordningar (AFS 1999:4).

Som en forsta anpassning omarbetades Arbetarskyddsstyrelsens davarande foreskrifter
(AFS 1994:39) om tryckkérl sa att de inte langre omfattade tillverkningsregler av
tryckbédrande anordningar. De nya foreskrifterna om tryckkéarl (AFS 1999:6) var inte helt
anpassade till foreskrifterna om tryckbidrande anordningar (AFS 1999:4). Darfor
behovdes d&nnu mer genomgripande fordandringar av regelverket. Under 00-talet ersattas
dérfor AFS 1999:6 ganska snart av tre andra foreskrifter:
- anvidndning av trycksatta anordningar (AFS 2002:1), i vilken ocksa inarbetades
de tidigare foreskrifterna om 6vervakning i pannanldggningar (AFS 1987:17),
- tillverkning av vissa behallare, rorledningar och anldggningar (AFS 2005:2)
samt
- besiktning av trycksatta anordningar (AFS 2005:3).

Foreskrifterna (AFS 2005:2) om tillverkning av vissa behéllare, rorledningar och
anldggningar, som i fortsattningen av denna rapport kallas tillverkningsforeskrifterna,
reglerar sadana anordningar och anldggningar som inte regleras av EU-gemensamma
produktregler. Kortfattat &r tillverkningsforeskrifterna tankt att reglera:
- sddana behallare dér tryck ér lika eller lagre an 0,5 bar,
- sadan rorledningar som transporterar &mnen och blandningar mellan tva
verksambheter (transportrorledningar),
- fjarrvarmeledningar samt
- sammansittning av trycksatta anordningar till anldggningar, som brukaren gor
under eget ansvar och for eget bruk.

I Radets direktiv 87/404/EEG av den 25 juni 1987 om harmonisering av medlemsstaternas
lagstiftning i frdga om enkla tryckkérl

2 EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 97/23/EG av den 29 maj 1997 om
tillnarmning av medlemsstaternas lagstiftning om tryckbarande anordningar
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Sedan tillverkningsforeskrifterna beslutades har det skett en hel del pa EU-nivd som
paverkar omradet med trycksatta anordningar. Exempelvis kan ndmnas:

- Behallare och rérledningar som inte omfattas av Arbetsmiljoverkets foreskrifter
(AFS 1999:4) om tryckbédrande anordningar kan i vissa fall omfattas av
Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2008:3) om maskiner ifall de ingar i
maskiner3.

- Den som konstruerar och tillverkar, eller 1dter konstruera och tillverka, ett
aggregat for eget dndamal definieras som tillverkare enligt direktivet for
tryckbarande anordningar (2016/68/EU), och den omfattas av direktivet. Detta
dr nytt jamfort med foregaende direktiv (97/23/EG) och en forandring mot det
som géllde vid den tidpunkt som tillverkningsforeskrifterna beslutades.

- De anldggningar som inte utgor aggregat enligt (AFS 1999:4) kan i vissa fall
dnda omfattas av maskindirektivet nédr dessa byggs samman. For att en grupp
av maskiner eller delvis fullbordade maskiner ska betraktas som en sammansatt
maskin.

- Boverket har via sina foreskrifter infort Europeiska konstruktionsstandarder, sa
kallade eurokoder. Det &r europagemensamma dimensioneringsregler f6r
byggnadsverk* vid verifiering av barférmaga, stadga och bestiandighet. EU-
medlemskapet forutsitter att Sverige anvander det gemensamma
eurokodsystemet for att inte handelshinder ska uppsta fran svensk sida nir det
gdller byggtjanster eller byggprodukter.

Av listan ovan dr det Arbetsmiljoverkets slutsats att det idag finns en rad EU-
gemensamma produktdirektiv och konstruktionsstandarder som técker in en stor del av
de behéllare, rérledningar och anldggningar som tillverkningsféreskrifterna var tankta
att reglera.

Tillverkningsforeskrifternas 21 § stéller krav pa certifiering av de foretag som ska
montera en trycksatt anordning till en annan trycksatt anordning som inte &r trycklos.
Denna certifiering skulle ersitta de anvisningar som arbetsgivare tidigare inhdmtade
fran Arbetsmiljoverket for denna typ av arbete. Kravet om anvisning infordes i
rorledningsnorm 78 (RN78) och Arbetarskyddsstyrelsens meddelande 1978:37. Under
de elva ar som gatt sedan tillverkningsforeskrifterna tradde i kraft har inget foéretag
visat intresse for att ackreditera sig som certifieringsforetag.

Nulige

De flesta anldggningar som &r i drift idag och som var ténkta att regleras med
tillverkningsforeskrifterna dr med storsta sdkerhet d&ven maskiner. Dessa maskiner kan
inte omfattas av ytterligare produktkrav i nationell lagstiftning. Det giller till exempel
pannanldggningar, rotgaskammare i biogasverk och betkar med omrorare.

3 Angpannor, tankar och tryckkérl omfattas av foreskrifterna om maskiner (AFS 2008:3), vilket &r en skillnad
jamfort med tidigare regler i foreskrifterna om maskiner och vissa andra tekniska anordningar (AFS 1994:48).

4 Byggnadsverk definieras enligt plan- och bygglagen som en byggnad eller annan anlidggning.
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Vid konstruktion av transportrérledningar nedgravda i mark, cisterner och silos finns
idag krav i Boverkets foreskrifter>. Om ingen dndring sker av tillverkningsforeskrifterna
kommer tillverkare behova utfora berdkning av verifiering av barférméga, stadga och
bestindighet enligt bade Boverkets och Arbetsmiljoverkets foreskrifter.
Arbetsmiljoverket méste anpassa sina foreskrifter pa sddant sétt att de inte utgor
handelshinder for de europagemensamma dimensioneringsreglerna.

Boverkets konstruktionsregler ticker alla behallare och rorledningar som é&r placerade
utomhus och som inte omfattas av ett foreskrifterna om tryckbarande anordningar.
Dessa behéllare och rorledningar ses som byggnadsverk enligt plan- och bygglagen.

Beskrivning av problemet
Nagra av de problem som meddelats Arbetsmiljoverket angdende konstruktion och
tillverkning av behallare och rorledningar &r att
- reglerna &r svartolkade da regelverk frdn mer dn en myndighet ska beaktas,
- tillverkare behover kontrollera berdkningsmodeller och
konstruktionsstandarder enligt tvé system,
- Arbetsmiljoverkets foreskrifter motverkar europagemensamma
dimensioneringsregler,
- olika materialkrav kan férekomma i de bada regelverk,
- det tar lingre tid vid projektering, konstruktion och byggnation, och
- det dr svart att veta om alla regler dr uppfyllda innan rérledningen eller
behallaren tas i drift.

For anldggningar &r problemet att tillverkningsforeskrifterna inte undantar
sammansittning som utfors for att uppfylla kraven i d&ven andra foreskrifter &n
foreskrifterna (AFS 1999:4) om tryckbarande anordningar. Vidare dr ett problem att
anordningar i en anldggning inte far tas i bruk efter avslutat anldggningskontroll istillet
ska en installationsbesiktning utforas av ett kontrollorgan enligt foreskrifterna (AFS
2005:3) om besiktning av trycksatta anordningar. Det finns idag frégetecken kring varfor
ett kontrollorgan utfor en anldggningskontroll av anldggningen och dérefter ska samma
kontrollorgan eller ett nytt kontrollorgan genomféra en installationsbesiktning av de
enskilda anordningarna.

Vad Arbetsmiljoverket vill uppnd

For behallare och rorledningar vill Arbetsmiljoverket uppna en situation didr den
myndighet som reglerar hallfasthet och stabilitet &ven reglerar kraven vid tillverkning.
Arbetsmiljoverket vill &ven uppna en situation som uppmuntrar till att gemensamma
konstruktionsregler anvands dven for byggnadsverk.

5 Boverkets foreskrifter om &ndring i verkets foreskrifter och allmzinna rdd (2011:10) om tillimpning av
europeiska konstruktionsstandarder (eurokoder), BFS 2013:10 EKS 9.
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For anldggningar vill Arbetsmiljoverket uppna en situation dér det endast krdvs en
kontroll av ett kontrollorgan innan en anordning far tas i bruk. For att uppna detta
kommer Arbetsmiljoverket fora 6ver de tekniska kraven for sammanséttning till de
foreslagna foreskrifterna om anvandning och kontroll av trycksatta anordningar. For att
uppna en situation dér det inte finns risk for att nationella regler inverkar pa
gemensamma produktregler kommer féreslagna foreskrifter for anvandning och
kontroll av trycksatta anordningar undanta sammansattning som sker enligt nagon av
EU:s gemensamma produktregler fran foreskrifternas tilliampningsomrade.

For montering av rorledningar till annan trycksatt anordningar vill Arbetsmiljoverket
uppna en situation dér det tydligt framgar vad som forvintas av den arbetsgivare som
tanker utfora denna typ av montage. Arbetsmiljoverket vill &ven uppna en situation déar
myndigheten inte behover skicka anvisningar for denna typ av arbete till arbetsgivare.

Bdde upphdvande och dverforing till nya regler

Denna konsekvensutredning behandlar konsekvenserna av att upphdva 1 - 13 §§ och
22-23 §§ i tillverkningsforeskrifterna. Ovriga bestimmelser i foreskrifterna tas om hand i
de nya foreskrifterna for anvandning och kontroll av trycksatta anordningar. Det
handlar om 14 - 21 §§ som rér sammanséttning av behallare och rorledningar till en
anldggning. Vidare kommer ocksa kraven i 21 § om montering av rorledningar
overforas till de nya foreskrifterna. Konsekvenserna av att kraven i 14 - 21 §§ tas om
hand av nya foreskrifter behandlas i den konsekvensutredning som uppréttats i
samband med forslaget till de nya foreskrifterna (se Arbetsmiljoverkets diarienummer
2014/101839). Fortséttningen av denna konsekvensutredning handlar alltsa enbart om
upphdvandet av 1 - 13 och 22-23 §8§.

3 Beskrivning av alternativa losningar

Det dr Arbetsmiljoverkets bedomning att det inte 4r mojligt att reda ut de oklarheter
som beskrivs i kapitel 2 genom exempelvis informationsinsatser eller genom att ta fram
vigledningsdokument. Arbetsmiljoverket bedomer dérfor att det finns fyra alternativ
till I6sningar att tillga

i.  Behélla nuvarande foreskrifter utan dndring.

ii.  Anpassa foreskrifternas tillimpningsomrade sa att de inte omfattar anordningar
som omfattas av foreskrifter som utfardats med stod av plan- och
byggforordningen eller foreskrifterna om maskiner.

iii.  Infora ett undantag vad géller dimensionering av barformaga och stabilitet av
byggnadsverk men i 6vrigt behalla krav vid konstruktion och tillverkning.
iv.  Upphdva foreskrifterna.

4 Behdlla nuvarande foreskrifter utan dndring

Arbetsmiljoverket bedomer att om foreskrifterna behalls i sin nuvarande form kommer
de problem som redovisas i kapitel 2 att kvarsta. Detta kommer enligt
Arbetsmiljoverkets mening att resultera i en stor osékerhet och otydlighet for
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branscherna som berors. En otydlig situation av vad som galler vid konstruktion och
tillverkning anser inte Arbetsmiljoverket gynna sikerheten pa Sveriges arbetsplatser.
Arbetsmiljoverket avslar detta alternativ till 16sning.

ii. Anpassa foreskrifternas tillimpningsomrdde sd att de inte omfattar anordningar som omfattas
av foreskrifter som utfirdats med stod av plan- och bygeforordningen eller foreskrifterna om
maskiner

Alternativet innebir att det i tillimpningsomradet for tillverkningsforeskrifterna inférs
ett undantag for behallare och rorledningar som &r byggnadsverk enligt plan- och
bygglagen samt ett undantag for behallare, rorledningar och anldggningar som ingar i
eller utgor maskiner.

Arbetsmiljoverket bedomer att det kommer bli mycket svart att bedoma vilka typer av
anordningar som med detta alternativ kommer att omfattas av foreskrifterna. Alla
cisterner, silos och transportrorledningar som star utomhus kommer att ses som
byggnadsverk men gréansdragningen é&r inte solklar.

Arbetsmiljoverket avslar detta alternativ till 16sning.

it1. Infora ett undantag vad ¢dller dimensionering av birformdga och stabilitet av byggnadsverk
men i ovrigt behdlla krav vid konstruktion och tillverkning.

Alternativet innebir att anordningar vars barférmédga dimensioneras utifran foreskrifter
som utfardats med stod av plan- och byggforordningen undantas fran motsvarande
dimensioneringskrav i tillverkningsftreskrifterna. Vissa konstruktiva krav skulle finnas
kvar, till exempel utformning av sikerhetsutrustning och méjligheter till att sakert
tomma och fylla en behéllare. Vidare innebér forslaget att &ven behallare som
dimensionerats enligt Boverkets regler skulle genomga konstruktions- och
tillverkningskontroll enligt Arbetsmiljoverkets tillverkningsforeskrifter.

Arbetsmiljoverket bedomer att det &r nodvandigt att konstruktion och tillverkning av en
anordning sker enligt ett sammanhallet regelverk. For att undvika framtida problem &r
det inte en godtagbar 16sning att Arbetsmiljoverket foreskriver om krav pa tillverkning
av utrustning som konstruerats enligt ett annat regelverk.

Dessutom skulle de problem som beskriv under ii. Kvarsta, det vill sdga att det skulle
bli oklart vilka anordningar som omfattas av kraven pd konstruktioner i
tillverkningsforeskrifterna.

Arbetsmiljoverket avslar detta alternativ till 16sning.

5 Upphdva foreskrifterna

Alternativet innebar att tillverkningsforeskrifterna upphévs ar att de problem som
beskrivs under kapitel 2 undanrdjs. Forslaget innebér dven att kraven pd konstruktions-,
tillverknings- och anldggningskontroll av behallare, rérledningar och anldggningar
upphévs.
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Som tidigare ndamnts dr det Arbetsmiljoverkets bedomning att det dr ytterst fa
anldggningar som inte omfattas av nagot EU-gemensamt produktdirektiv. For dessa
anordningar finns en mojlighet att 6verfora kontroll av sammansittningen av
anordningarna till de kommande reglerna for besiktning av trycksatta anordningar. Det
ar séledes konstruktions- och tillverkningskontroll av behdllare och rérledningar som
kommer férsvinna om tillverkningsforeskrifterna upphévs.

Konsekvenserna av de olika alternativen diskuteras i kapitel 7.

6 Bemyndiganden som myndighetens beslutanderatt
grundar sig pa

Arbetsmiljoverkets bemyndigande att utfarda foreskrifter inom detta omrade finns i
18 § arbetsmiljoforordningen (1977:1166). Det finns inget bemyndigande som hindrar att
tillverkningsforeskrifterna upphévs.

/ Bedomning av om andring overensstammer med
eller gar utover de skyldigheter som féljer av
Sveriges anslutning till EU

Kraven pa tillverkning av anordningar enligt tillverkningsforeskrifterna dr nationella
regler och infor inga krav fran nagot av EU:s produktdirektiv. Vid en jamforelse med
ovriga medlemsstater har Arbetsmiljoverket inte funnit nagra nationella
tillverkningsregler med motsvarande tillimpningsomrade. Det finns nationell
lagstiftning i andra lander som tédcker vissa typer av anordningar t.ex. cisterner med
brandfarligt innehall men det finns inget regelverk som har lika stort
tillampningsomrade som tillverkningsforeskrifterna. Att upphéva foreskrifterna innebar
en viss anpassning till de forhallanden som géller i 6vriga EU-lander.

Om ingen dndring gors och foreskrifterna behélls i sin nuvarande lydelse bedmer
Arbetsmiljoverket att det kan motverka syftet med EU-gemensamma
konstruktionsregler for byggnader, dér sa kallade eurokoder anvénds. Eurokoderna
syftar till att forbattra funktionen och konkurrensen pa den inre marknaden. For varor
anviands standarderna for bedomning av byggprodukters 6verensstimmelse med
tekniska specifikationer som mojliggor CE-mérkning enligt byggproduktforordningen®.
Nér det géller tjanster anvédnds standarderna for verifiering av barférmaga, stadga och
bestandighet hos byggnadsverk.

6 EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS FORORDNING (EU) nr 305/2011 av den 9 mars
2011 om faststdllande av harmoniserade villkor for saluféring av byggprodukter och om
upphédvande av rddets direktiv 89/106/EG
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Vid offentlig upphandling” av konstruktionstjanster, bygg- och anldggningsarbeten och
av byggprodukter ska kraven i anbudshandlingar baseras pa europeiska standarder
som har 6verforts till nationella standarder (i Sverige betecknade SS-EN).

EU-medlemskapet forutsitter att Sverige anviander det gemensamma eurokodsystemet
for att inte handelshinder ska uppsta fran svensk sida nar det géller byggtjanster eller
byggprodukter.

8 Vilka som berors av regleringen

De som berors direkt av upphédvandet av foreskrifterna dr alla som konstruerar,
tillverkar och uppfor behallare, rérledningar och anldggningar som idag omfattas av
krav enligt tillverkningsforeskrifterna.

De som berors indirekt &r de arbetsplatser ddr dessa behallare, rorledningar och
anldggningar finns.

8.1  Antal foretag som berors

8.1.1 Direkt berdrda

Det finns cirka 360 foretag som tillverkar behallare och rérledningar for forséljning, se

tabell 6.1 nedan.

Tabell 6.1

Antalet foretag per nidringsgren som tillverkar behallare och rérledningar
Niringsgren Antal anstillda

0 1-4 5-9 10-49 | 50-249 | 250- | Totalt

25290 - Tillverkning av andra
cisterner, tankar, kar och andra

behaéllare av metall 22 16 12 23 2 . 75

22210 - Tillverkning av

plasthalvfabrikat 59 60 35 54 18 3 229

Totalt 95 84 53 92 27 7 358
Killa: SCB

Arbetsmiljoverket uppskattar att det finns omkring 47 600 féretag som anvander
behallare, rorledningar och anldggningar som omfattas av tillverkningsforeskrifterna, se
tabell 6.2 nedan.

7 EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2014/24/EU av den 26 februari 2014 om
offentlig upphandling och om upphéavande av direktiv 2004/18/EG



B Datum Var betecknina
. ¢ 2016-06-14 RT 2015/048437
>~ ARBETSMILJO /
: |
&} VERKET
Tabell 6.2
Antal foretag per niringsgren som anvinder behallare eller rorledningar.
Antal anstillda
Niringsgren
0 1-4 5-9 10-49 | 50-249 | 250 | Totalt
05-09. Utvinning av mineral 461 162 70 51 10 3 757
10-33. Tillverkning 25193 | 10350 | 3611 | 4267 1097 | 265 | 44783
35. Forsorjning av el, gas, varme 1838 145 22 21 9 8 2043
och kyla
Totalt 27492 | 10657 | 3703 | 4339 1116 | 267 | 47583

Killa: SCB, Registerbaserad arbetsmarknadsstatistik (RAMS)

8.2 Berorda arbetstagare uppdelat pa kvinnor och méan

8.2.1 Berbrda arbetstagare hos féretag som anvénder behallare eller rérledningar
som omfattas av tillverkningsféreskrifterna

Tillverkningsforeskrifterna syftar till att 6ka sédkerheten for de arbetstagare som arbetar
hos arbetsgivare ddr ndimnda behallare, rorledningar och anldggningar anvands. De
ndringsgrenar som framst kommer att beroras &r utvinning av mineral (05-09),
tillverkning (10-33) samt f6rsorjning av el, gas, varme och kyla (35). I tabell 6.3 nedan
redovisas antalet arbetstagare i dessa nédringsgrenar, totalt ror det sig omkring 514 000
personer, varav 115 000 kvinnor.

Tabell 6.3
Antalet arbetstagare per niringsgren hos foretag som anvinder behallare,
rorledningar som omfattas av tillverkningsforeskrifterna.

Naringsgren Min Kvinnor Totalt
05-09. Utvinning av mineral 7163 1517 8 680
10-33. Tillverkning 386 595 111528 498 123
35. Forsorjning av el, gas, vdarme och kyla 5938 1747 7 685
Totalt 399 696 114 792 514 488

Killa: SCB, Registerbaserad arbetsmarknadsstatistik (RAMS)

Sid
11 (26)
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8.3 Andra berorda

De verksamheter som framst kommer att beroras dr de offentligt dgda foretag vars
affarsverksamhet &r energiproduktion och/eller distribution av energi i samhéllet. Den
typ av anlidggningar och anordningar som anvands i dessa foretag &r

- pannanldggningar f6r produktion av viarme och/eller kraft,

- cisterner for forvaring av bransle och 6vriga kemikalier,

- silos for forvaring av bréanslepellets vid pannanldggningar, samt

- fjarrvarmeror for distribution av viarme till fastigheter.

Fran SCB:s statistik gar det att utldsa att det finns 435 kommunagda samt 46 statligt
dgda foretag inom néringsgrenen El-, gas-, vdrme- och vattenfoérsorjning. Dessa
offentligt dgda foretag ingdr ovan i redovisningen av antal foretag.

P4 landstingsdgda sjukhus finns vanligen centralgassystem som kan séttas samman av
landstinget. En sddan rorledning kommer aldrig att omfattas av tillverknings-
foreskrifterna eftersom dessa endast omfattar transportrorledningar. Att ett landsting
sjdlv skulle konstruera och tillverka en cistern eller silo dr inte heller sannolikt.

Pa grund av vad som ovan ndmnts utesluter Arbetsmiljoverket att kommuner och
landsting berors av att tillverkningsforeskrifterna upphédvs pa annat sétt &n via sina
offentligt d4gda foretag.

9 Beskrivning av forslaget och dess konsekvenser

Utover de bestimmelser som tas om hand av de nya foreskrifterna fér anvandning och
kontroll av trycksatta anordningar foreslar Arbetsmiljoverket att
tillverkningsforeskrifterna i 6vrigt upphévs.

Foreskrifterna om maskiner reglerar redan idag behallare och rorledningar
Arbetsmiljoverket har gjort bedomningen att vakuumkarl, cisterner och silos som
placeras &r placerade inomhus vanligen ingar i en anldggning. Som exempel kan
ndmnas rokgasreningen pa en fabrik. En sddan rokgasrening besta vanligen av fléktar,
rokgasfilter, kolfilter, skrubbrar, pumpar m.m. Nar rokgasreningen sitts samman sa &r
det Arbetsmiljoverket bedomning att ssmmanséttningen av rokgasreningen kommer att
omfattas av Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2008:3) om maskiner. Tillverkaren av
maskinen ska forsidkra sig om att de ingdende maskindelarnas hallfasthet ar tillrackliga.

De foreskrifter om maskiner som fanns da tillverkningsforeskrifterna beslutades
reglerade inte tankar, tryckkérl och &ngpannor. Vid revideringen av maskindirektivet
(2006/42/EG) togs de undantagen for dessa behéllare bort vilket gor att foreskrifterna
(AFS 2008:3) om maskiner omfattas fler anordningar jaimfért med de maskinforskrifter
(AFS 1994:48) som var gillande da tillverkningsforeskrifterna beslutades.
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Behdllare som omfattas av arbetsmiljolagen

En mindre andel av de behallarna som star inomhus kommer inte att vara en del av en
maskin. Eftersom behallarna star inomhus kommer de inte heller att ses som ett
byggnadsverk. Dessa behallare kommer efter ett upphédvande av tillverknings-
foreskrifterna fortfarande omfattas av kraven i 3 kap. 8 § arbetsmiljolagen.

Kraven i arbetsmiljlagen 3 kap. 8 § &r foljande

- Den som tillverkar en behallare eller rérledning ska se till att anordningen
erbjuder betryggande sidkerhet mot ohélsa och olycksfall, ndr den sldapps ut pa
marknaden, avlamnas for att tas i bruk eller stélls ut till forsaljning.

- Anvisningar f6r anordningens montering, installation, anvandning och skotsel
samt ovriga uppgifter om anordningen som &r av betydelse for att férebygga
ohiilsa och olycksfall (produktinformation) ska medfélja vid avldmnandet
genom tydlig markning, i form av handlingar eller p& annat satt.

Arbetsmiljoverket har gjort bedomningen att det inte finns manga inomhusplacerade
behéllare som inte kommer att inga i en maskin. Det finns enligt Arbetsmiljoverket
dérfor inte tillrdckliga motiv till att behalla de tekniska kraven for de fatal anordningar
de skulle handla om. For att erbjuda betryggande sidkerhet mot ohilsa och olycksfall bor
det tillverkaren ha goda skl for att inte folja eventuella standarder f6r konstruktion och
tillverkning av behallare som tagits fram av Europeiska standardiseringsorganisationen
(CEN).

Krav pa konstruktions- och tillverkningskontroll av behéllare och rorledningar tas
bort

Som tidtagare ndmnts dr det Arbetsmiljoverkets bedéomning att flera av de behallare
som inte dr byggnadsverk omfattas av foreskrifterna (AFS 2008:3) om maskiner. For
dessa anordningar som omfattas av ett EU-gemensamt produktdirektiv kan inte Sverige
stdlla upp nationella krav om oberoende teknisk kontroll.

I valet mellan att Arbetsmiljoverket skulle reglera konstruktions- och tillverknings-
kontroll jamfort med om byggnadsverk helt skulle konstrueras och tillverkas enligt
Boverkets regler ar det Arbetsmiljoverkets slutsats att det sistndmnda 4r den bista
18sningen.

Boverkets foreskrifter reglerar planering (placering) och driftséttning behallare och
rorledning enligt kraven i plan- och byggférordningen. Detta innebar bland annat att
fasta cisterner och andra fasta anldggningar for kemiska produkter som &r hilso- och
miljofarliga och fo6r varor som kan medféra brand eller andra olyckshéndelser omfattas
av myndighetsbeslut i form av bygglov innan byggstart. Vid bygglov provar
kommunens byggnadsnamnd om den kontrollansvarig som utsetts har den kunskap
som planering och konstruktion av att ett byggnadsverk kréver.

Arbetsmiljoverket bedomer att konsekvenserna av att upphéva konstruktions- och
tillverkningskraven i tillverkningsforeskrifterna blir sma eftersom det endast ror sig om
ett fatal behallare som inte ingdr i maskiner eller dr byggnadsverk. De
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transportrorledningar som tillverkningsforeskrifterna reglerar kommer alltid vara
byggnadsverk.

Generellt betyder det ovan ndamnda att foretag som tillverkar behéllare och rérledningar
kommer att fa ett enklare regelverk att forhalla sig till. Det kan mojligen ses som att
tillverkarna kommer att fa ett storre ansvar éver de produkter de tillverkar i och med att
kontroll fran kontrollorgan forvinner. Dock &r det redan idag sa att tillverkarna har
detta huvudansvar som inte kan 6verlatas till ett kontrollorgan.

Besiktning av de behdllare och rorledningar som omfattas av tillverknings-
foreskrifterna

Om tillverkningsforeskrifterna upphévs utan att tillimpningsomradet till féreskrifterna
(AFS 2005:3) om besiktning av trycksatta anordningar dndras kommer besiktning av de
behallare och rérledningar som tillverkas enligt tillverkningsforeskrifterna férsvinna.
Det &r cisterner och transportrorledningar av olika slag t.ex. fjarrvdarmeledningar som
kommer att inte lingre kommer omfattas av krav pa besiktning.

Arbetsmiljoverket gor bedomningen att en forandring dar tillverkningsforeskrifterna
upphévs samtidigt som kravet pa besiktning tas bort kommer att bli en allt for stor
fordandring ur ett arbetsmiljoperspektiv. Darfér kommer Arbetsmiljoverket behélla
kravet pa besiktning i de foreslagna foreskrifterna f6r anvandning och kontroll av
trycksatta anordningar. Tillverkningsforeskrifterna kommer att upphévas samtidigt
som de foreslagna foreskrifterna trader i kraft for att undvika ”luckor” i systemet.

Om Boverket utfardat motsvarande krav for besiktning kommer Arbetsmiljoverket
upphéva sina foreskrifter pd omradet. Boverket gjorde en sidan bedomning i det fall
dér ansvaret for hissar i byggnader overfordes fran Arbetsmiljoverket till Boverket. D&
inférde Boverket krav pd besiktning av hissar.

9.1 Kostnader for tillverkning enligt Boverkets foreskrifter beréknas inte

I kapitel 7.2 redovisas hur kostnaderna kommer att fordndras for féretagen.
Arbetsmiljoverket kommer endast att redovisa de kostnader som féréandras av att krav
enligt tillverkningsforeskrifternas 1 - 13 §§ tas bort. De kostnader som tillkommer da en
tillverkare ska folja i boverkets regelverk t.ex. kostnader for en kontrollplan enligt plan
och byggforordningen eller kostnader f6r en kontrollansvarig tas inte med. Dessa
kostnader finns redan idag, ett annat resonemang skulle utga fran att plan- och
byggforordningen inte tillimpas korrekt av kommunala byggnadsnamnder.
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9.2 Lonekostnad som anvands i berdkningar

Timkostnad for personal som anvinds i berdkningarna
1. Drift- och underhallsingenjorer som kommer att utféra uppgifter sisom
fortlopande tillsyn, underhall och journalféring som reglerna foreskriver.
2. Chefer vars uppgift t.ex. 4r dokumentera personalens kompetens och medge
visa arbetsuppgifter dr ddremot ett chefsansvar.

Vid berédkning av timkostnad ldggs till bruttolon foljande
— Kostnad for sociala avgifter dr 31,42 %3
— Semesterersittning dr 12% (25 dagar semester)?
— Kostnaden for pensionsavséttningar &r 4,5 % for 1on upp till upp till 36 313 kr
dérefter 30%10

Antalet arbetsdagar pa ett ar varierar men i snitt bedoms det vara 225 arbetsdagar per
ar, vilket fordelat pa 12 manader ger 18,75 dagar per manad. Vid berdkningarna antas
att personen jobbar 8 timmar per dygn vilket ger 150 timmar per ménad.

Enligt Statistiska centralbyran &r den genomsnittliga 16nenivén for driftsingenjorer (311
- ingenjorer och tekniker) 36 900 kronor per manad.

Vissa delar av regelforslaget innebér att arbetsgivaren ska dokumentera intyg fran vissa
arbeten. Exempel pa de chefsgrupper som framst berdrs &r de inom tillverkning (137
Produktionschefer inom tillverkning) och for offentlig verksamhet (151 Chefer inom
hilso- och sjukvérd). Dessa chefsgrupper har en manadslon av 46 400 respektive 47 000
kronor per manad. Vid berdkningarna antas en chefs manadslon vara 46 500 kronor.

Tabell 7.1
Timkostnader som anvinds vid berdkning av konsekvenser
Driftingenjor Chefer

Lon per manad 36900 46500
Sociala avgifter 31,42% 11594 14610
Semesterersittning 12% 4428 5580
Pensionsavséttning
6% av 36 313 kr 2179 2179
40% av 15 687 kr 231 3111
Summa 55331 71980
Timkostnad (kr/tim) 369 480

8 Fakta for arbetsgivare och féretag om datum, belopp och procentsatser 2013, Skatteverket, SKV
463 utgava 12. Utgiven i januari 2013.

9 Semesterlag (1977:480)

10TTP
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9.2.1  Antal behallare och rérledningar som omfattas av krav G eller G+K

Tillverkningsforeskrifterna delar in anordningarna i tre kravnivaer enligt foljande:

1. Mindre anordningar omfattas enligt 7 § av god teknisk praxis nir de tillverkas.

2. Mellanstora anordningar omfattas av krav “G” vilket innebir att tillverkaren
ska se till att anordningen konstrueras och tillverkas enligt kraven i Bilaga 1.

3. Storre anordningar omfattas av "G+K” vilket innebér att tillverkaren ska se till
att anordningen konstrueras och tillverkas enligt kraven i Bilaga 1 samt att ett
kontrollorgan kontrollerar att kraven vid konstruktion och tillverkning &r
uppfyllda.

For att avgora vilka krav som anordningen omfattas av behover tillverkaren, beroende
pa vilken typ av anordning som ska tillverkas, kdnna till innehall, volym, tryck eller
nominell diameter.

Transportrorledningar

De rérledningar som omfattas av foreskrifterna dr transportrérledningar mellan
anldggningar. Exempel pa sadana ledningar &r fjarrvarmeror och ledningar f6r
overforing av luftgaser mellan tva anldggningar. De uppgifter som Arbetsmiljoverket
inhdmtat fran kontrollorgan &r antalet rérledningar som omfattas av ”G+K” mellan 150-
200 stycken. I berdkningarna utgar Arbetsmiljoverket frén att det tillverkas 175
rorledningar per ar enligt kraven i tillverkningsforeskrifterna.

Antalet tranportrorledningar som omfattas av “G” dr mycket svarbedomt eftersom
dessa rorledningar tillverkas utan att kontrollorganens vetskap. Jamfort med andra
rorledningar dr det Arbetsmiljoverkets bedomning att transportrorledningar vanligare
omfattas av krav pa kontroll av ett kontrollorgan. Detta antagande &r baserat pa att
tranportrorledningen &r avsedd att transportera innehéll mellan tva anldggningar och
for att det ska vara ekonomiskt Ionsamt kravs det att det ror sig om stérre méngder. For
att transportera storre méngder mellan tvd anldggningar kravs en storre diameter hos
rorledningen for att inte tryckfallet i ledningen ska bli f6r stor. Som en uppskattning
antar Arbetsmiljoverket att det dr lika manga transportrérledningar som omfattas av
krav “G” som det dr rorledningar som omfattas av krav "G+K”.

Behillare

En behallare som tillverkas enligt tillverkningsforeskrifterna och omfattas av krav pa
kontroll av ett kontrollorgan kan antingen innehalla vétska eller gas. Foljande utgér
Arbetsmiljoverket fran vid bedomning av konsekvenser for foretagen for tillverkare av
behallare

1. Fran besiktningsstatistik skattar Arbetsmiljoverket att det finns ca 2 000
cisterner i Sverige som om de tillverkats enligt tillverkningsforeskrifterna skulle
omfattats av krav "G” eller "G+K”.

2. Foredelningen mellan ”"G” och “G+K” &r mycket svar att avgora fran
besiktningsstatistiken men ett det antas att det 4r 400 cisterner som omfattas av
”"G” och 1 600 som omfattas av "G+K”
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3. Det finns ingen sdker siffra for antalet ldgtrycksgasbehallare som omfattas av
kraven ”G” eller ”"G+K” men det uppskattas vara lika ménga som antalet
cisterner det vill sdga 400 som omfattas av “G” och 1 600 som omfattas av
"G+K”.

4. Entillverknings och konstruktionskontroll uppskattas kosta mellan 20 000 och
30 000 kronor (samlad bedomning av uppgifter fran kontrollorgan)

5. Livsldngden for en behallare antas i genomsnitt vara 30 ar. Detta medfor att

a. 53 (=1600/30) cisterner och 53 lagtrycksgasbehallare tillverkas per ar
for att ersétta de uttjanta behéllarna ”G+K”. Totalt blir det 106
behallare.

b. 13 (=400/30) cisterner och 13 lagtrycksgasbehallare tillverkas per ar for
att ersitta de uttjanta behallarna "G+K”. Totalt blir det 26 behdllare.

Sammanfattande tabell

I tabell 7.2 sammanfattas antalet behdllare och rérledningar som omfattas om krav "G”
eller “"G+K”. Det totala antalet behallare respektive rorledningar som omfattas av ”G”
eller “"G+K” summeras i tabellens sista kolumn.

Tabell 7.2
Typ av anordning | Antal som omfattas | Totalt

I/GI’ /’G+KI’
Behallare 26 106 132
Rorledningar 175 175 350

9.2.2  Féréndrade kostnader allmédnna bestdmmelser

1 § Tillimpningsomrade

Forslaget innebér att tillimpningsomradet upphévs. Konsekvenserna av
tillverkningsforeskrifternas tillimpningsomrdde redovisas under de specifika
bestimmelserna.

Kostnaderna for att upphéva sjdlva tillimpningsomrddet bedoms inte medféra nagra
kostnader eller besparingar for foretagen.

2 § Definitioner

Forslaget innebér att bestimmelsen om definitioner upphévs. Konsekvenserna av
tillverkningsforeskrifternas definitioner begransar kostnaderna av att specifika
bestimmelserna upphéavs.

Kostnaderna for att upphéva sjdlva tillimpningsomradet bedoms inte medféra nagra
kostnader eller besparingar for foretagen.
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3 § Innehall

Foretagen behdver bedoma om behéllarens eller rérledningens innehall tillhor klass 1a
eller klass 2a. Denna bedémning av fluid &r en del av att klassificering av anordningar
och dérfor redovisas dessa kostnader under “klassificering av anordning” och
”Klassificering av rorledning”.

4-5 §§ Klassning av behallare

Ett upphdvande innebar att foretagen inte behover klassificera behallaren. Denna
bedomning samt arkivering av bedomning berdknas ta 60 minuter.

Av tabellen nedan foljer hur stor volym i liter en behéllare far rymma innan det faller
inom krav "G” eller "G+K”

Innehall Klasser
la G | K
2a och T>65°C G
5000 10 000 50 000
Volym i liter

Besparing for att avgdra om en behdllare tillhor klass "G” eller "G+K”.

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att arbetsgivaren behéver 60
minuter per ny anordning som ska klassificeras och
dokumentation av detta.

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)

Antal behéllare: 132 (=106+26, se tabell 7.2)

Besparing Arlig: 1*369*132 ~ 50 000 kronor/ &r

Sid
18 (26)
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6 § Klassning av rorledning

Datum Var betecknina

2016-06-14 RT 2015/048437

Ett upphdvande innebar att foretagen inte behover klassificera rorledningen. Denna
bedomning samt arkivering av bedomning berdknas ta 60 minuter.

Tabellen nedan visar hur stort antal barDN en rérledning kan anvéndas med innan den
faller inom klass "G” respektive "G+K”.

Inneha Nominell Trveket i
11 diameter i by Klasser
mm, DN ar, p
la | 25<DN<I100 G | G+K
@ DN>100 G+K
G [2a | 100<DN<250 | P7O° G
DN>250 G | G+K
0,5<p<10 G
g 1a DN>25 10 Gk
" <p<
S|2a| Dns20p O2SpsIO
p>10 | G

12,5 1000 2000 3500 5000

Trycket ganger nominelldiameter

Besparing for att avgdra om en rorledning tillhor klass "G” eller "G+K”.

Tidsuppskattning;: I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att arbetsgivaren behsver 60
minuter per ny anordning som ska klassificeras och
dokumentation av detta.

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal rorledningar | 350 (=175+175, se tabell 7.2)
Besparing Arlig: 1*369*350 ~ 130 000 kronor/ &r

10 § Allminna bestimmelser

Ett upphdvande innebar att kravet pa, att alla anordningar ska tillverkas enligt god
teknisk praxis, tas bort. Detta kommer inte att innebdra nagra dndringar eftersom krav
pa behallare och rérledningar finns i Boverkets foreskrifter samt i Arbetsmiljolagen
(tekniska anordningars utformning).

Sid
19 (26)
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11 § Grundliggande sikerhetskrav

Ett upphédvande innebdr att behéllare och rérledningar som idag tillhdra krav ”“G” och
”"G+K” inte langre behover uppfylla krav i 8 § och de grundldggande sékerhetskraven i
bilaga 1 till foreskrifterna.

De tillkommande kostnaderna kan delas in i foljande

1. Forbereda och ta fram en teknisk dokumentation som visar att kraven i bilaga 1
dr uppfylld.

2. Tillverkaren av anordningen ska ha ett kvalitetsstyrningssystem for att
sdkerstilla att den tillverkade anordningen 6verensstimmer med de krav som
specificerats vid konstruktionen av densamma.

3. Behallare och transportrorledningar som omfattas av kravgrundlidggande
sdkerhetskrav enligt 4 - 6 §§ i tillverkningsforeskrifterna ska, nidr de avlamnas
for att tas i bruk, atfoljas av en av tillverkaren utfardad forsdkran att
anordningen uppfyller kraveni8 §.

4. Halla dokumentationen tillgdnglig for myndigheterna i tio ar.

Tidsatgédngen redovisas i tabell nedan

Moment i lista (1-4) Tidsatgang (tim)
Forbereda och ta fram en teknisk dokumentation. 32
Kvalitetsstyrningssystem for att sikerstélla att den tillverkade 16

anordningen 6verensstimmer med de krav som specificerats vid
konstruktionen av densamma.

Forsédkran att anordningen uppfyller kraveni 8 §. 2
Halla dokumentationen tillgdnglig for myndigheterna i tio ar. 10 (1 timme/ ar)
Totalt 60

Totalt antas det tillkomma 60 arbetstimmar om en anordning omfattas av krav "G”.

Besparing i och med krav "G” och "G+K” inte lingre behdver uppfyllas.

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det arbetsgivaren spara
60 arbetstimmar att uppratta och bevara de dokument som
kravs for att uppfylla krav grundlidggande sidkerhetskrav.

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjorer)
Antal anordningar | 482 (=132+350, se tabell 7.2)
Besparing Arlig: 60*369*482 ~ 10,7 miljoner kronor/ ar

Sid
20 (26)
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9-11 §§ Kontroll av behdllare och rorledningar
Ett upphdvande innebar att behallare och rérledningar som omfattas av krav "G+K”
inte langre omfattas av krav pd konstruktionskontroll (10 §) och tillverkningskontroll

(11°§).

En tillverknings- och konstruktionskontroll uppskattas kosta 30 000 kronor. Det ska
dock papekas att detta dr en grov uppskattning och att kontrollorganen uppger att
beloppet for att kontrollera en enskild anordning kan variera stort fran fall till fall.

Besparing i och med krav "G+K” inte lingre behdver genomgd konstruktions- och
tillverkningskontroll.
Kostnad:

Antal anordningar

30 000 kronor/anordning
281 (=106 + 175, se tabell 7.2)
Arlig: 30 000 * 281 ~ 8,4 miljoner kronor/ar

Besparing

Besparing i och med krav pd att spara intyg fran konstruktions- och tillverkningskontroll.

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 15 minuter att
spara intyg per ny anordning och intyg

Timkostnad: 480 kronor/timme (chef)

Antal intyg 562 (2 intyg per anordning)

Besparing Arlig: 0,25*480%562 ~ 67 000 kronor/ &r

12-13 §§ Leveransdokumentation och mirkning
Ett upphdvande innebar att rérledningar och behallare som omfattas av krav “G” och
”"G+K” inte langre behover

1. Markas och etiketteras enligt punkt 3.3, bilaga 1 (12 §).

2. Atfbljas av driftinstruktioner pa svenska enligt punkt 3.4 i bilaga 1 (12 §).

3. Atfoljas av utfirdad forsikran att anordningen uppfyller kraven i 8 §.

Den minskade kostnaden for mérkning, etikettering och driftsinstruktioner bedéms inte
innebdra nagra fordndrade kostnader. Liknande krav finns i Boverkets foreskrifter samt
i3 kap. 8 § i arbetsmiljolagen. Daremot tillkommer krav pé att utfarda och spara en
forsdkran om dverenstimmelse. Att uppritta en forsdkran att anordningen uppfyller
kraven i 8 § beridknas ta tillverkaren 3 timmar.

Besparing i och med krav pd att uppritta en forsikran tas bort.

Tidsuppskattning: | I snitt bedomer Arbetsmiljoverket att det tar 3 timmar att
upprétta en forsdkran for varje anordning.

Timkostnad: 369 kronor/timme (driftingenjor)

Antal 482 (=132 +350, se tabell 7.2)

anordningar:

Besparing Arlig: 3* 482* 369 ~ 530 000 kronor/ar
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Datum

22 § Klausul om émsesidigt erkinnande

2016-06-14

Var betecknina

RT 2015/048437

Forslaget innebér att klausul om 6msesidigt erkdnnande upphavs. Att upphédva denna
bestimmelse kommer inte innebdra nagra kostnader eller besparingar for foretagen.

23 § Ackrediteringsomraden

Forslaget innebér bestimmelsen om ackrediteringsomraden upphévs. Att upphédva
denna bestimmelse kommer inte innebdra nagra kostnader eller besparingar for

foretagen.

11.1 Sammanstallning av beraknade besparingar

I tabell 7.1 sammanfattas de besparingar som redovisas i den tidigare texten. Det dr virt
att ater ndmna att flera av kostnaderna &r mycket svara att uppskatta och bygger pa

antaganden.
Tabell 7.1
Besparingar som uppkommer i samband med anpassning till ny foéreskrift (kr)
Bestimmelse Beskrivning Arlig besparing (kr)
Varav
adm.
4-5 8§ Besparing for att avgora om behallare 50 000 0
tillhor "G” eller "G+K”
68§ Besparing for att avgora om rérledning 130 000 0
tillhor “G” eller “G+K”
88§ Grundldggande krav pa behallare och 10700 000 | 10 700 000
rorledning
9-11 §§ Krav pa konstruktions- och 8 500 000 67 000
tillverkningskontroll
12-13 §§ Leveransdokumentation och mérkning 530 000 530 000
Totalt 19910000 | 11297 000

Enligt tabell 6.1 dr det 358 foretag som tillhor de naringsgrenar som tillverkar behallare
och rérledningar som omfattas av tillverkningsforeskrifterna. Arbetsmiljoverket gor
bedomningen att foretag med farre dn fem anstillda inte har mojlighet att tillverka
rorledningar och behéllare enligt tillverkningsforeskrifterna. De foretag som kommer
berdras blir da 179 (=358-176).

De totala besparingarna kommer med ett upph&dvande bli knappt 110 000 kronor per

foretag och ar.

Sid
22 (26)
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11.2 Jamstélldhet och tillganglighet

Tillimpningen av regeldndringen i tillverkningsforeskrifterna bedoms inte kunna fa
nagon konsekvens pa jamstilldheten mellan mén och kvinnor pa de berorda
arbetsplatserna. Inte heller kommer regelférslaget ka eller minska tillgianglighet for
personer med rorelsehinder eller andra funktionsnedsattningar

Personsikerheten vid anvandning av trycksatta anordningar paverkar fler manliga
arbetstagare dn kvinnliga. Eftersom det som framforallt 4r ndringsgrenarna tillverkning
(10-33) och utvinning mineral (05-09) som paverkas av upphévandet av foreskrifterna
(se kapitel 6) blir antalet manliga arbetstagare som paverkas storre dn antalet kvinnliga
arbetstagare.

12 Jamforelse av konsekvenser for de dvervagda
regleringsalternativen

Av kapitel 3 framgar att Arbetsmiljoverket har 6vervigt fyra olika alternativ till hur
reglerna ska tas om hand. Dessa 6vervidganden resulterade i forslaget att upphdva
foreskrifterna. I och med det valet dr det inte aktuellt att 6vervaga olika
regleringsalternativ.

13 Overvaganden enligt 14 kap. 3 § regeringsformen

Arbetsmiljoverket bedomer att kommuner och landsting paverkas av upphédvandet. I
den man de dnd4 skulle gora detta sker det i deras civilréttsliga egenskap av tillverkare.
Reglerna paverkar alltsa inte kommuner och landsting pa annat sitt 4n andra tillverkare
som har trycksatta anordningar och ddrmed paverkas inte heller den kommunala
sjdlvstyrelsen.

14 Effekter for kommuner och landsting

I kapitel 6.3 redovisas att Arbetsmiljoverket bedomer att det dr osannolikt att
kommuner och landsting sjdlva kommer att tillverka anordningar som omfattas av
tillverkningsforeskrifterna. Darfor har inga effekter for kommuner och landsting
identifieras i samband med att tillverkningsforeskrifterna upphévs.

15 Tidsatgang och administrativa kostnader for foretag

I kapitel 7 redogors for de forandringar av kostnader som ett upphdvande av
tillverkningsforeskrifterna innebér. En delméngd av de fordndringarna beror
administrativa kostnader. En sammanstillning av dessa administrativa kostnader finns
i tabell 11.1 Samtliga kostnader &r 16pande kostnader arsvis som i fortsdttningen inte
behovs och som dérmed blir besparingar.
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Tabell 11.1
Minskade administrativa kostnader for de foretag som tillverkar de behallare och
rorledningar som omfattas av tillverkningsforeskrifterna (Berorda foretag se tabell

6.1
Ki‘av Minskade administrativ
kostnad (kronor per ar)
8 § Grundldggande sidkerhetskrav "G” 10 700 000
9-11 §§ Konstruktions och tillverkningskontroll 67 000
12-13 §§ Leveransdokumentation och markning 530 000
Totalt 11 297 000

Av tabellen framgar att besparingarna betrédffande administrativa kostnader blir drygt
18 miljoner kronor. Som tidigare namnts i kapitel 7.3 &r det Arbetsmiljoverkets
bedomning att foretag med farre &dr 5 anstéllda inte kommer att tillverka roérledningar
och behallare som omfattas av tillverkningsforeskrifterna, antalet tillverkare som berors
blir d4 179. De administrativa kostnaderna kommer fo6r dessa foretag minska med cirka
65 000 kronor/ar.

16 Vilka andra kostnader blir aktuella for foretagen och
vilka forandringar kan de behova vidta

Upphidvandet av reglerna innebér forandrade kostnader i form av olika besparingar.
Dessa har redovisats i kapitel 7 och 11. Det finns rent allmént en férhoppning om att
regelverket ska bli enklare. Om detta ocksé skulle innebdra ndgon besparing har vi inte
forsokt att kvantifiera.

17 Bedomning av i vilken utstrackning foreskrifterna
kan komma att paverka foretagens
konkurrenssituation

Ett upphdvande av tillverkningsforeskrifterna bedoms inte férandra konkurrensen
mellan foretag som idag &r verksamma i Sverige. Daremot kan konkurrensen 6ka fran
utlidndska europeiska foretag eftersom regelverket blir mer likt 6vriga Europa (idag ar
reglerna i tillverkningsforeskrifterna nationella), vilket betyder att fler féretag enklare
kan erbjuda sina produkter i Sverige. Om inte foreskrifterna dndras kommer det att bli
sarskilt svart for smé och medelstora foretag att avgora vilket regelverk som ska
anvéndas.
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18 Bedomning av sarskilda hansyn som behover tas till
sma foretag vid reglernas utformning

Bedomningen &r att regelverket forenklas och att det ddrmed blir ldttare for sma foretag
att konstruera, tillverka behallare och rorledningar. De sma féretagen behover inte som
idag kontrollera att tvd regelverk &r uppfyllda vid konstruktion och tillverkning.

19 Sarskilda hansyn nar det galler tidpunkt for
ikrafttradande

Boverket har redan infért nya regler som trdadde i kraft den 1 juli 2013. Tidpunkten for
ikrafttrddande av upphdvningsforeskriften bor dérfor vara sa snart som mojligt, for att
komma med ritta med de problem som beskrivs i kapitel 2. Normalt trader
Arbetsmiljoverkets regler i kraft sex manader efter beslut. Den tidsperioden kan ibland
goras lite kortare nédr det handlar om upphdvande av regler. Eftersom detta beslut om
upphédvande samordnas med beslut om nya regler f6r anvandning och besiktning av
trycksatta anordningar kommer den vanliga sexmanadersregeln att tillimpas.

20 Nodvandiga informationsinsatser

Det kommer att finnas behov av informationsinsatser kring upphédvandet av
foreskrifterna. Det dr viktigt att informera om att foreskrifterna dr upphédvda samt att
hénvisa till Boverkets foreskrifter som finns pa omradet

21 Hur samrad genomfdrdes

Ett inledande samrad holls den 4 november 2015 mellan Arbetsmiljoverket och
arbetsmarknadens parter dir information gavs om att foreskriftsarbetet startat och
oversiktligt vad foreskriftsarbetet gar ut pa. Vidare planeras samrad med
arbetsmarknadens parter att hallas innan foreskrifterna tréder i kraft. En hearing med
flera intressentgrupper genomfordes den 9 december 2015 for att f& ta del av olika
intressenters synpunkter.

22 Redovisning av beroringspunkter med andra
forfattningar

Foreskrifterna paverkar och berér andra foreskrifter som Arbetsmiljoverket har, samt
andra myndigheters regler. Har ndgra exempel pa andra myndigheters regler som
behover justeras med anledning av tillverkningsforeskrifternas upphavande.

Myndigheten for samhéllsskydd och beredskap (MSB) hidnvisar i 4 kap. 5§ i
foreskrifterna (MSBFS 2014:5) om foreskrifter och allménna rdd om cisterner och
rorledningar for brandfarliga vatskor till tillverkningsforeskrifterna géllande
svetsmetoder for svetsning av cisterner i metall. Ett upphdvande av
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tillverkningsforeskrifterna kommer darfor att medfora att MSB:s regelverk for
tillverkning av cisterner blir ofullstindigt.

I SSM:s foreskrifter (SSMFS 2008:13) om mekaniska anordningar i vissa kdrntekniska
anldggningar undantas de 6ppna cisterner som omfattas av MSB:s regler fran
foreskrifternas tillimpningsomrade. Ett upphédvande av tillverkningsforeskrifterna
medfor darfor att &ven SSM behover ta stdllning till om foreskrifterna for kdrntekniska
anldggningar behover ses over.

23 Kontaktperson pa Arbetsmiljoverket

Kontaktperson: Bjorn Lindberg, Enheten for teknik
Telefon: 010-730 91 34
E-post: bjorn.lindberg@av.se

Datum: Datum:
2016-MM-DD 2016-MM-DD

Bjorn Lindberg, RT Monica Torgrip, EcCRT


mailto:bjorn.lindberg@av.se

Anvandning och kontroll
av trycksatta anordningar
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Utkom fran trycket

beslutade den XX XXXXX 201X den xx xxxx 201X.

Arbetsmiljoverket foreskriver! 2 3 foljande med stdd av 18 § arbetsmiljofor-
ordningen (1977:1166) och 3 § och 6 § andra stycket férordningen (2011:811)
om ackreditering och teknisk kontroll och beslutar foljande allmanna rad.

1 kap. Allmanna bestammelser

Syfte
1§ Syftet med dessa foreskrifter &r att forbygga ohélsa och olycksfall vid viss
anvdndning av trycksatta anordningar.

I Arbetsmiljoverkets forskrifter (2006:4) om anvindning av arbetsutrust-
ning, finns ytterligare krav vid anvandning av trycksatta anordningar.

1 Anmilan har gjorts enligt Europaparlamentets och radets direktiv (EU)
2015/1535 av den 9 september 2015 om ett informationsforfarande betraf-
fande tekniska foreskrifter och betriffande foreskrifter for informationssam-
hillets tjanster (EUT L 241, 17.9.2015, s. 1-15, Celex 32015L1535).

2 Anmilan har gjorts enligt Europaparlamentets och radets direktiv
2005/36/EG av den 7 september 2005 om erkdnnande av yrkeskvalifikat-
ioner (EUT L 255, 30.9.2005, s. 22-142, Celex 32013L.0055)

3 Europaparlamentets och radets direktiv 2014/27/EU av den 26 februari
2014 om &ndring av radets direktiv 92/58/EEG, 92/85/EEG, 94/33/EG,
98/24/EG och Europaparlamentets och radets direktiv 2004/37/EG, for att
anpassa dem till férordning (EG) nr 1272/2008 om klassificering, markning
och forpackning av dmnen och blandningar (EUT nr L65, 5.3.2014, s. 1,
Celex 32014L0027).
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Tillampningsomrade
2 § Dessa foreskrifter giller anvandning och kontroll av trycksatta anord-
ningar och sidkerhetsutrustning.

Av sadana trycksatta anordningar vars tillverkning faller inom tillimp-
ningsomradet for lagen (2006:263) om transport av farligt gods, eller annan
forfattning som ersatt denna lag, giller dessa foreskrifter enbart gasflaskor.
Bestammelserna i 2 kap 6-8 §§ och 3 kap. géller for sadan anvandning av
gasflaskorna som faller utanfor tillimpningsomradet f6r lagen (2006:263) om
transport av farligt gods. Gasflaskorna undantas fran 6vriga bestammelser i
foreskrifterna.

Foreskrifterna giller inte anordningar som

1.

7.

8.

finns i kdrntekniska anldaggningar for vilka det utfardats motsvarande
foreskrifter med stod av férordningen (1984:14) om karnteknisk verk-
samhet eller annan forfattning som ersatt den férordningen,

fartyg, raketer, luftfartyg eller mobila offshore-enheter, samt utrust-
ning speciellt avsedd for installation ombord pa dessa farkoster eller
for deras framdrivning,

ingar i vapen, ammunition eller annan materiel som dr avsedda speci-
ellt for militarandamal,

ar bildéck, luftkuddar, bollar och ballonger for lek och idrott, uppblas-
bara batar och andra liknande tryckbdrande anordningar som bestar
av ett mjukt holje,

dr masugnar, med tillhorande kylsystem, varmluftsrekuperatorer,
rokgasrenare till masugnar samt direktreduktionsugnar med tillho-
rande kylsystem, gaskonvertrar, ugnar och skdnkar fér smailtning,
omsmidltning, avgasning och gjutning av stdl och ickejarnmetaller.

dr radiatorer och rorledningar i system fér uppvarmning med varm-
vatten,

anordning som ingar i elektrisk apparat for elproduktion eller eldis-
tribution, eller

dr ventilationskanal, rokgaskanal eller liknande.

3 § Foljande anordningar omfattas inte av bestimmelserna om sammanfog-
ning eller kontroll i 4 kap. 20 § respektive 5 kap.

1.
2.

Tryckkérl som kontrolleras enligt 3 kap.

Cisterner och rorledningar som omfattas av krav pa kontroll i fore-
skrifter som har meddelats med stéd av férordning (2010:1075) om
brandfarliga och explosiva varor, eller annan forordning som ersatt
denna.



3. System for tillfcrsel, férdelning och utslapp av vatten med tillhérande
utrustning samt turbinrdr, trycktunnlar, tryckschakt och andra till-
loppskanaler i vattenkraftverk och tillhérande utrustningsdelar.

4. Anordningar som &r avsedda for transport och distribution av
drycker, och vars tryck inte ¢verstiger 7 bar samtidigt som trycket
ganger volymen inte dverstiger 500 barliter.

5. Anordningar som &r avsedda for fordons funktion och som definieras
i Europaparlamentets och radets direktiv 2007/46/EG* samt forord-
ning 167 /2013 och 168/2013¢.

6. Holjen eller maskindelar for vilka dimensioneringen, valet av material
och konstruktionsreglerna i huvudsak baseras pa krav pa tillracklig
hallfasthet, styvhet och stabilitet mot statisk och dynamisk pakanning
under drift eller pa andra egenskaper som hdnger samman med deras
funktion och dir trycket inte har visentlig betydelse for konstrukt-
ionen.

Allmdnna rad: Exempel pa anordningar som avses i punkt 4 &r mo-
torer, inklusive turbiner, forbranningsmotorer, angmaskiner, gas-
eller angturbiner, turbogeneratorer, kompressorer, pumpar och
stdlldon.

Till vem foreskrifterna riktar sig
4 § Arbetsgivaren ska se till att dessa foreskrifter 6ljs. Med arbetsgivare lik-
stélls den som hyr in arbetskraft.

Den som driver en verksamhet utan att ha arbetstagare anstélld och arbets-
givare som sjdlv utfor arbete enligt 3 kap. 5 § andra stycket arbetsmiljolagen
(1977:1160) ska folja dessa foreskrifter. Av 1 och 3 kap. arbetsmiljolagen foljer
att dessa foreskrifter under vissa omstandigheter kan medféra skyldigheter

4 Europaparlamentets och radets direktiv 2007/46/EG av den 5 september
2007 om faststédllande av en ram for godkdnnande av motorfordon och slap-
vagnar till dessa fordon samt av system, komponenter och separata tekniska
enheter som &r avsedda for sadana fordon (EUT L 263, 9.10.2007, s. 1, Celex
307L0046).

5 Europaparlamentets och radets forordning (EU) nr 167/2013 av den 5 feb-
ruari 2013 om godkdnnande och marknadstillsyn av jordbruks- och skogs-
bruksfordon (EUT L 60, 2.3.2013, s. 1, Celex 313R0167).

¢ Europaparlamentets och ridets férordning (EU) nr 168/2013 av den 15 ja-
nuari 2013 om godkdnnande av och marknadstillsyn for tva- och trehjuliga
fordon och fyrhjulingar (EUT L 60, 2.3.2013, s. 52, Celex 313R0168).
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dven for andra skyddsansvariga dn arbetsgivare. Det som sdgs om arbetsgi-
vare ska da dven gélla dessa skyddsansvariga.

I forsta hand riktar sig bestimmelserna i 3 kap. 7-9 §§, 5 kap. 3-18 §§, 6 kap.
8-18 §§ och 7 kap. samt villkor i bilaga 1 till kontrollorganen. Arbetsgivaren
ska bedoma om en trycksatt anordning omfattas av krav pa kontroll.

Definitioner

5 § Dessa foreskrifter anvander foljande beteckningar med nedan angiven

betydelse.

ADR-S

Anvindning

Behallare

Certifieringsorgan

Cistern

Barbar brandslack-
are

Myndigheten for samhillsskydd och beredskaps
foreskrifter (MSBFS 2015:1) om transport av farligt
gods pd vig och i terrdng, eller annan forfattning
som ersatt MSBFS 2015:1.

Aktiviteter som nyttjande, overvakning, fortls-
pande tillsyn, underhéll, rengéring och férvaring.

En trycksatt anordning som inte &r en rorledning.

Ett organ som utfor certifiering och har ackredite-
rats for uppgiften enligt Europarlamentets och ra-
dets forordning (EG) nr 765/2008 av den 9 juli
2008 om krav for ackreditering och marknadskon-
troll i samband med saluféring av produkter och
upphédvande av forordning (EEG) nr 339/93, eller
nagon som uppfyller motsvarande krav enligt be-
stimmelser i ett annat land i Europeiska ekono-
miska samarbetsomradet eller Turkiet.

En behallare som ar konstruerad for att innehalla
vitska eller kondenserad gas dér gastrycket ovan-
for innehédllet inte understiger atmosfartrycket
med mer dn 0.03 bar eller 6verstiger atmosfar-
trycket med mer dn 0,5 bar.

Ett tryckkaérl vars innehall syftar till att sldcka
brand och som ir konstruerad for att biaras och
manovreras for hand.



Fluid

Fortlopande tillsyn

Gasflaska

Instillelsetid

Kokpunkt

Kontrollorgan

Panna

RID-S

Gas, vitska och anga i ren fas samt blandningar
av dessa oavsett om fasta &mnen ingar som sus-
pension eller inte.

Arbetsgivarens regelbundna undersokning av om
det kan misstiankas att en anordning med tillho-
rande sdkerhetsutrustning har skadats eller pa an-
nat sitt forsamrats.

Tryckkairl for andningsapparater eller transporta-
belt tryckkérl som &r en gasflaska enligt definit-
ionen i ADR-S och RID-S.

Den tid det tar for personal att instilla sig pa den
plats ddr den atgérd som olika larm kraver kan
vidtas.

Den temperatur dar vatskans angtryck ar lika med
det normala atmosfarstrycket (1013mbar).

Ett organ som utfor kontroll och har ackrediterats
for uppgiften enligt Europarlamentets och radets
forordning (EG) nr 765/2008 av den 9 juli 2008 om
krav for ackreditering och marknadskontroll i
samband med saluféring av produkter och upp-
hédvande av férordning (EEG) nr 339/93, eller na-
gon som uppfyller motsvarande krav enligt be-
stimmelser i ett annat land i Europeiska ekono-
miska samarbetsomradet eller Turkiet.

Ett annat tryckkérl dn vattenvarmare i vilket
vdrme, som frigors ur brénsle, elenergi eller annan
energikilla overfors till fluid for anvandning ut-
anfor karlet.

Myndigheten f6r samhallsskydd och beredskaps
foreskrifter (MSBEFS 2015:2) om transport av farligt
gods pd jarnvag eller annan forfattning som ersatt
MSBFS 2015:2.
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Rorledning

Sikerhetsrelaterade
larm

Sékerhetsutrustning

Tryck
Trycksatt anord-
ning

Tryckkérl

Trycksittning

Vakuumkairl

Vattenvarmare

Overvakning
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En ledning som bestar av ror och slangar med till-
horande rordelar och armatur, avsedd for trans-
port av fluider och som har konstruerats och till-
verkats for att innehalla fluider under tryck. Gran-
sen mellan behallare och rorledning gar vid svet-
sen mot behéallarens stuts eller, vid flinsad anslut-
ning, behallarens fldns. Svetsen tillhor rorled-
ningen.

Indikation om en avvikelse fran avsedda driftbe-
tingelser som kan paverka sikerheten negativt.

Utrustning avsedd att skydda trycksatta anord-
ningar mot 6ver- eller underskridande av tillatna
granser.

Tryck jamfort med atmosfarstrycket, d.v.s. over-
tryck. Undertryck utrycks med negativt virde.

En anordning som antingen &r en cistern, ett va-
kuumkarl, ett tryckkarl eller en rérledning.

En behallare, utom cistern, som bestar av ett eller
flera rum som har konstruerats och tillverkats for
att innehalla fluider under tryck. Inklusive delar
som sammanfogats direkt med behéllaren fram
till anslutningspunkten till annan anordning.

En aktivitet dér en trycksatt anordnings skal be-
lastas sa att tryck- eller dragspanningar uppstar
pa grund av ett inre tryck.

En behallare som dr konstruerad sa att det i den
rader, eller kan utvecklas, ett tryck som understi-
ger atmosfarstrycket.

Ett tryckkaérl for eluppvarmning av tappvatten till
en temperatur 6ver 65 °C men hogst 110 °C.

En aktivitet ddr den som anviander en trycksatt
anordning sakerstéller att driften sker pa ett kor-
rekt och sékert sétt.



2 kap. Allménna krav for anvandning

Undersokning och riskbeddmning
1§ I Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2001:1) om systematiskt arbets-
miljdarbete, finns regler om hur arbetsgivaren regelbundet ska undersoka
arbetsforhallandena och bedoma vilka risker som kan férekomma i verk-
samheten. Dar finns ocksa regler om att atgérder ska vidtas for att fore-
bygga riskerna.

Arbetsgivaren ska vid sin bedomning av riskerna ta hdnsyn till

1. erfarenheter fran driften av anordningen,

uppgifter om anordningens aterstaende livslingd,
utférda reparationer och dndringar,
intridffade olyckor och tillbud, samt
eventuella avvikelserapporter och resultat fran kontroll av de tryck-
satta anordningarna.

Av 2-4 8§ framgar ytterligare risker férknippade med anvindning av tryck-
satta anordningar som ska bedomas i det systematiska arbetsmiljoarbetet.

S N

Hur trycksatta anordningar ska placeras
2 § Den riskbedomning som avgor var en trycksatt anordning ska vara pla-
cerad ska ta hédnsyn till betydelsen av att

1. underhall, fortlopande tillsyn och kontroll kan utforas pa ett enkelt
satt,

2. konsekvenserna av en olycka blir sa lindriga som m&jligt, och

3. risken for att anordningen skadas av arbeten eller andra aktiviteter
som bedrivs i ndrheten minimeras.

For att gora konsekvenserna av en olycka sé lindriga som mojligt ska fol-
jande situationer forebyggas:

1. De som befinner sig pa arbetsstéllet utsétts for skadliga tryckvagor el-
ler trdffas av delar av anordningen inom ett omrade ddr de normalt
arbetar.

2. De som befinner sig pa arbetsstillet kan inte stinga av anordningen.

De som befinner sig pa arbetsstillet kan inte ta sig fran platsen.
4. Olyckans effekter sprids genom att, eller pd grund av att, byggnader
eller konstruktioners barande delar skadas.

»

Allmdnna rad: Exempel pa risker for att anordningen skadas av
arbete eller andra aktiviteter som bedrivs i ndrheten &r att foremal
faller ned pa anordningen eller att anordningen blir pakord av tra-
fik. Om det finns risk for att anordningen ska bli pdkord ar det i
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regel inte mojligt att folja bestimmelsen utan att anvianda ett
pakorningsskydd dimensionerat enligt Boverkets konstruktions-
regler.

3 § Arbetsgivaren ska se till att trycksatta anordningar inte dr placerade dér
omgivningens temperatur kan bli ligre &n den temperatur som anordningen
tillverkats for att anvéndas i, om det inte finns rutiner for hur anordningen
ska halls uppvarmd.

Allmdnna rad: Boverkets konstruktionsregler omfattar anord-
ningar som placeras utomhus for stadigvarande bruk. Dar anges
bland annat krav pa konstruktion for att klara den lidgsta tempera-
tur som anges i samma regler.

En tillimpning av bestimmelsen inomhus innebér att den lagsta
temperatur som kan uppsta i lokalen kan behova bedomas. Det
kan till exempel bli aktuellt ndr anordningar placeras i ett kylrum
eller i bara delvis uppviarmda lokaler.

Behov av rutiner for fortlépande tillsyn

4 § For anordningar som inte omfattas av krav pa rutiner for fortlopande
tillsyn enligt 4 kap. 17 § eller krav pa journal 6ver anordningens livslangd
enligt 4 kap. 18 §, ska arbetsgivaren bedéma om riskerna med anvandningen
kraver att det &ndd upprittas rutiner eller journal.

Allmdnna rad: Exempel pa anordningar dédr en riskbedomning
vanligtvis visar att det finns ett behov av rutiner for fortlopande
tillsyn samt en journal f6r anordningens livsldngd &r slangar.

Fyllning och témning

5 § Innan man borjar fylla eller tomma en trycksatt anordning som &r eller
kommer att vara trycksatt ska man sékerstilla att eventuell slang &r sdkert
fastsatt.

Under fyllning eller tomning ska arbetet 6vervakas sa att atgarder kan vid-
tas omedelbart vid ldckage eller 6verfyllning.

Endast den eller de som utfor fyllning eller tomning, far vistas inom det
omradet ddr arbetet utfors. Platsen dér arbetet utfors ska vara tydligt av-
gransad genom varselmérkning for att motverka att andra arbetstagare dan
de som arbetar med fyllning eller tomning av misstag betrdder den.
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Fortlépande tillsyn
6 § Arbetsgivaren ska se till att fortlopande tillsyn utférs av trycksatta an-
ordningar som ar eller ska tryckséttas.
Den fortlopande tillsynen ska omfatta kontroll av att
1. bruksanvisningar fortfarande finns pa arbetsplatsen,
2. anordningen och sikerhetsutrustningen fungerar tillfredsstéllande,
3. inga otédtheter har uppkommit,
4. anordningen eller utrustningen inte har utsatts for skadlig yttre eller
inre paverkan,
inga andra fel eller avvikelser har uppstatt,
trycksatta anordningar, ventiler och nédstopp &r korrekt mérkta, samt
7. eventuell foreskriven kontroll har utforts.

ISAINL

Brister och skador ska avhjalpas
7 § Om man vid fortlopande tillsyn, underhall eller annan anvandning
upptécker brister eller skador pa en trycksatt anordning eller dess siker-
hetsutrustning som innebar omedelbar och allvarlig fara for liv eller hélsa,
ska anordningen stdngas av och goras trycklos. Bristen eller skadan ska av-
hjédlpas genom ombyggnad eller reparation innan anordningen eller utrust-
ningen far tryckséttas igen. Anordningen far inte tryckséttas om bristen el-
ler skadan inte gar att atgdrda genom reparation eller dndring.

Andra brister eller skador dn sddana som innebar omedelbar och allvarlig
fara for liv eller hilsa ska avhjilpas snarast.

13



AFS 201X:X

8 § For att fa anvanda en anordning efter en reparation eller en &dndring ska
anordningen fortfarande uppfylla de krav pa konstruktion som gallde nar
den lagligen sattes p& marknaden, om inte den tekniska utvecklingen i sam-
hillet innebar att det inte gar att uppna en tillfredsstdllande arbetsmiljo ge-
nom att tillimpa dessa krav. I sa fall ska de krav som giller for att sitta en
sddan anordning pa marknaden vid tiden for reparationen eller dandringen
galla.

Allndnna rad: Med "uppfylla de krav pa konstruktion som
géllde for anordningen nir den lagligen sattes pa marknaden”
avses inte sddana atgérder som tillverkaren vidtog for att garan-
tera den ursprungliga livslangden, t.ex. korrosionstillagg pa an-
ordningens vaggtjocklek.

Exempel pé krav som fortfarande géller for sddana trycksatta
anordningar som innan upphévandet omfattades av produktkra-
ven i AFS 2005:2 &r produktkraven i Arbetsmiljolagen 3 kap. 8 §,
bilaga A i Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2006:4) om an-
vandning av arbetsutrustning och Boverkets konstruktionsregler.

9 § Innan en trycksatt anordning tas isdr ska den goras trycklos.

En rorledning far bara monteras pa en annan rorledning som éar trycksatt
om det finns rutiner for hur monteringen ska utforas sdkert. Sddan rutiner
ska minst beskriva

1. den metod som monteringen utfors enligt,

2. vilka fysiska personer som far utféra montering,

3. hur en kontrollplan ska upprittas vid varje enskild montering, och

4. hur stort riskomrade monteringen ger upphov till och hur detta om-
rade ska avgrédnsas sa att endast de som utfér monteringen kan rora
sig inom riskomradet.

14



3 kap. Anvandning av gasflaskor och barbara brand-
slackare

Férvaring av gasflaskor

1§ Gasflaskor ska forvaras utomhus eller i vél ventilerade utrymmen. Var-
ningsskylt ska finnas uppsatt pa eller i anslutning till dérren till den lokal
eller annat utrymme dér gasflaskor forvaras. Inne i lokalen eller utrymmet
ska det finnas ytterligare en varningsskylt vid gasflaskornas uppstallnings-
plats om gasflaskorna inte dr vl synliga.

Varningsskylten ska besta av faropiktogrammet for gas under tryck enligt
forordning (EG) nr 1272/2008” samt ha en tilldggstext ”Gasflaskor fors i sd-
kerhet vid brandfara”.

Krav pa skylten enligt forsta stycket géller inte lokaler eller annat utrymme
déar det forvaras enstaka gasflaskor fyllda med kolsyra som anvands for att
kolsyra drycker om dessa gasflaskor har en sidkerhetsutrustning som skyd-
dar gasflaskan vid brand.

Allmdnna rad: For att bedéoma om utrymmen dr “vil ventilerade”
bor arbetsgivaren ta hidnsyn till gasflaskornas innehall s& att ris-
kerna vid eventuellt utlickande gas minimeras. Vid bedomningen
bor arbetsgivaren beakta pa vilket sitt gasflaskorna skyddas mot
onormal uppvarmning som kan ge upphov till utslapp av gas.

Exempel pd “annat utrymme” dr forvar i vaderskydd, under pre-
senning och i sdrskilt inredd servicebil.

2 § En gasflaska far bara var trycksatt om den placerats sa att den skyddas
fran att oavsiktligt tippas omkull. Skyddet far inte hindra att gasflaskorna
gar att avldgsna vid brand.

I'lokaler dar arbete utfors far endast finnas det antal gasflaskor som behovs
for arbetets utforande.

3 § Arbetsgivaren ska se till att det finns rutiner for sidana nodsituationer
dér gasflaskor som innehaller en gas som klassificerats som instabil enligt

7 Europaparlamentets och radets forordning (EG) 1272/2008 av den 16 de-
cember 2008 om klassificering av @mnen och blandningar, dndringar och
upphédvande av direktiven 67/548/EEG och 1999/45/EG samt &ndring av
forordning (EG) nr 1907/2006, i lydelsen enligt Europaparlamentets och ra-
dets foérordning (EG) 1272/2008 (EGT L 353, 31.12.2008, s. 1-1355, Celex
308R1272).
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forordning (EG) nr 1272/2008 utsatts for sddan paverkan att de riskerar att
sprangas.

Allndnna rad: Exempel pa paverkan som kan leda till att gasflas-
kan riskerar att springas &r slag och viarme

Fyllning av gasflaskor och barbara brandslackare

4 § Innan man borjar fylla en gasflaska eller barbar brandsldckare ska man
sdkerstdlla att eventuell slang &r sdkert fastsatt. Under fyllning ska arbetet
overvakas sa att det gar snabbt att vidta atgédrder vid liackage eller 6verfyll-
ning.

Tryckséttning och aterkommande kontroll

5§ Gasflaskor som aterkommande kontrolleras enligt foreskrifter som
meddelats med stod av lagen om transport av farligt gods far endast vara
trycksatta fram till det datum da intervallet f6r aterkommande kontroll en-
ligt dessa foreskrifter 16pt ut.

6 § Gasflaskor for andningsapparater och barbara brandsldckare far bara
vara trycksatta om de aterkommande kontrollerats av ett kontrollorgan en-
ligt 7 § respektive 8 §.

7 § Gasflaskor for andningsapparater ska vart femte ar kontrolleras pa sa-
dant satt som foljer av ADR-S och RID-S.

8 § Barbara brandsldckare ska kontrolleras av ett kontrollorgan minst en
gang var tionde ar. Kontrollen omfattar
1. en in- och utviandig undersokning i den omfattning som krévs for att
det ska kunna bedémas om slitage, skador eller andra omstandigheter
medfor att det inte lingre dr sdkert att anvanda brandsldckaren,
2. tryckprovning vid det tryck som anges pd den barbara brandslécka-
ren, och
3. kontroll av att eventuell sdakerhetsutrustning fungerar.

Allmdnna rad: Beroende pa forutsédttningarna kan ”den omfattning
som krédvs” innebéra visuell bedomning, oforstorande provning, ett
inspektionsprogram eller métningar eller andra dokumenterade
iakttagelser frdn anvandningen.

Vid aterkommande kontroll kan ISO/ CEN-standarder tjana som
vigledning for vad som ska utforas vid kontrollen.
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9 § Om kontrollorganet vid en pagdende eller efter en utférd kontroll enligt
7 § eller 8 § har bedomt att kraven inte &r uppfyllda, ska en eventuell fortsatt
eller férnyad kontroll utforas av samma kontrollorgan som bedémde att kra-
ven inte var uppfyllda.

10 § Om en gasflaska for andningsapparater eller barbar brandslédckare upp-
fyller kraven i 7 § respektive 8 § ska kontrollorganet gora en markering pa
gasflaskan eller den barbara brandsléckaren som anger
1. nationalitetsbokstav (-bokstédver) for det land som godkint kontroll-
organ som genomfort den dterkommande kontrollen,
2. det registrerade mérket f6r kontrollorganet, och
3. datum for aterkommande kontroll, angivet med ar (tva siffror), om
intervallet mellan kontroll &r fem ar ska angivet ar foljas av manad
(tva siffror).

4 kap. Trycksatta anordningar klass A och B

Indelning av trycksatta anordningar

1§ For att en trycksatt anordning ska omfattas av sarskilda krav pa doku-
mentation och 6vervakning enligt 14-21 §§, krav pa kontroll enligt 5 kap.
och 6vervakning av pannor enligt 6 kap. krédvs att den uppfyller forutsatt-
ningarna for att delas in i klass A eller B enligt 7-13 §8.

Innehallets fysikaliska och kemiska egenskaper

2 § Vid tillimpning av tabellerna i 7-13 §§ dr innehallet i den trycksatta an-
ordningen en vétska sd linge som den hogsta tilldtna temperaturen enligt 6 §
inte overstiger kokpunkten med mer &n 10 °C. Innehallet 4r d4ven en vitska
om arbetsgivaren kan visa att den har ett dngtryck vid hogsta tilldtna tempe-
ratur enligt 6 § som dr hogst 0,5 bar.
Vid tillimpning av tabellerna &r innehallet i anordningen en gas dven om

gasen dr kondenserad eller 16st under tryck. Gas ar dven

- angor, och

- vétskor som hanteras vid sd hoga temperaturer att innehallet inte

langre &r vitska enligt forsta stycket.
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Indelning efter innehallets farliga egenskaper

3 § For indelning av anordningar enligt 1 § grupperas de fluider som anord-
ningen ska innehdlla in i tvd grupper utifran forekomsten och Kklassifice-
ringen av deras farliga egenskaper.

Grupp 1a bestar av:

1. Amnen och blandningar, sd som de definieras i artikel 2.7 och 2.8 i for-
ordning (EG) nr 1272/2008, som klassificeras som farliga i enlighet med
foljande faroklasser for fysikalisk fara eller hélsofara enligt delarna 2
och 3 i bilaga I till den férordningen:

a) Instabila explosiva 4mnen, blandningar och féremal eller explosiva
amnen, blandningar och foremal i riskgrupperna 1.1,1.2,1.3, 1.4 och
1.5.

Brandfarliga gaser, kategori 1 och 2.

Oxiderande gaser, kategori 1.

Brandfarliga vitskor, kategori 1 och 2.

Brandfarliga fasta &mnen, kategori 1 och 2.

Sjalvreaktiva &mnen och blandningar, typ A-F.

Pyrofora vatskor, kategori 1.

Pyrofora fasta &mnen, kategori 1.

Amnen och blandningar som vid kontakt med vatten utvecklar

brandfarliga gaser, kategori 1, 2 och 3.

j) Oxiderande vétskor, kategori 1, 2 och 3.

k) Oxiderande fasta @mnen, kategori 1, 2 och 3.

) Organiska peroxider, typ A-F.

m) Akut oral toxicitet, kategori 1 och 2.

n) Akut dermal toxicitet, kategori 1 och 2.

0) Akut inhalationstoxicitet, kategori 1, 2 och 3.

p) Specifik organtoxicitet - enstaka exponering: kategori 1.

q) Specifik organtoxicitet - upprepad exponering kategori 1.

r) Frétande eller irriterande pa huden, kategori 1A.

s) Mutagenitet i konsceller, kategori 1A och 1B.

t) Cancerogenitet, kategori 1A och 1B.

u) Reproduktionstoxicitet, kategori 1A och 1B.

Hetolja.

3. Amnen och blandningar som finns i trycksatta anordningar och som har
en hogsta temperatur som overstiger fluidens flampunkt.

4. Kemiska @mnen och blandningar med kompletterande méarkningskra-
ven EUH001, EUH006, EUHO018, EUHO019 eller EUH044 enligt férord-
ning (EG) nr 1272/2008.

Grupp 2a omfattar ovriga fluider som inte ingar i grupp 1a.

SRR

N
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Trycksatta anordningar som kommer att innehalla flera fluider

4 § Om en arbetsgivare avser att anvanda en trycksatt anordning med mer
dn en fluid ska det vid tillimpning av tabellerna i 7-13 §§ betraktas som att
anordningen helt fylls med den fluid som medf6r de mest omfattande kra-
ven.

Trycksatta anordningar med flera utrymmen

5§ Nir en trycksatt anordning har flera utrymmen ska den vid tillimpning
av tabellerna i 7-13 §§ i sin helhet klassas utifrdn det utrymme som medfor
de mest omfattande kraven.

Naér ett tryckkérl bestar av ett trycklost utrymme som omges av en upp-
varmd mantel ska volymen som anvdnds vid indelning av anordningar i ta-
bellerna till 9-10 §§ vara mantelns och det trycklosa utrymmets samman-
lagda volym.

Allmdnna rad: Exempel pa en anordning som har flera rum ar
védrmevaxlare.

Exempel pa anordningar som avses i sista stycket dr kokgrytor
och steriliseringsapparater.

Tryck och temperatur som ska anvéndas for att dela in i klass A eller B

6 § Om ett ackrediterat kontrollorgan vid sin bedomning enligt 5 kap. 14 §
bestamt ett hogsta tryck i bar eller temperatur i °C ska dessa varden anvén-
das vid indelning av anordningen i klass A eller B i tabellerna i 7-13 §§.

Om ingen sadan bedomning har gjorts ska tryck i bar och temperatur i °C
vara vid det tryck respektive den temperatur som aktiverar sdkerhetsutrust-
ningen. Om det saknas sdkerhetsutrustning ska det tryck och temperatur
som tillverkaren mérkt anordningen med eller angett i bruksanvisningen an-
vandas.

19



AFS 201X:X

Pannor

7 § Pannor indelas i klasser enligt tabell 1. Tabellen visar hur stor effekt en
panna kan anvédndas med vid en viss fluidtemperatur innan det faller inom
klass B respektive A.

Tabell 1
Temperatur, t Klasser
t>110 °C A
65°C<t< 110 °C | B
5 100
Effekt i kilowatt (kW)

Pannor av genomstromningstyp dar slingans volym &r hogst 25 liter, t.ex.
hogtrycksaggregat, behover inte kontrolleras d4ven om de tillhor klass A en-
ligt tabellen.

Vattenvarmare

8 § Vattenvdrmare indelas i klasser enligt tabell 2. Tabellen visar hur stor
volym i liter som vattenvarmaren far rymma innan den faller inom klass B
respektive A.

Tabell 2
Temperatur, t Klasser
| 65 °C<t<110 °C B | A
500 2000
Volym i liter

Tryckkarl fér produktion av vattenanga eller hetvatten

9 § Tabell 3 visar hur stort antal barliter ett tryckkarl dr avsett att anvdndas
med innan det faller inom klass B respektive A. Tabellen giller kirl som inte
dr pannor, och som
— vérms med direkt laga eller pa annat sidtt som medfor risk for
overhettning, och
— dr avsedda for produktion av vattendnga eller vatten med en
temperatur som hogre &dn 110 °C.
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Tabell 3

Volym i Tryck i
liter, V bar, p Klasser
0,5<p<32 | B | A
v>2 p>32 A
0,1 50 200

Trycket ganger volymen [barliter]

Allmdnna rad: Exempel pa tryckkérl som omfattas av 9 § ar kok-
grytor, autoklaver och impregneringskarl med inbyggd varmning
som t.ex. en virmepatron.

Ovriga tryckkarl

10 § Tryckkirl som inte omfattas av 7-9 §§ indelas i klasser enligt tabell 4.
Tabellen visar hur stort antal barliter ett tryckkarl dr avsett anvandas med
innan det faller inom klass B respektive A.

Tabell 4
Innehall \lli(t)g,n\l/l TI:Z :’kpl Klasser
la | V>1 p>0,5 B | A
@ 0,1<V<l | p>200 A
O [2a|V>1 p>0,5 | | A
0,1<V<1 | p>1000 A |
la p>10 B A
S V>l 0,5<p=10 B
=‘§ 0,1<V<1 | p>500 B
2a | V>10 p>500 | B
50 200 1000 2000 10 000

Tryck ganger volym [barliter]

Kaérl i klass B som &r avsedda for gas som &r instabil gas enligt artikel 2.7
och 2.8 i forordning (EG) nr 1272/2008 ska tillhora klass A vid tillimpning
av tabell 4.

Vid bestdmning av klass for hydroforer enligt tabell 4 ska trycket p sédttas
lika med 1.
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Tryckkaérl for luft eller kvdavgas samt tryckkarl i kyl- eller varmepumpan-
laggningar behover inte kontrolleras dven om det tillhor klass B enligt tabell

Allminna rad: Exempel pa tryckkarl for luft och kvdvgas ar
hydroforer, expansionskéarl samt hydraulackumulatorer.

Rorledningar

11 § Tabell 6 visar hur stort antal barDN en rorledning far vara avsedd att
anvédndas med innan den faller inom klass B respektive A. Rorledningar med
skiftande diameter ska tillhora den klass som den storsta diametern medfor.

Rorledningar som &r grenledningar och har en mindre diameter &n sin hu-
vudrorledning ska tillhtra samma klass som huvudrérledningen fram till
och med den forsta avstingningsventilen rdknat frdn anslutningspunkten
mot huvudrérledningen.

Tabell 6
Inne- Nominell .
hall diameter i Trby:rket 1 Klasser
mm, DN P
Ta | 25<DN<100 B A
P DN>100 A
O [2a | 100<DN<250 | P70° B
DN>250 B | A
0,5<p<10 B
3| DN>25 =0 A
] <
Sloa| Dpns2oo [92SPsIO
p>10 B

12,5 1000 2000 3500 5000
Trycket ganger nominelldiameter

Rorledningar i klass B som ska innehalla instabil gas enligt artikel 2.7 och
2.8 i forordning (EG) nr 1272/2008 ska tillhora klass A vid tillimpning av
tabell 6.

Rorledningar i klass B som ska innehalla en fluid som tillhor fluidgrupp 2a
vid en temperatur hogre dn 350 °C ska tillhora klass A vid tillimpning av
tabell 6.
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Tabell 6 ska inte tillimpas pa rorledningar som ska innehalla en vatska
som hor till fluidgrupp 2a vid en temperatur som &r 65 °C eller ldgre.

Cisterner

12 § Tabell 7 visar hur stor volym i liter en cisterner far rymma innan den
faller inom klass B respektive A

Tabell 7
Innehall Klasser
la B | A
2a och T>65 °C | B
5000 10000 50000
Volymen i liter
Vakuumkarl

13 § Tabell 8 visar hur stor volym i liter ett vakuumkaérl far rymma innan
det faller inom klass B respektive A.

Tabell 8
Innehall Klasser
la B | A
2a och T>65 °C | B | A

1000 5000 50 000 500 000
Volymen i liter

Krav pd samordning av vissa arbeten

14 § Om det finns en samordningsansvarig enligt 3 kap. 7d, 7g eller 12 §§

arbetsmiljolagen ska denne tilldela en fysisk person arbetsuppgiften att pla-

nera och samordna arbeten med trycksatta anordningar klass A eller B.
Denna person ska se till att det uppréttas en skriftlig instruktion for arbetet

enligt bilaga B till Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2006:4) om anvéand-

ning av arbetsutrustning, eller annan forfattning som ersatt AFS 2006:4.
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Forteckning éver trycksatta anordningar
15 § Arbetsgivaren ska se till att det fors en forteckning 6ver alla trycksatta
anordningar i klass A och B som finns pa arbetsplatsen.

Overvakning av behéllare i klass A och B
16 § Behallare i klass A och B ska stidndigt 6vervakas. Standig 6vervakning
innebér att operatoren omedelbart kan na behallaren och utan svarighet
kan avldsa vésentliga driftdata som behovs for behallarens sakerhet, samt
vidta nodvéndiga atgarder i tid.

Om arbetsgivaren genom dokumentationen av riskbedémningen enligt
2 kap. 1 § kan visa att det ar sékert att 6vervaka behéllaren genom att den
overvakas med ett visst tidsintervall behover behallare inte 6vervakas i en-
lighet med forsta stycket. Om det finns ett sékerhetsrelaterat larm som
skyddar behéllaren ska det d4ven framga av dokumentationen pé vilket satt
operatorer uppméarksammas pa sddana larm fran behdllaren. Aven instéllel-
setiden vid sdkerhetsrelaterade larm fran behallaren ska framga.

Om flera behallare sammanfogats och fungerar tillsammans for ett sarskilt
dndamal kan en gemensam bedomning enligt andra stycket goras for dessa
behallare.

Fortlopande tillsyn
17 § Arbetsgivaren ska se till att det finns dokumneterade rutiner for fortlo-
pande tillsyn av trycksatta anordningar i klass A eller B och deras sdkerhets-
utrustningar. Av rutinerna ska det framga hur arbetsgivaren sékerstaller att
punkterna 1-6 i 2 kap. 6 § kontrolleras.

Arbetsgivaren ska tilldela en fysisk person arbetsuppgiften att planera, ge-
nomfora och dokumentera tillsynen.

Arbetsgivaren ska regelbundet och minst en gdng per ar utvirdera och vid
behov revidera rutinerna for fortlopande tillsyn.
Den arbetsgivare som inte har upprattat rutiner for fortlopande tillsyn enligt
forsta stycket ska betala en sanktionsavgift, se 8 kap. 1 §. Ldgsta avgiften ar
10 000 kronor och hogsta avgiften dr 100 000 kronor. Fér den som har 500
eller fler sysselsatta dr avgiften 100 000 kronor. For den som har farre an 500
sysselsatta ska sanktionsavgiften berdknas enligt foljande:
Avgift =10 000 kronor + (antal sysselsatta - 1) x 180 kronor.

Summan ska avrundas nedat till ndrmaste hela hundratal.

18 § Som en del i den fortlopande tillsynen ska arbetsgivaren se till att det
fors en journal som visar aterstaende livslangd for trycksatta anordningar
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med en begransad livslingd. Om de delar som en anordning bestar av har
olika livslangd ska journalen beskriva de olika delarna separat.

En anordning som undantas fran krav pa revisionskontroll i 1 kap. 3 § och
for vilken det av journalen foljer att livslingden enligt bruksanvisningen
har uppnatts far bara fortsédttningsvis vara trycksatt om arbetsgivaren ge-
nomfort en analys som visar att anordningen har en forlingd livslangd och
dokumenterat denna i journalen.

Allmiinna rad: Exempel pa information som tillverkaren kan vara
skyldig att lamna i bruksanvisningen angdende en anordnings livs-
langd &r
— for krypning: antalet driftstimmar vid specificerade tempera-
turer,
— for utmattning: antalet cykler vid specificerade trycknivaer, el-
ler
— for korrosion: resultat fran métning av vaggtjocklek.

19 § Om en iakttagelse som kan skapa misstanke om fel hos anordningen
har gjorts vid fortlopande tillsyn eller vid annan anvandning, och om miss-
tanken om fel varken kan bekréftas eller avfardas utan undersokning, ska
orsaken till det som iakttagits snarast faststéllas i en avvikelserapport.
Avvikelserapporten ska beskriva
1. vad som har iakttagits,
2. datum for iakttagelsen,
3. vilken atgdrd som behovs,
4. orsaken till det som iakttagits, om den inte dr uppenbar, samt
5. datum da atgard vidtogs.
Fran avvikelserapporten ska det framga vem som har gjort rapporten.

Sammanfogning, reparation eller &ndring
20 § Den arbetsgivare som reparerar eller dndrar en trycksatt anordning
klass A eller B, eller installerar en saidan anordning genom sammanfogning
till annan trycksatt anordning, ska se till att det upprattas en dokumentation
for atgarden. Denna dokumentation ska sédkerstilla att
1. sadan sammanfogning som gor att anordningarna bara gar att ta isér
med forstorande metoder utfors enligt Arbetsmiljoverkets foreskrifter
(AFS 2016:1) om tryckbdrande anordningar bilaga 1, punkt 3.1.2 om
permanenta forband, eller annan forfattning som ersatt AFS 2016:1,
2. personalen som utfér sammanfogning enligt punkt 1 eller oforsto-
rande provningen av sammanfogningen dr kvalificerad eller godkand
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enligt foreskrifterna (AFS 2016:1) om tryckbdarande anordningar bi-
laga 1, punkt 3.1.2 eller 3.1.3 eller annan forfattning som ersatt AFS
2016:1,

. eventuell virmebehandling utfors enligt foreskrifterna (AFS 2016:1)

om tryckbiarande anordningar bilaga 1, punkt 3.1.4, eller annan for-
fattning som ersatt AFS 2016:1, vid ett lampligt skede av sammansitt-
ningen for de fall som materialets egenskaper kan paverkas i sadan
utstrackning att det paverkar anordningens sékerhet,

. anordningen tryckkontrolleras for att avgéra om anordningen &r si-

ker med avseende pa tdthet och hallfasthet och att det sker med ett
tryck som ensamt eller i kombination med oftrstérande provning vi-
sar eventuella otdtheter eller andra brister, och

5. det finns nodvéndig sdkerhetsutrustning som fungerar.
Dokumentationen ska dessutom omfatta
1. konstruktions- och tillverkningsritningar samt flodesschema for at-

gédrden tillsammans med de beskrivningar och férklaringar som be-
hovs for att forstd ritningarna och flodesschemat,

. den skriftligt uppréttade riskbedomningen enligt 2 kap. 1 § som visar

att arbetsgivaren beaktat alla de driftstorningar som rimligen gar att
forutse, och

3. eventuella konstruktionsberdkningar for atgérden.

Allmdnna rad: Vid bedomning av utférda sammanfogningar, repa-
rationer och dndringar kan tillampliga SS-ISO/EN-standarder fun-
gera som végledning.

Trycket i forsta stycket 4 bor vara det samma som anvéndes vid
tryckkontrollen vid tillverkningen savida inte kontroll av enstaka
svetsar medfor stora praktiska oldgenheter. I sa fall kan ett ligre
tryck i kombination med utckad oftrstérande provning anvindas
om det inte strider mot andra stycket. Med enstaka svets avses hér
t.ex. svets mellan tryckkérl och rérledningssystem eller svets mellan
nytt och befintligt rorledningssystem. Annat godtagbart sitt att kon-
trollera stumsvets kan vara oforstorande provning av hela svetsen
och fullstandig sprickundersokning av svetsen. Med stora praktiska
oldgenheter avses tryckprovning av en storre anordning efter en-
staka svets i kombination med hdga provtryck som riaknas fram med
sddana koefficienter som reducerar en anordnings livslaingd. Med
stora praktiska oldgenheter avses inte att anordningens alder ar sa
pass hog att ett enstaka tryckprov vésentligen reducerar anordning-
ens kvarvarande livsliangd.



5 kap. Kontroll

Villkor for tryckséttning

1§ Trycksatta anordningar klass A eller B far bara vara trycksatt under en
sadan tidsperiod som ett kontrollorgan vid en kontroll bedomt att anord-
ningen uppfyller kraven i detta kapitel.

Vid en kontroll enligt forsta stycket ska kontrollorganet bedéma inom vilka
tryck- och temperaturnivder som anordningen fér anviandas. En anordning
far inte anvandas med hogre tryck eller temperatur dn vad ett kontrollorgan
har bedomt som hogsta tryck eller hogsta temperatur. Den far heller inte an-
védndas med ldgre tryck eller temperatur &n vad kontrollorganet har bedomt
som ldgsta tryck eller ldgsta temperatur.

Bestammelserna i forsta stycket giller inte trycksittning som behovs for
tryckkontroll, provdrift, intrimning eller liknande som kontrollorganet be-
domt dr nodvandig for att kunna utfora en kontroll.

Den som trycksitter en trycksatt anordning eller underlater att gora en
trycksatt ordning trycklos i strid med forsta och andra stycket ska betala en
sanktionsavgift, se 8 kap. 18.

Avgiften ska bestimmas enligt tabell 1 nedan. Den ldgsta avgiften dr 15 000
kronor och den hogsta dr 300 000 kronor. En arbetsgivare som trycksitter
flera trycksatta anordningar i strid med forsta och andra stycket ska maxi-
malt betala 600 000 kronor.

Tabell 1

Typ av anordning Belopp (kronor)

Pannor med markeffekt
— 100 kW eller ldgre 15 000
—  over 100 kW men hogst 2 000 kW 30 000
- 6ver 2000 kW men hogst 5 000 kW 75 000
- over 5000 kW men hogst 120 000 kW 150 000
— over 120 000 kW 300 000

Ovriga trycksatta anordningar
- Klass A 30 000
- Klass B 15 000
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Forsta kontroll

2 § Innan en trycksatt anordning klass A och B tas i bruk for forsta gdngen
eller om den bytt placering ska den genomga en forsta kontroll. Vid denna
kontroll ska kontrollorganet kontrollera att anordningen &r lamplig for sitt
dndamal och inte tagit skada av transport.

Om en arbetsgivare installerat eller latit installera en sddan trycksatt anord-
ning genom sammanfogning med andra trycksatta anordningar forutsatter
en godkéand kontroll att kontrollorganet kontrollerat att 4 kap. 20 § i dessa
foreskrifter samt 8 och 10 §§ Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2006:4) om
anvindning av arbetsutrustning, eller annan férfattning som ersatt AFS
2006:4, &r uppfyllda.

Om en arbetsgivare kan visa att en trycksatt anordnings sammanfogning
med annan trycksatt anordning utforts som ett led i tillverkningen enligt ett
av den Europeiska unionens produktdirektiv ska kontrollorganet inte gora
nagon bedomning enligt andra stycket.

Allmiénna rad: For att gora bedomningen enligt andra stycket dr det
ofta nodvandigt att kontrollorganet far mojlighet att undersoka an-
ordningen innan installationen utfors.

Vid bedomning av utford installation kan SS-ISO/EN eller
SS-IEC/EN -standarder tjéna till vigledning.

Aterkommande kontroll

3§ Trycksatta anordningar i klass A och B ska genomga aterkommande kon-
troller. En aterkommande kontroll bestar av enbart driftprov eller driftprov
i kombination med in- och utvandig undersokning. Varje kontrolltillfalle be-
stims av 4 § eller 5 §.

4 § Forfallomanad for ndastkommande aterkommande kontroll bestimmer
kontrollorganet vid varje kontrolltillfalle utifrdn villkoren i bilaga 1.
Foljande tva typer av anordnignar dr undatagna driftprov:

1. Cisterner som saknar siakerhetsutrustning.

2. Rorledningar som saknar sidkerhetsutustning och som innehéaller
vatten med en temperatur av hogst 120 °C samt dr forlagda pa ett
skyddat sitt.

Vid aterkommande kontroll av féljande fem typer av trycksatta anord-
ningar utfors enbart driftprov:
1. Viarmevéxlare i undercentral i fjarrvarmesystem dédr temperaturen
inte 6verstiger 120 °C.
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2. Tryckkarl och cisterner som &r vakuumisolerade och innehaller kon-
denserad koldioxid.

3. Behéllare for djupkyld kondenserad gas, vars kokpunkt &r under
-153 °C.

4. Behallare och rorledningar i hydrauloljesystem.

5. Behéllare ikyl- eller virmepumpanldggning for kdldmedium som inte
ar korrosivt i forhdllande till det trycksatta materialet.

6. Rorledningar som innehaller vatten med en temperatur av hogst
120 °C som 4r forlagda pa ett skyddat sétt.

Allmiinna rad: Exempel pa nir en roreldning kan vara forlagt pa ett
skyddat sitt 4r om den &r
— nedgrdvd i mark sa att lickage inte utgor en risk,
— forlagd i kulvert eller sérskild ledningstunnel dit ingen har till-
trade da den dr trycksatt, eller
—  dubbelmantlad.

Program for aterkommande kontroll av trycksatta anordningars skick

5§ Om en arbetsgivare har ett program for aterkommande kontroll av tryck-
satta anordningars skick som tillimpas och kontrolleras i enlighet med 6-12
§§ far forfalloménaden fo6r ndstkommande kontroll bestimmas utan tillimp-
ning av bilaga 1 om ett kontrollorgan bedomt att en arbetsgivares program
ger minst samma sdkerhet som om bilaga 1 tillimpats.

Ett sadant program kan omfatta enstaka anordningar eller grupper av
trycksatta anordningar som dr sammanfogade med varandra. Om program-
met omfattar en sammanfogad grupp av anordningar ska dessa anordningar
anvdndas med samma tryck, temperatur och fluid eller andra driftsbetingel-
ser.

6 § Innan ett program enligt 5 § uppréttas ska de trycksatta anordningar i
klass A och B som ingdr i programmet atminstone genomgatt en in- och ut-
véandig undersokning enligt 3 och 4 §§.

En anordning kan omfattas av ett program utan att en invandigundersok-
ning enligt forsta stycket dr genomford. Det géller om arbetsgivaren bedomer
att sddan undersokning av anordningen medfor synnerliga oldgenheter och

- kontrollorganet bedomer att det finns metoder som vid specifice-
rade driftbetingelser ger samma sidkerhet som att utfora in- och ut-
vandig undersdkning enligt 3 och 4 §§, eller
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det dr bevisat att anordningens innehall inte dr skadligt for det
material som den ar tillverkat av och att ingen annan skademekan-
ism rimligen &r forutsebar.

Allminna rad: Exempel pa trycksatta anordningar dir invandig

undersckning som ofta “medfor synnerliga oldgenheter” dr proces-

sugnar, hogtrycksreaktorer, stora behéllare for kondenserade gaser

(t.ex. eten och ammoniak) som lagras nédra kokpunkten och anord-

ningar som &r sa kallade coldboxanldggningar.

Med "metoder” avses i detta sammanhang metoder som

1. é&r baserade pa standardiserade forfaranden &beropade i er-
kanda produktstandarder, eller liknande regler f6r kontroll av
aktuella anordningstyper och for vilka det stills likartade kvali-
tetskrav,

2. har anvints under lang tid och med dokumenterade erfarenhet
av deras detekterings- och diskrimineringsformaga, och

3. har en praktiska tillimpning &r preciserad i tekniska instrukt-
ioner eller provningsprocedurer vilka innehéller nédvandiga
kalibrerings- och handhavandebeskrivningar samt tillhtrande
metod- och teknikbaserade acceptansstandarder.

7 § Programmet enligt 5 § ska tas fram skriftligt av arbetsgivaren.
Dokumentet ska innehélla uppgifter om

1.

S

6.

vilka trycksatta anordningar som omfattas av programmet,

de driftsforutsattningar som programmet baserats pa,

erfarenheter frdn anvindning,

bedémningar och provrapporter fran tidigare kontroller,

den riskbedomning som tagits fram for anordningen eller gruppen av
anordningar i enlighet med 2 kap. 1 §, och

uppgifter om de metoder som programmet forutsitter och krav pd de
personer som utfor de bedomningar som anges i programmet.

Det ska ocksa framgd hur programmet 6kar omfattningen av den fortlo-
pande tillsynen i forhallande till vad som skulle motiverats av en riskbedom-
ning gjord utifran att aterkommande kontroll utforts enligt intervallen i bi-

laga 1.
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8 § Ett program enligt 5 § ska kontinuerligt utvecklas utifran det som fram-
kommer vid anvdndningen, den fortlopande tillsynen och kontrollerna.

Arbetsgivaren ska undersdka och vid behov revidera programmet nér

1. revisionskontroll eller forsta kontroll har utforts,

2. programmet inte lingre dr aktuellt pa grund av nya kunskaper om en
liknande anordningar eller branschen, eller

3. riskbedémningen for processanldggningen enligt 2 kap. 1 § har &nd-
rats av ndgon annan anledning.

Efter en revidering enligt andra stycket eller nér sex ar 16pt sedan senaste
bedémningen enligt 6 § gjordes ska kontrollorganet gora en bedomning av
om programmet fortfarande ger samma sikerhet som aterkommande kon-
troll.

9 § Ett kontrollorgan som bedomt att en arbetsgivares program for ater-
kommande kontroll av trycksatta anordningars skick ger samma sédkerhet
som om bilaga 1 tillimpats, ska utféra tva kontroller per ar for att forsikra
sig om att arbetsgivaren upprétthaller och tillimpar programmet. Kontroll-
organet ska ocksa lamna en kontrollrapport till arbetsgivaren.

10 § Kontrollorganet kan gora oanmélda besdk hos arbetsgivaren utdver
kontrollerna i 9 §. Nodviandigheten av dessa bestk och deras frekvens ska
folja ett besokskontrollsystem som handhas av kontrollorganet. Vid utform-
ningen av besckskontrollsystemtet ska kontrollorganet sarskilt ta hansyn
till samtliga foljande faktorer:
1. Den trycksatta anordningens klass.
2. Resultaten av tidigare kontroller enligt 9 § och besok.
3. Nodviandigheten av att f6lja upp atgarder som kontrollorganet gett
arbetsgivaren i uppgift att vidta for att f6lja sitt program.
4. Om det finns speciella villkor som &r knutna till programmet.
5. Betydelsefulla fordandringar i arbetsgivarens organisation som kan
paverka programmet.

I samband med oanmaélda besok far kontrollorganet vid behov utfora eller
lata utfora provningar for att kontrollera att programmet fungerar tillfreds-
stdllande. Kontrollorganet ska lamna en besoksrapport till arbetsgivaren
och en provningsrapport om provning har utforts.

11 § Om kontrollorganet eller Arbetsmiljoverket bedomer att en arbetsgi-
vares program for aterkommande kontroll av trycksatta anordningars skick
inte langre ger samma sidkerhet som om bilaga 1 tillimpats ska arbetsgivaren
se till att de dterkommande kontrollerna enligt 4 § forsta stycket dterupptas.
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12 § Kontrollorganet ska meddela Arbetsmiljoverket vilka anordningar som
omfattas av program for kontroll av trycksatta anordningars skick.

Revisionskontroll
13 § Revisonskontroll ska utforas i samband med att en trycksatt anordning
iklass A eller B

1. vésentligen repareras eller dndras,

2. utsatts for sddana risker att den kan ha skadats,

3. ska vara trycksatt med vésentligt &ndrade driftsforhallanden, eller

4. skavara trycksatt efter det att journalen i 4 kap. 18 § visar att livslang-

den enligt bruksanvisningen har uppnatts.
En revisionskontroll behover inte utféras om ett kontrollorgan bedomer att

omstandigheterna i 1-3 har eller kommer att ha en obetydlig paverkan pa
anordningens hallfasthet.

Allmdnna rad: For att gora bedomningen enligt andra stycket dr det
ofta nodvindigt att kontrollorganet far mojlighet att undersoka an-
ordningen innan installationen utférs. Exempel péd sddant som kan
vara en vasentlig reparation eller andring ar byte av eller svetsarbete
i tryckbédrande delar.

Exempel pa ”“sadana risker” som medfor att en trycksatt anordning
kan ha skadats dr att den har statt avstdlld utan korrosionshindrande
atgdrder eller att den har utsatts for tryck och temperatur som 6ver-
stiger de viarden som avsetts av tillverkaren.

Exempel pd vésentligt dandrade driftférhallanden ar att innehallet
dndras fran en fluid som inte dr korrosiv till en fluid som &r korrosiv
i forhallande till anordningens material, eller fran en fluid som till-
hor grupp 2 a till en som tillhor grupp 1 a.

14 § Vid revisionskontroll ska kontrollorganet kontrollera om anordningen
efter dtgdrden overensstimmer med 8 och 10 §§ Arbetsmiljoverkets fore-
skrifter (AFS 2006:4) om anvandning av arbetsutrustning, eller annan for-
fattning som ersatt AFS 2006:4, och 4 kap. 20 § i dessa foreskrifter.

Allmdnna rad: For att gora kontrollen &r det ofta nodvéndigt att kon-

trollorganet &ven innan arbetsgivarens atgérder enligt 4 kap. 20 § far
mojlighet att undersoka anordningen.
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Atgéarder efter kontroll

15 § Efter en kontroll ska kontrollorganet bedéma om den kontrollerade

anordningen dverensstimmer med kraven i bestimmelserna den kontrolle-

rats mot och i 6vrigt &r sdker att anvanda for det avsedda andamadlet.
Kontrollorganet ska ddrefter bestimma hogsta respektive ldgsta tryck och

temperatur som anordningen far anvindas vid samt férfallomanad for

ndsta aterkommande kontroll enligt 4 eller 5 §8.

Skyltar pa kontrollerade anordningar
16 § P4 anordning som kontrollorganet efter kontroll bedomt vara séker att
anvanda for det avsedda dndamaélet ska en val synlig skylt av varaktig be-
skaffenhet finnas. Skylten ska innehalla foljande information

1. anordningens identitet,
forfallomanad (manad, ar),
kontrollorganets marke,
lampligt hogsta respektive lagsta tryck och temperatur, samt
att anordningen 4r kontrollerad och har bedémts uppfylla kraven i
dessa foreskrifter.

For trycksatta anordningar i en stdrre anlidggning far skyltarna vara place-
rade centralt dédr det dr mojligt att avgora vilka av anordningarna som hor
till respektive skylt.

Kravet i forsta stycket géller inte rorledningar.

SN

Intyg efter kontroll
17 § Efter kontrollen ska kontrollorganet ge arbetsgivaren ett intyg 6ver ut-
ford kontroll.

Om kontrollorganet bedomer att en trycksatt anordning inte uppfyller kra-
ven i16 § forsta stycket ska de snarast meddela arbetsgivaren och Arbetsmil-
joverket. Arbetsgivaren ska da i sin tur informera andra yrkesmaéssiga verk-
samhetsutdvare som anvander den trycksatta anordningen.

Innan en arbetsgivare far trycksitta en anordning som inte uppfyller kraven
enligt ett kontrollorgans bedomning, ska samma kontrollorgan utféra en for-
nyad kontroll efter arbetsgivarens atgarder.

Tidsperioden d& aterkommande kontroll ska utforas
18 § Aterkommande kontroll ska utféras inom en bestimd tidsperiod. Vid
kontrollen bestimmer kontrollorganet vilken forfallomanad som é&r den or-
dinarie manad da kontrollen ska utforas. Kontrollen far dock utforas tidigast
sex manader fore eller fem ménader efter forfalloménaden.
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Arbetsgivaren kan begéra att forfallomanaden ska infalla tidigare, vilket d&
blir den nya forfalloménaden.

Allminna rad: De &r da savél in- och utvandig undersokning som
driftprov ska utféras kommer forfalloménad for nésta kontroll att
markeras pa skylten forst ndr bada kontrollerna &r utférda.

6 kap. Overvakning av pannor

Villkor for tryckséttning av pannor i klass A eller B
1§ For att en arbetsgivare ska fa trycksitta en panna klass A eller B eller lata
den vara trycksatt maste ett kontrollorgan ha bedomt att pannan dr séker att
anvanda pa det sédtt som arbetsgivaren 6vervakar pannan. Ett kontrollorgan
ska bedoma om kraven for standig eller periodisk 6vervakning dr uppfyllda
vid den tidpunkt d& pannan é&r trycksatt.

Bestdammelserna i forsta stycket géller inte sddan provdrift, intrimning eller
liknande som kontrollorganet har bedomt dr nodvéndig for att kunna utféra
sin bedomning.

2 § Om ett kontrollorgan har bedomt att kraven inte &r uppfyllda ska
samma kontrollorgan som bedémde att arbetsgivaren inte uppfyllde kraven
for standig eller periodisk vervakning utfora en eventuell fé6rnyad bedom-
ning efter arbetsgivarens atgarder.

3§ Arbetsgivare som anvander en panna i strid med 1 § ska betala en sankt-
ionsavgift, se 8 kap. 18.

Den som bryter mot bade forsta stycket och 5 kap. 1 § forsta stycket ska dock
bara betala en sanktionsavgift.

Den ldagsta avgiften dr 15 000 kronor och hogsta &dr 300 000 kronor. Avgiften
ska bestimmas enligt tabell 1. En arbetsgivare som trycksétter flera pannor i
strid med forsta och andra stycket ska maximalt betala 600 000 kronor.
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Tabell 1

Pannans markeffekt Sanktionsavgift (kronor)
Over 50 kW men hogst 100 kW 15 000
Over 100 kW men hogst 2 000 kW 30 000

Over 2 000 kW men hogst 5 000 kW 75 000
Over 5 000 kW men hogst 120 000 kW | 150 000
Over 120 000 kW 300 000

4 § Arbetsgivaren ska se till att bara operatorer som certifierats av ett certi-
fieringsorgan enligt bilaga 2 6vervakar en panna i klass A eller B. Arbetsgi-
varen ska sékerstilla att operatorens certifiering motsvarar den panna som
ska overvakas. Certifiering &r en bekraftelse pa att operatoren har kunskaper
om de risker som arbetet innebar.

Arbetsgivaren ska dessutom se till att operatoren far de kompletterande
kunskaper och fardigheter som drift av den specifika pannan kraver.

Allmdnna rad: Det &r sarskilt viktigt att operatorerna har goda
kunskaper om hur de ska agera pa sdkerhetsrelaterade larm fran
pannan och att de kan bedéma vilka atgérder som &r lampliga att
vidta.

Vad som oftast dr nodvandigt att komplettera certifiering med &r
kunskaper om
1.  den specifika pannans sikerhetssystem,
2. hur nedeldnings- och nodkylningssystem avsedda att starta
vid bortfall av vésentliga funktioner fungerar, och
3. de atgédrder som ska vidtas vid sdkerhetskritiska larm enligt
tillverkarens bruksanvisning.

Ett led i arbetsgivarens tillimpning av andra stycket &r ofta repe-
titions- och fortbildningskurser. Det kan t.ex. vara nodvandigt
med en fortbildningskurs vid storre forandringar i arbetet.

5 § En arbetsgivare som later nagon 6vervaka en panna i klass A eller B ska
dokumentera uppdraget. Dokumentet ska identifiera den fysiska person som
har uppdraget och upplysa om vilka arbetsuppgifter som ingar och hur ar-
betsgivaren sakerstallt att 4 § &r uppfylld.

Pa ett gemensamt arbetsstille ska den samordningsansvariga arbetsgivaren
ha rutiner for att sdkerstilla att den som 6vervakar pannor har ett dokument
enligt forsta stycket frén sina respektive arbetsgivare.
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Allminna rdad: Den som godkints vid en certifiering far ett certifikat.
Det &r viktigt att inte forvéxla ett sddant certifikat med uppdraget att
overvaka pannan.

Exempel pa arbetsuppgifter som dokumentet kan upplysas om é&r
vilka typer av pannor och brénsleslag som personer far anvinda. Andra
arbetsuppgifter som dokumentet kan upplysas om ar dtgédrder som far
vidtas av jourhavande personal vid ett larm fran en panna. Arbetsupp-
gifterna kan tidsbegréansas i dokumentet.

Sténdig 6vervakning

6 § Stindig overvakning innebir att operatdren omedelbart kan na pannan
och utan svérighet kan avlidsa vdsentliga driftdata som behovs f6r pannans
sdkerhet, samt vidta nodvindiga atgarder i tid.

Arbetsgivaren ska sdkerstilla att stindig 6vervakning utfors av operatorer
med overvakningen som huvuduppgift.

Den som med stiandig 6vervakning anvdnder en panna dér restviarme kan
ackumuleras i farlig mangd ska sikerstilla att det &r tillrackligt manga ar-
betstagare i tjanst for att utesluta risken att pannan limnas utan évervak-
ning.

Allminna rad: Vid standig 6vervakning befinner sig operatoren i nor-
malfallet pa plats vid pannan.

Pannor dar restvirme kan ackumuleras i farlig méngd &r sadana pan-
nor dér bransle eller vdarme finns ackumulerad i sddan méngd att det tar
lang tid fran det att pannan stangts av fram tills dess att temperaturen i
eldstaden eller dess murning inte innebar fara. Exempel pa sddana pan-
nor dr sodapannor och rosterpannor som eldas med fasta branslen. Ope-
ratoren kan da befinna sig utanfor kontrollrummet s& linge som drift-
data fran overvakningsinstrument gar att avldsa genom ndgon annan
informationskailla som foljer med eller finns i operatdorens omedelbara
nirhet.

Periodisk 6vervakning

7 § Periodisk overvakning forutsitter att operatoren kan nas av sdkerhetsre-
laterade larm frdn pannan dven nir operatoren befinner pd en plats ddr man
inte omedelbart kan na pannan. Operatoren far inte befinna sig pd sa stort
avstand att denne riskerar att inte hinna instélla sig vid pannan inom den tid
som kontrollorganet faststallt.
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8 § Kontrollorganet ska vid sin bedomning kontrollera att pannan har ut-
rustning som hindrar att den 6ver- eller underskrider forutbestamt
1. tryck,
2. temperatur,
3. flode, eller
4. niva.
Kontrollorganet ska dven bedoma att de anordningar som &r sammanfo-
gade till pannan ger den sékerhet som kravs for periodisk 6vervakning.
Om en arbetsgivare kan visa att en panna har sddan utrustning som avses
i forsta stycket genom sin konstruktion enligt ett av den Europeiska unionens
produktdirektiv, ska kontrollorganet inte géra nidgon bedomning enligt
forsta och andra stycket.

Allminna rad: Vid bedomning av utrustning kan harmoniserade
standarder som utgivits av ISO/CEN eller IEC/CENELEC tjéna
som vdgledning.

Bedémning av évervakningsintervall
9 § Kontrollorganet ska bedoma hur ofta pannan ska 6vervakas pa plats en-
ligt 10-12 §8§.

10 § Pannor i klass A eller B dér varme kan ackumuleras i farlig méngd samt
pannor didr mer dn 5 % av panneffekten tas ut i form av vattenanga, ska 6ver-
vakas pa plats sa ofta som foljer av tabellen nedan.

Effekt (MW) Grundintervall Tid mellan 6vervaknings-
tillfallen

0,5-1,5 1 gang/dygn -

Storre dn 1,5 2 ganger/dygn Max 16 timmar

Kontrollorganet kan medge ett langre intervall beroende pa den sidkerhets-
utrustning som tillverkaren har utrustat pannan med. De intervall som kan
medges, forutom grundintervallen, &r 24 eller 72 timmar.

11 § Pannor i klass A som inte omfattas av 10 § ska 6vervakas pa plats minst
en gang per dygn.

Kontrollorganet kan medge ett langre intervall beroende pa den sidkerhets-
utrustning som tillverkaren utrustat pannan med. Det lingsta intervall som
far medges &r 72 timmar.
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12 § Pannor klass B som inte omfattas av 10 § ska 6vervakas pa plats s ofta
och i den omfattning som kontrollorganet bedomer nodvandigt.

Beddmning av installelsetid vid larm
13 § Kontrollorganet ska bedoma hur ldng instillelsetiden maximalt far vara
vid larm.

Vid sdkerhetsrelaterade larm fran en panna dér virme kan ackumuleras i
farlig méngd ska operatoren instilla sig pa plats inom 30 minuter. Ett kon-
trollorgan far medge langre instéllelsetid, dock maximalt 90 minuter om pan-
nan

—  har ett nodkylningssystem som kontrollerats i full omfattning och
om resultatet av kontrollen visar att en annan instéllelsetid kan god-
tas ur sdkerhetssynpunkt, eller

—  dr konstruerad sa att det inte behovs ett nodkylningssystem ur sa-
kerhetssynpunkt, eller om temperaturen i pannan inte kan uppna
farligt varde vid bortfall av hjélpenergi eller annan driftstérning.

Kontrollorganet ska faststélla instéllelsetid vid sdkerhetsrelaterade larm
frdn pannor som inte omfattas av andra stycket.

Uppstart och omstart
14 § En panna ska startas under stiandig 6vervakning om
- pannan stingts av pa grund av att ett sikerhetsrelaterat larm akti-
verats, eller
- varme kan ackumuleras i farlig mangd i pannan.
En panna som inte omfattas av forsta stycket far startas automatiskt om
pannvattnets temperatur dr minst 50 °C.

Rutiner for évervakning
15 § Arbetsgivaren ska ha dokumenterade rutiner som sékerstiller att kra-
ven i 4-14 §§ uppfylls. Rutinerna ska dven beskriva hur kraven uppfylls.

16 § Kontrollorganet ska kontrollera att arbetsgivarens rutiner enligt 15 § &r
tillrackliga.

Atgarder efter bedémning

17 § Om kontrollorganet har lamnat en bedomning for periodisk overvak-
ning ska kontrollorganet meddela arbetsgivaren vilket dvervakningsinter-
vall och vilken instillelsetid vid larm som &r forutsittningen for periodisk
overvakning.
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Intyg
18 § Efter bedomningen enligt detta kapitel ska kontrollorganet dokumen-

tera sin bedomning pa ett intyg fran den aterkommande kontrollen enligt
S5kap 3 §eller4s.

Om kontrollorganet bedomer att villkoren for overvakning inte dr upp-
fyllda ska de snarast meddela arbetsgivaren och Arbetsmiljoverket.

Tidsperiod till nastkommande beddmning
19 § Kontrollorganets bedomning ar giltig fram till nésta dterkommande
kontroll enligt 5 kap. 3 § eller 4 §.

7 kap. Kontrollorgan
1 § Kontroller enligt 3, 5 och 6 kap. ska utforas av ett kontrollorgan.

2 § For att fa utfora dterkommande kontroll av bdrbara brandsldckare och
gasflaskor for andningsapparater ska kontrollorganet vara ett kontrollorgan
typ A eller B.

For att fa utfora aterkommande kontroll i form av in- och utvandigunder-
sokning av rorledningar eller funktionskontroll av sdkerhetsutrustning ska
kontrollorganet vara ett kontrollorgan typ A eller B.

For ovriga kontroller ska kontrollorganet vara ett kontrollorgan typ A.

3 § For att f4 utfora kontroller enligt 2 § tredje stycket ska kontrollorganet
minst uppfylla kraven for att fa utfora kontroller enligt bestimmelserna om
forsta kontroll (5 kap. 2 §), aterkommande kontroll (5 kap. 3-4 §§) och revis-
ionskontroll (5 kap. 13-14 §8).

For att fa utfora kontroll for omrddet Program for kontroll av trycksatta an-
ordningars skick(5 kap. 5-12 §§) och f6r bedomning av standig och periodisk
overvakning av pannor (6 kap. 6-17 §§) krdvs det att kontrollorganet far ut-
fora kontroller som ndmns i forsta stycket.

Bevarande av dokument

4 § Kontrollorganet ska bevara all dokumentation som ingéar i dess kvalitets-
sdkringssystem for tillimpning av dessa foreskrifter i minst 10 ar. Doku-
mentation frdn dterkommande kontroll ska bevaras fram till dess att ett ar
forlupit sedan ndsta aterkommande kontroll. Dokumentation fran 6vriga
kontroller ska bevaras i tio ar.
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Samarbete med féreskrivande myndighet

5 § Ett kontrollorgan som inte dr ackrediterat av Swedac och som avser att
utfora kontroller i Sverige ska meddela detta till Arbetsmiljoverket. Om kon-
trollorganet &r ackrediterat ska ackrediteringsbeviset ska bifogas till anma-
lan. Efter det att Arbetsmiljoverket har bekréftat mottagandet av meddelan-
det far kontrollorganet utfora kontroll.

8 kap. Bestammelser om sanktionsavgifter

1§ Bestammelserna i 4 kap. 17 § utgor foreskrifter enligt 4 kap. 1 § arbets-
miljslagen (1977:1160). Bestimmelserna i 5 kap. 1 § och 6 kap. 1 § utgor fore-
skrifter enligt 4 kap. 1 och 2 §§ arbetsmiljslagen (1977:1160).

Den som ¢vertrdder dessa bestimmelser ska betala sanktionsavgift enligt
8 kap. 5-10 §§ arbetsmiljlagen. Sanktionsavgiftens storlek berdknas enligt
de grunder som anges 4 kap 17 §, 5kap 1 § och 6 kap 3 §.

=

Denna forfattning trader i kraft den XX XXXXX 20XX

2. Genom denna forfattning upphdvs Arbetsmiljoverkets foreskrifter
(AFS 2005:3) om besiktning av trycksatta anordningar, Arbetsmiljo-
verkets foreskrifter (AFS 2002:1) om anvédndning av trycksatta an-
ordningar, Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2005:2) om tillverk-
ning av vissa behallare, rérledningar och anldggningar samt Arbets-
miljoverkets (AFS 2001:4) om gasflaskor.

3. Genom denna forfattning upphévs 5, 12-14, 16-18, 20-21 §§ i Arbe-
tarskyddsstyrelsen foreskrifter (AFS 1997:7) om gaser.

4. Bestdammelserna om journal i 4 kap. 18 § borjar gélla tva ar efter att
dessa foreskrifter trader i kraft.

5. Bestdmmelserna om certifiering i 6 kap. 4 § forsta stycket, borjar
gélla tre ar efter att dessa foreskrifter trader i kraft.

6. Kontroll av gasflaskor for andningsapparater och barbara brand-
slackare som utforts enligt tidigare bestimmelser ska forsta gdngen
utforas enligt de nya reglerna senast dd géllande tidsperiod loper ut.

7. Bestimmelserna om forsta kontroll giller inte fér anordningar som
tagits i bruk innan dessa foreskrifter trader ikraft.

8. In- och utvindig undersokning respektive driftprov vid aterkom-

mande kontroll av trycksatta anordningar som besiktats enligt dldre

bestammelser ska forsta gangen utforas enligt de nya bestaimmel-
serna senast nédr forfallomdnaden intrdder enligt de dldre bestam-
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melserna. I samband med den dé forsta dterkommande in- och ut-
vandiga undersokningen ska dven ett driftprov utféras enligt de nya
foreskrifterna.

9. Anordningar som inte tidigare omfattats av krav pa aterkommande
besiktning men som kommer att omfattas av sadana krav enligt de
nya foreskrifterna ska genomga en aterkommande kontroll enligt
dessa foreskrifter senast tre ar efter att dessa foreskrifter trader i
kraft.

10. Bedomning av stdndig och periodisk tvervakning av pannor som
utforts enligt tidigare bestimmelser ska forsta gangen utforas enligt
de nya reglerna senast da gillande tidsperiod 16per ut. I samband
med detta ska dven ett driftprov utforas enligt de nya foreskrifterna.

ERNA ZELMIN-EKENHEM

Monica Torgrip Anna Varg

41



AFS 201X:X

Bilaga 1
1 Driftprov

1.1 Allmant

Vid driftprov ska kontrollorganet utfora en funktionskontroll av séker-
hetsutrustningen och en systemkontroll. Omfattningen av driftprovet be-
stams av kontrollorganet.

1.2 Funktionskontroll av sakerhetsutrustning

Vid en funktionskontroll av sikerhetsutrustning ska kontrollorganet kon-
trollera att den sdkerhetsutrustning som fanns vid féregaende driftprov finns
kvar och fungerar. Dessutom ska kontrollorganet undersoka sdkerhetsut-
rustningen invandigt om kontrollorganet har bedomt att utrustningen paver-
kats negativt av de fluider som utrustningen kommit i kontakt med.

Om en sédkerhetsutrustning skyddar flera trycksatta anordningar i klass A

eller B behover den bara kontrolleras vid driftprov av den av anordningarna
som har det kortaste intervallet mellan driftprov.

1.3 Systemkontroll

Systemkontrollerna ska ligga till grund for bedomningen av om anord-
ningen kan anvindas pa ett sdkert sitt tillsammans med andra trycksatta an-
ordningar eller maskiner som den paverkar och paverkas av.
Kontrollorganet ska kontrollera om

1. den trycksatta anordningen paverkas for vibrationer, utmattnings-
laster eller andra belastningar som kan vara skadliga och som man
inte tog hansyn till ndr den togs i bruk,

2. det forekommer ldckage som har betydelse for sikerheten, och

3. det uppstatt omstindigheter som krdver revisionskontroll enligt
5 kap. 13 8.

Vid kontrollen enligt a-c ska kontrollorganet ta hénsyn till brister som do-
kumenterats vid arbetsgivarens fortlopande tillsyn.

Nér systemkontrollen inte utfors i kombination med en in- och utviandig
underckning, kan kontrollorganet gora systemkontrollen genom att granska
rutinerna for och dokumentationen av den fortlopande tillsynen, forutsatt att
den ér tillrdcklig for att gora bedomningen enligt 5 kap. 15 §.
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1.4 Intervall mellan driftprov

1.4.1 Grundintervall

Grundintervall for driftprov anges i nedanstaende tabell.

Typ av anordning Intervall

Tryckkirl och vakuumkarl som

- ingdr i en kyl- eller vairmepumpanldggning, 1ar

- Klassificeras av att de innehaller luft eller kvédvgas, 4 ar

- dr vakuumisolerade och innehaller kondenserade luftgaser, 4 ar

- anvands for lagring av gasol, eller 4 ar

- innehaller fluider i vitskefas och dar utrustningen &r avsedd | 4 ar
att skydda enbart mot termisk expansion.

Ovriga tryckkirl och vakuumkirl 2ar

Rorledning

- Till, frdn och mellan cistern 3ar

- Ovriga rorledningar 4 ar

Cistern 3ar

Funktionskontroll av sdkerhetsutrustning som utférts vid driftprov av en
viss trycksatt anordning fér tillgodordknas vid driftprovet av en annan tryck-
satt anordning som driftprovats under den forsta trycksatta anordningens

intervall.

1.4.2 Mojlighet till forlangt intervall

Om kontrollorganet har konstaterat att sikerhetsutrustningen finns och att
den fungerade utan atgdrd vid de tva foregaende driftproven och att de be-
domer att systemkontrollen gatt att ersdtta med granskning av arbetsgiva-
rens rutiner f6r och dokumentationen av den fortlopande tillsynen kan kon-

trollorganet medge en forlingning av intervallet.
Det maximala intervallet mellan driftprov &r 4 ar.

Om kontrollorganet vid nésta driftprov bedomer att det inte langre finns
forutsdttningar for forlangt intervall ska intervallen enligt 1.4.1 dter tillim-

pas.
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1.4.3 Forkortat intervall for funktionskontroll av sékerhetsutrustning pa grund
av resultat vid féregaende kontroller

Om kontrollorganet vid tva av varandra efterfoljande driftprov konstaterat
att sakerhetsutrustningen inte fungerar utan atgérd, ska intervallet till nast-
kommande funktionsprov av siakerhetsutrustning vara hilften av vad som
anges i tabellen i 1.4.1. Om bedomningen vid ndstkommande kontroll 4r att
sdkerhetsutrustningen fungerar utan atgird sa ska grundintervallen &ter
gélla for utrustningen.

2 In- och utvandig undersdkning (Trycksatta anord-
ningar klass A)

2.1 Allmant

Kontrollorganet ska utfora in- och utvindig undersskning i den omfattning
som krévs for att det ska kunna bedéma om slitage, skador eller andra om-
standigheter gor att det inte langre &r sidkert att lata den trycksatta anord-
ningen vara trycksatt.

Allmdnna rad: Beroende pa forutsdttningarna kan ”den omfattning
som krédvs” innebdra okuldr bedomning, oférstérande provning, ett
inspektionsprogram eller matningar eller andra dokumenterade
iakttagelser frdn anvandningen.

Vid undersokning av rérledningar dr ”den omfattning som krévs”
normalt endast utvandig undersdkning av hogt pakdnda delar, ex-
pansionsanordningar och rérstod samt delar dér korrosion, not-
ning, sprickor eller andra felaktigheter misstdanks kunna uppsta.

Med ”den omfattning som krévs” menas normalt att nedgrdavda
rorledningar bedoms utan att de grévs upp.

2.2 Intervall for in- och utvandig undersdkning
Hur ofta in- och utvidndig undersckning av trycksatta anordningar ska ut-
foras framgdr av 2.2.2-2.2.9.

2.2.1 Mojlighet att utféra in- och utvandig underdkning vid olika intervall

Den in- och utviandiga undersokningen kan delas upp sa att den utviandiga
undersokningen gors oftare, forutsatt att undersokningarna var for sig foljer
222-229.
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2.2.2 Fyra ars intervall

Ett kontrollorgan kan efter kontroll medge ett intervall av fyra ar mellan in-
och utvandiga undersokningar, férutsatt att

1. de tryckbdrande delarna inte &r eldberérda eller utsatta for forbran-
ningsgas med temperatur 6ver berdkningstemperaturen,

2. arbetsgivaren kan visa att den aterstdende livslingden &r mer &n fem
ar,

3. materialet i tryckbdrande delar &r sadant att det erfarenhetsmaéssigt
inte &r stor risk for sprickbildning, och

4. den inre och yttre miljon inte &r svar ur skadesynpunkt i forhdllande
till utférandet och det tryckbdrande materialet.

2.2.3 Tva ars intervall

Om ett kontrollorgan efter kontroll har bedomt att villkoren for fyra érs in-
tervall inte uppfylls kan kontrollorganet medge tva ars intervall om
1. minst tva in- och utvdndiga undersokningar har utforts med ett inter-
vall av ett ar, eller
2. minst en in- och utvindig undersskning utforts med ett intervall som
Overstiger tva ar.
Dessutom ska kontrollorganet bedéma att
1. slitage eller skador som upptéckts vid den senaste in- och utvandiga
undersokningen inte &r sadana att det har kravts reparation eller an-
nan atgird,
2. det dr mer dn tre ar fram tills dess att korrosion, erosion eller andra
skador kommer att krédva atgard,
3. arbetsgivaren har visat att den aterstaende livslingden &r mer 4n tre
ar, och
4. arbetsgivaren har visat i sin riskbedomning enligt 2 kap. 1 § att drifts-
betingelserna &r sdkra fram till nédsta kontroll.

2.2.4 Ett &rs intervall

Om ett kontrollorgan efter kontroll har bedomt att anordningen inte upp-
fyller villkoren i 2.2.2-3 kan kontrollorganet medge ett ars intervall om
- kontrollorganet bedomer att skicket dr sddant att den dr séker att
anvinda i ett ar, och
- arbetsgivaren i sin riskbedomning enligt 2 kap. 1 § visat att anord-
ningen &r sdker att anvianda under minst ett &r.
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2.2.5 Sex manaders intervall

Om ett kontrollorgan efter kontroll har bedémt att anordningen inte upp-
fyller villkoren i 2.2.4 kan kontrollorganet medge sex ménaders intervall om
- kontrollorganet bedomer att skicket dr sddant att den dr séker att
anvénda i sex manader, och
- arbetsgivaren i sin riskbedomning enligt 2 kap. 1 § visat att anord-
ningen &r sdker att anvdnda under minst sex manader.
Om ett kontrollorgan medger sex manaders intervall ska ndstkommande
kontroll utforas senast vid férfallomanaden.

2.2.6 Sex ars intervall

Om ett kontrollorgan efter kontroll har bedomt att anordningen uppfyller
villkoren for fyra ars intervall, kan det medge ett intervall pa sex ar for in-
och utvandig undersokning, forutsatt att

1. minst en in- och utvdndig undersokning har utforts som aterkom-
mande kontroll,

2. inga skador eller forslitningar som krévt reparation eller annan atgérd
upptdcktes vid kontrollen,

3. arbetsgivaren har visat att den aterstaende livslangden &r mer an atta
ar,

4. anordningen anvénds pa sddan sitt att den inte utsétts for utmattning
eller krypning, och

5. arbetsgivaren i sin riskbedomning enligt 2 kap. 1 § har visat att drifts-
betingelserna &r sikra under de kommande &tta aren.

Kontrollorganet kan medge ett sex ars intervall for cisterner eller rorled-
ningar till, fran och mellan cisterner om kraven A.2.2.2 dr uppfyllda. Den
aterstaende livslangden ska dock vara atta ar.

2.2.7 Atta &rs intervall

Om ett kontrollorgan efter kontroll har bedomt att anordningen uppfyller
villkoren for sex ars intervall, kan det medge ett intervall pa atta ar for in-
och utvandig undersokning, forutsatt att

1. minst tva in- och utvandiga undersokningar har utforts som aterkom-
mande kontroll,

2. korrosion, erosion eller andra skador inte har uppkommit, och

3. arbetsgivaren i sin riskbedomning enligt 2 kap. 1 § har visat att drifts-
betingelserna &r sikra under de kommande tio dren.
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2.2.8 Tio ars intervall

Om ett kontrollorgan efter kontroll har bedoémt att anordningen uppfyller
villkoren for atta ars intervall, kan det medge ett intervall pa tio ar for in- och
utvandig undersokning, forutsatt att

1. minst tva in- och utvindiga undersokningar har utforts med fyra, sex
eller atta ars intervall dar
a) ett kontrollorgan vid varje tillfalle har bedomt att ett langre inter-
vall &n det féregdende intervallet ska tillampas, eller
b) arbetsgivaren har visat for kontrollorganet att ingen invéandig kor-
rosion, erosion eller annan negativ inre paverkan férekommer,
2. korrosion, erosion eller andra skador inte har uppkommit, och
3. arbetsgivaren i sin riskbedémning enligt 2 kap. 1 § har visat att drifts-
betingelser dr sidkra under de kommande tolv aren.

2.2.9 Tolv ars intervall

Om ett kontrollorgan efter kontroll har bedémt att en cistern uppfyller vill-
koren for sex ars intervall, kan det medge ett intervall pé tolv ar f6r in- och
utviandig undersokning for cisterner, forutsatt att minst en in- och utvandiga
undersokning har utforts med sex drs intervall dér

1. korrosion, erosion eller andra skador inte har uppkommit, och
2. arbetsgivaren i sin riskbedomning enligt 2 kap. 1 § har visat att drifts-
betingelser dr sidkra under de kommande fjorton aren.
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Bilaga 2

Certifiering av operatdorer som ska oOvervaka panna i
klass A eller B

Kategorier
Certifikat for operatorer som overvakar pannor utfiardas i fyra olika katego-
rier enligt tabell 1.

Tabell 1

Kategori 1 Overvakning av pannor dér virme kan ackumuleras i far-
lig mangd och pannor med effekt 6ver 2 000 kW som ér:

1. Hetoljepanna.

2. Panna dér vattenanga upphettas 6ver mittningstempe-
raturen (6verhettad anga).

Kategori 2 Overvakning av pannor klass B dér viarme kan ackumule-
ras i farlig mangd.

Kategori 3 Ovriga pannor klass A.

Kategori 4 Ovriga pannor klass B.

Ett certifikat for kategori 1 ar giltigt dven for kategori 2, 3 och 4.
Ett certifikat for kategori 2 och 3 &r giltigt dven for kategori 4.

Certifikatets innehall
Certifikatet ska innehalla minst féljande information:
1. Namnet pa certifieringsorganet.
Operatorens fullstindiga namn.
Ett certifikatsnummer och sista giltighetsdatum.
Personalcertifikatets kategori enligt tabell 1.
Datum for utfardande och utfirdarens namnteckning.

S

Fardigheter och kunskap
Vid certifiering ska operatoren vid ett teoretiskt prov sjdlvstandigt redogora
for det som anges i tabell 2.
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Tabell 2

Kategori
Firdighet eller kunskap 11234

Kunskaper om kraven f6r pannor i dessa foreskrifter: | X | X | X | X

- Fortlopande tillsyn

- Pannans livslangd

- Kontroll

- Overvakning
Kénna till de grundldggande principerna bakom X | X | X|X
pannor; termodynamik, 6verhettning och fasom-
vandling.
Kunna ISO-standardenheter for temperatur, tryck, X | X | X ]| X

massa, densitet och energi.
Kunna beskriva hur huvudkomponenternaienpan- | X | X | X | X
nanldggning fungerar.
Grundldggande kunskaper om de risker som finns X | X | X | X
med eldning av olika branslen.

Kunna beskriva och forsta en pannas 6vervaknings- X | X | X|X
och sdkerhetsutrustning, varfor de finns och hur de

fungerar.

Kunskaper om de nodsituationer som kan upp- X | X | X|X

komma vid anvéndning av pannor och hur en opera-
tor ska agera vid dessa nodsituationer.

Kénna till krav vid stéandig och periodisk 6vervak- X | X | X | X
ning.

Kunskaper om anga, hetvattens och hetoljas egen- X X
skaper.

Kénna till och forstd hur en pannas dvervaknings- X X

och sidkerhetsutrustning &r konstruerad.

Vilka sérskilda risker som finns vid eldning av pan- X | X

nor dar restvirme kan ackumuleras i farlig mangd
och hur dessa risker forebyggs.

Hur de styr- och reglersystem som sikerstiller att X | X
pannan halls inom tilldtna viarden fungerar.
Kénna till vad som skiljer sdkerhetsrelaterade och sd- | X | X
kerhetskritiska larm fran 6vriga larm.

Allminna rad: Exempel pd ”huvudkomponenter” i en pannanldgg-
ning &r tex. brdnsleinmatning, eldstad, pannan, &verhettare,
matarvattensystem och rokgasrening.
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Certifikatets giltighetstid
Ett certifikat &r giltigt i sex ar efter det datum da det utfardades av certi-
fieringsorganet.

Overvakning av certifikatet
Arbetsgivaren ska arligen bekrifta for certifieringsorganet att operatoren &r
verksam som pannoperator.

Grunder for att aterkalla av certifikat

Certifieringsorganet kan aterkalla ett certifikat om en operator visat oaktsam-
het i samband med en olycka eller tillbud eller pa annat satt visat sig olamplig
for arbetet.
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