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Hjalp vid inforskaffande av processventilation och hur man ser till
att den ar effektiv

Gor en specifikation 6ver processventilationen

Vid kop av processventilation behover man forst ta fram en specifikation. Denna behover inte,
och bor inte, ange systemets tekniska egenskaper, t.ex. luftflodet, lufthastigheten eller
tryckskillnaden, eftersom detta dr leverantorens uppgift. Ange i stillet vad som kravs av
processventilationen, till exempel vilken minskning av exponeringsnivaer som ni énskar och
vilka forutsattningarna ar. Specifikationen behver innehélla information om féroreningen du
vill begransa och hur mycket exponeringen ska minskas. For inkopta kemiska produkter finns
underlag i sakerhetsdatabladet.

Ange att en bruksanvisning ska inga. Den ska innehalla information om hur man anvénder,
kontrollerar och underhéller processventilationen. Bruksanvisningen behover dven innehalla
data for test av funktionen. Specifikationen bor ocksa ange att utbildning av arbetstagarna om
hur man anvénder processventilationen pa ratt sitt ska ingd. Felaktig anvandning kan leda till
att luftfororeningarna inte minskar tillrackligt och darfor orsakar ohdlsa.

Beroende pd hur komplexa forhdllandena &r kan arbetsgivaren behova hjdlp med att ta fram
specifikationen. Det &r viktigt att denna del av upphandlingen gors noggrant, eftersom
felaktigheter i specifikationen blir dyra att rétta till senare. For vissa &ndamal kan standarder
finnas. Om man anviander en sddan forenklas upphandlingen.

A Luftfororeningens utbredning
Kalla, hastighet, riktning

o B Arbetet/Processens krav
D Huven
Typ, storlek, luftisde Processven_tll_atlonens Majligt att kapsla in eller &ndra arbetet for
’ ’ effektivitet basta utnyttjande av processventilationen

C Operatorens krav
Anpassa huven till hur arbetet utfors

Figur over de olika delar som pdverkar processventilationens effektivitet. Forutsittningarna
beskrivs av delarna A, B och C. Arbetsgivaren behdver basera upphandlingen pd dessa.
Leverantdoren behdver kontrollera att uppgifterna stimmer innan parametrarna i del D avgors.

Nar processventilationen tas i drift

Ange att det ska inga i bestdllningen att leverantoren visar att systemet uppfyller
specifikationerna efter att processventilationen installerats. Detta krdver att leverantdren gor
en rad matningar; Antalet och typen beror pd utformningen och komplexiteten hos systemet.
Vanligen kommer méitningarna att omfatta luftfloden, lufthastigheter i huvens 6ppning och
eventuellt inuti ventilationskanalerna samt métning av statiskt tryck pa olika stéllen i hela
systemet. Dessa faktorer &r kritiska, men lika viktigt dr en kontroll av att systemet
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framgangsrikt fangar in luftburna féroreningar och déarigenom uppnar sitt syfte att skydda
arbetstagarnas hilsa.

Om processventilationen &r utformad enligt en accepterad standard &r kontrollen relativt
enkel eftersom standarden specificerar hur den ska goras. Vanligtvis krdvs dock nagra
ytterligare test, kvalitativa och/eller kvantitativa. Vilka tester som behover utfoéras beror pa
systemet och pa hur hélsofarliga féroreningarna &r.

Vid kvalitativa tester anvander man ofta rok for att visualisera luftflodet samtidigt som
processen kors. Man kontrollerar da att processventilationen avldgsnar roken pa ett korrekt
sédtt utan att komma in i arbetstagarnas andningszon. Roken produceras med ett rokror, eller
for storre mangder rok, en rokmaskin.

Rok kan ocksa hjdlpa till att identifiera:

Storleken pa det fororenande omradet;

Att en inneslutande huv férmar halla fororeningen dérinne;
Storleken pd infangningszonen for en infdngande kapa (huv);
Om det finns storande drag.

Om processen frigor partiklar kan en sarskild lampa med ett ljus som synliggér damm
(Tyndalleffekt) anvandas for att uppnd liknande resultat. Med denna teknik behover inte
nagot surrogat (sdsom rok) anvandas for att visualisera luftrorelsen. Att féroreningar inte
sprids, fran t.ex. ett dragskap, kan ocksa visas med hjdlp av spargas som avges inuti sképet.

Forutom luftflodesmétningarna kan exponeringsmétningar med personlig provtagning visa
att arbetstagarens exponering ar tillrackligt lag.

Nar vl prestandan har visats, behover data fran ventilationsméatningarna dokumenteras i
bruksanvisningen. Dessa data blir referensvarden mot vilka framtida matningar jamfors for
att sakerstilla att avsedd prestanda bibehalls. Detta forutsitter att arbetet eller processen inte
andras.

Kontroll och underhall

Om processventilationen inte kontrolleras och underhalls, kommer den oundvikligen att
fallera. Det &r snarare en fradga om nédr dn om. I bruksanvisningen behover det finnas
instruktioner om de kontroller som ska goras och nér. Det behover ocksa beskriva vilket
underhall som kravs och hur ofta det ska goras. En anstilld som utbildats i detta kan utfora
kontroll och underhall.

Periodisk provning

Processventilationen ska testas regelbundet for att sékerstilla att den fortfarande uppfyller de
specifikationer for ventilationens prestanda som faststélldes d& den togs i drift och som anges i
bruksanvisningen. Det dr vanligtvis inte nodvéndigt att upprepa alla tester som gjordes d& den
togs i drift, utan bara de tester som visar att systemet fortfarande fungerar som forvantat, till
exempel métning av floden, lufthastighet i huvens Sppning och statiska tryckmitningar.
Dessutom behovs en beddmning av att processventilationen fortfarande skyddar arbetarens
hilsa genom att fanga in eller innesluta fororeningen. Detta kan utféras av en kunnig
arbetsgivare eller arbetstagare, men man kan ocksa anlita en konsult.
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Steg da du ska kopa och installera processventilation

1.

Behovsanalys

Skaffa en god bild av processen, luftféroreningarna och férhdllandena pa platsen.

Var och hur avges fororeningarna? Hur hog &dr exponeringen utan processventilation och
hur mycket behover den reduceras? Kan processen/arbetet dndras for att minska
ventilationsbehovet? Vilken flexibilitet behtvs? Behtver hidnsyn tas till annan ventilation?

Kravspecifikation - exempel pd krav som kan behova stéllas

- Beskriv processen, luftféroreningen, andra risker och forhallandena i nérheten.

- Ange vilken effektivitet processventilationen ska ha.

- Den ska vara utformad sa att arbetet inte stors.

- Den ska vara l4tt att kontrollera och underhalla. Detta ska inte medfora risker vid t.ex.
filterbyte.

- Ett kontrollsystem ska finnas som visar om systemet fungerar som avsett.

- Leverantdren ska ge en utbildning i hur systemet ska anvidndas, kontrolleras och
underhaéllas.

- En bruksanvisning ska ingd som beskriver hur systemet ska anvandas, kontrolleras
och underhallas. Dessutom hur en grundlig test for att kontrollera om det uppfyller
specifikationerna gors.

- Enloggbok for att anteckna resultaten fran rutinkontroller och grundliga tester.

Offertforfrdgan
Lamna er offertforfragan till flera leverantorer. Ta reda pa vilken erfarenhet de har fran
liknande arbeten.

Granska offerter och komplettera

Ofta viljer man leverantor utifran en forsta mer allman offert och gér sedan vidare med
denna och begir en detaljerad beskrivning. Vad denna bor innehélla finns beskrivet i
kapitel 5 i http:/ /www.hse.gov.uk/pubns/ priced /hsg258.pdf

Avtal
Teckna ett avtal med foljande bifogat: Kravspecifikation, offert, tidplan och
provkorningsprotokoll dir det framgar vad som ska testas.

Idriftsattning
Nedanstdende fyra steg ingar i idriftsdttningen. Las mer i kapitel 8 i
http:/ /www hse.gov.uk/pubns/ priced /hsg258.pdf
a. Installation
b. Kontroll av prestanda
c. Kontroll av om exponeringen minskat som avsett (effektiviteten)
d. Rapport fran idriftsdttningen

Utbildning av anvandarna
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