Fiktivt exempel — Sammanstillning 6ver anvindningen av ett dmne och jimforelse med leverantorsinformationen

Giller for dmne: A

Farlighet: Fritande, avger irriterande angor

Anvindning:
pH-reglerare vid tillverkning av produkt B.

anvéndning.

Exponeringsscenario (ES) i sikerhetsdatabladet:
ES nr 3 1 SDB fran leverantér C motsvarar var

Generella skyddsatgdrder: Allménventilationen har 6 luftombyten/h i rdvarulager och lokalerna for produktion och fyllning. Enligt SDB krévs 5.
Heltdckande skyddsglasogon och skyddshandskar av butylgummi anvéinds dér fratande produkt hanteras. Fast 6gondusch finns dér fratande produkt hanteras.
Detta tverensstimmer med SDB. Mangden friatande &r inte sa stor att noddusch bedéms behévas. Beredskap for upptagning av spill finns enligt SDB.

produkt. PROC 15.

analysinstrumentets behallare.

ska tillimpas

Steg Var och hur, ev. PROC Skyddsatgirder vid steget Kravie-SDB Jamforelse med e-SDB
Mottagning Kommer i fat som kors med Oppen dorr for god Anges inte. OK
handtruck till ravarulagret. ventilation.
Forvaring Sarskild plats i golvniva. - SDB anger torr, sval och vilventilerad OK
plats, skilt fran baser och vissa metaller.
Overforing Fat kors till blandaren, 6verféring | Utsug pé blandaren. PROC 8a anger att utsug ska ge 80 % OK. Blandarens utsug ar val
med fatpump. exponeringsminskning. anpassat och dppningarna
Motsvarar PROC 8a. halls minimala. Regelbunden
testning visar 6ver 90 %
effektivitet.
Anvéandning Reaktionsblandningen rérs om Utsug pé blandaren. PROC 5 anger att utsug ska ha 90 % OK. Se ovan.
under cirka 3 timmar. Tempera- effektivitet.
turen halls vid 80 °C. PROC 5. Ingen temp- eller tidsbegransning.
Provtagning Prov tas under processen genom | Utsug pé blandaren. PROC 9 anger att utsug ska ge 90 % OK. Se ovan.
att oppna luckan och doppa ner exponeringsminskning. Tid: totalt < 2 tim./dag
en burk. PROC 9. Maxtid 4 timmar.
Kontroll Analys pa laboratorium av fardig | Dragskap da prov 6verfors till | PROC 15 anger att god laboratoriesed OK. Kontrollerat dragskapet

och utbildat personalen

Overforing av Slapps ner till fyllningsmaskinens | Sluten hantering. PROC 8b anger att utsug ska ha 90 % OK. Har inga
produkt behallare. PROC 8b. effektivitet vid utslappspunkter. utslappspunkter.
Fyllning Automatisk fyllning och Utsug i maskinen. Andnings- | PROC 9 anger att utsug ska ge 90 % OK. Mitning av halten i
forslutning. Stills pa pallar. skydd anvinds vid igang- exponeringsminskning. luften: < DNEL.
PROC 9. sdttning. Andningsskydd, eget val.
Forvaring Pallarna plastas in och kors till Sjalvdragsventilation genom | SDB anger torr, sval och vélventilerad OK.
fardigvarulagret. dppningar och dorrar. plats, skilt frdn baser och vissa metaller.
Leverans Bilar lastas med palltruck. - - OK.




