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Marknadskontroll genom provning av
bensindrivna motorsagar

1 Sammanfattning

Arbetsmiljoverket undersokte vanliga brister hos atta bensindrivna motorsagar
for att f4 underlag till marknadskontrollirenden samt att ge underlag for rutiner
for kommande provningar inom verkets proaktiva marknadskontroll.

Samtliga dtta modeller hade brister i handskyddens matt eller hallfasthet samt
bruksanvisning, sex i médrkning, fem i varningsinformation och tva i
kedjebromsens prestanda. For ett flertal testfall blev en del, men inte alla
motorsdgar av samma modell, underkénda.

Tre modeller med skilda leveransnummer eller tillverkningsdagar borde
provas. AV borde dven utreda att teckna ett ramavtal med SMP eller gora
forfragningar utomlands for att fa lagsta pris.

Figur 1.1 Provade motorsdgar. Ovre raden ffa"n viinster: Einhell GH-PC 1535, Biltema
CS 162G, Cotech PN3800I1, MeecTool 721-340. Nedre raden frin vinster: Plantiflex
PF6200, Hurricane MS1235, Alpina A3700, McCulloch CS330.

Postadress: 112 79 Stockholm

Telefon: 010-730 90 00 * Telefax: 08-730 19 67

E-post: arbetsmiljoverket@av.se « Webbplats: www.av.se
Organisationsnummer: 202100-2148
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2 Definitioner

Brist Avvikelser mot maskindirektivet eller
produktstandard, harmoniserad under
maskindirektivet

Provning Undersokning av i vilken man en produkts utformning

foljde géllande regler utéver kontroll av
dokumentation och mérkning

Provningsleverantér Den som utférde provningen

Test Undersokning av i vilken man en produkts utformning
foljde gallande regler.

3 Projektets bakgrund, forutsattningar och syfte

Projektet var en del av AV:s marknadskontrollprogram och startade i september
2015 eftersom AV da fatt ett extra anslag for provning av farliga maskiner om
750 000 kr. Alla fakturering skulle ske 2015. Valet av vilka maskintyp(er) och
vilka egenskaper som skulle provas maste kunna motiveras utifran den senaste
sakomradesanalysen. I mojligaste man skulle férekomsten av vanliga brister
som frekvent orsakar allvarliga olyckor hos ofta anvanda maskiner prioriteras.

Syftet med projektet var att fa mer kunskap om bristerna inom en eller flera
olycksdrabbade maskintyper (for att eventuellt kunna initiera nya
marknadskontrollirenden och dndringar av standarder eller regler), samt att fa
okad kunskap om hur kommande provning kunde goras sa effektivt som
mojligt.

Sid
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4 Projektets aktiviteter och beslut med motiveringar

Forst gjordes en forstudie for att ge underlag till offertforfrdgningar. Dérefter

bestélldes, vervakades och bistods provningen. Projektet avslutades med

tolkning av och dialog med SMP om resultat samt forfattandet av denna

rapport.

4.1 Kalendertid, arbetstid och kostnader i projektet

Testkostnaden var 862 000 kr och kostnaden for inkdp av maskiner var ca 39 420

kr (exkl. moms).

I Tabell 4.1 beskrivs den uppskattade arbets- och kalendertid som projektets

olika aktiviteter tog.

Tabell 4.1 Kalendertid och arbetstid i projektet.
Aktivitet Start Slut Kalen- | Arbets | Arbets | Arbets | Arbets | Note-

dertid | tid for | -tid for | -tid for | -tid for | ring
RT J A AV

Tog fram 150910 | 151022 |6V 80 h 4h 8h 92h For kort
forfragnings- tid
underlag och
gjorde
offertforfragan
Bedoémde 151023 | 151110 |3 v 20h 4h 8h 32h -
offerter och
tecknade avtal
Bistod och 151111 | 151218 | 5v 24h - - 24h -
overvakade
provningen
Granskade 151218 | 160415 | 18 v 98 h - - 98 h Ca2v
SMP:s julledig
rapporter och het
skrev denna bortgar
slutrapport
Totalt 150910 | 160415 | 32v 222h | 8h 16 h 236h |-

4.2 Tog fram forfragningsunderlag och gjorde offertforfragningar

Det var ett omfattande arbete att ta fram underlag till offertforfragningar. Detta
forsvérades av att budget men inte priser var kdnda och 16stes genom att
efterfraga ett flertal priser for att kunna skjuta upp beslutet om uppdragets
omfattning.

4.2.1  Klargjorde typ av provning

Provningen var proaktiv och syftade till att f& mer kunskap om bristerna inom
en eller flera olycksdrabbade maskintyper samt att fa 6kad kunskap om hur
kommande provning kan goras effektivt.
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4.2.2 Avgjorde om tillverkarna skulle kunna debiteras

Tillverkarna skulle inte debiteras kostnader for provning som visade pd brister.
Skilet till det var att det skulle behtvas informationsinsatser samt resurser for
debitering utover projektets budget.

4.2.3 Valde maskintyper och egenskaper som skulle provas

Ett urval av lampliga maskintyper att prova baserades pa statistik om olyckor,
uppskattning av anvandningsfrekvens och farlighet samt forekomst av
harmoniserade produktstandarder for olika maskintyper.

4.2.3.1 Tog del av statistik om branscher och yrken
Siffrorna och bokstdverna inom parantes saknar betydelse for resonemanget i

denna rapport.

Tabell 6. Yrken och branscher med hoga

riskodds

Yrken Bransch

med 3-4 ggr hogre riskodds dn med 2-3 ggr hogre riskodds dn
jamforelseyrket jamforelsebranschen

1. Arbete inom lantbruk m.m. utan krav pa 1. Transport och magasinering (H)
sarskild yrkesutbildning (92)

2. Annat hantverksarbete (74) 2. Vattenforsorjning, avloppsrening,
avfallshantering och sanering (E)

3. Metallhantverk, reparatorsarbete m.m. 3. Kapitalintensiv tillverkningsindustri
(72) (C3)
4. Processoperatorsarbete (81) 4. Offentlig forvaltning och forsvar,

obligatorisk socialfor-sékring (O)

5. Gruv-, bygg- och anldggningsarbete (71) 5. Utvinning av mineral (B)

6. Maskinoperators- och monteringsarbete, 6. Jordbruk, skog fiske (A)
(82)

7. Annat arbete utan krav pa sarskild 7. Byggverksamhet (F)
yrkesutbildning (93)

Sid
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Killa: Arbetsmiljoverkets informationssystem,
ISA och Statistiska centralbyrins databas,
LISA 2015

4.2.3.2 Tog del av statistik om yttre faktorer
De maskiner bland de yttre faktorerna som orsakat mer dn 50 arbetsolyckor
med sjukfranvaro, fran tabell 6 i rapporten ” Arbetsskador 2014
Arbetsmiljostatistik 2015:1” anges nedan. Efter kategorin anges antal olyckor.
For samtliga maskiner var den vanligaste avvikelsen forlorad kontroll.

e Hissare. d. 430

e Handslipmaskiner 227

o Cirkelsag 164

e Handborrmaskin 127

e Skruv- och mutterdragare 111

e Bandtransportor 103

e Transportband 100

e Bandsax, giljotinsax, skdarmaskin 108

e Spikpistol 83

e Kompressionspumpar 75

e Motorsagar 64

e Skdrmaskin for trd o.d. 59

e Bandsdg 57

e Hydrauliska gravmaskiner 56

e Formpressar 51

4.2.3.3 Studerade farliga produkter

De produkter som forbjudits i EES p. g. a. att de inte mott kraven i direktiv
2006/42/EG, angivna 151103 pa av.se studerades. Totalt hade 62 produkter
tillracklig information for att resultaten skulle kunna sammanstallas. I medel
var det 2,8 godkidnda brister per produkt som kommissionen ansag befogad.

Vanligaste produkterna:
e Vinkelslip (10 olika produkter)
e Slagborrmaskin (9)
e Mobil arbetsplattform (6)
e Grésklippare och grasuppsamlare (5)
o Kottkvarn (4)
o Kraftoverforingsaxel med skydd (3)

Vanligaste bristerna:
e Mekaniska skydd (38 olika produkter)
e Bruksanvisning (29) varav bristande anvisning for saker hantering (21)
e Mirkning (26)
e Elektrisk matning (15)
e Overhettningsskydd (12)
e Styrsystem, integration av sdkerhet, stabilitet (6)

Sid
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4.2.3.4 Séakerstallde tillrackligt omfattande anvandning

De produkter som fanns tillgéngliga pa storre leverantérernas (Bauhaus, Beijer
Byggmaterial, Biltema, Bygghemma, Byggmax, Bygma, Cdon, Clas Ohlsson,
Fredells, Elgiganten, Hornbach, John Wall, Jula, Jarnia, K-rauta, NetOnNet,
Plantagen, Proffsmagasinet, Proshop, Rusta, Torebrings, Woody, OoB)
webbplatser ansags tillrackligt ofta anvanda for projektet.

4.2.3.5 Séakerstallde tillrackligt hég olycksfrekvens

For de produkter och egenskaper som fanns med in AV:s sakomrddesanalyser,
statistik (4.2.3.1 och 4.2.3.2), farliga produkter (4.2.3.3), handhallna maskiner
(2014/105153) samt de som forordades av RT:s medarbetare ansags frekvensen
av allvarliga olyckor tillrdckligt stor for projektet.

4.2.3.6 Undantog olampliga maskintyper

Spikpistoler (2014,/119806) och lyftredskap (2012/100884) undantogs eftersom
de tidigare provats. Vindkraftverk, hissar, truckar, pappersmaskiner med
valsar, mobila maskiner, lantbruksmaskiner och traktorsldp bedomdes vara for
komplicerade for att kunna provas inom projektets tidsram.

4.2.3.7 Studerade for projektet lampliga maskintyper

De maskintyper som uppfyllde projektdirektiven sammanstélldes. P4 grund av
projektets korta tidsram bedomdes det endast aktuellt att prova brister mot
harmoniserade produktstandarder.

Tabell 4.2 redovisar de maskintyper som studerades mer i detalj i projektet.
Tabellen &r inte fullstindig med avseende pa harmoniserade standarder, brister

och handhavandefel.
Tabell 4.2 Studerade maskintyper i projektet.
Med i Harmo-
. sakomra- . Brister och handhavandefel som orsakat
Maskintyp niserad
desanalys tandard arbetsskador
2014/15 | St
Bandség Otillganglig papetarpinne
Bénkslipmaskin X Ogonstank
Bordcirkelsag X SS-EN | Overskyddet fastnar i oskyddat lage, sitter
1870-X | inte fast, otillgdnglig papetarpinne
Elhyvel Tvéhandskontroll saknas
Elhéftpistol
Flistugg SS-EN | Handskador vid rensning av utblas
13525
Hacktrimmer EN-ISO | Tvdhandskontroll saknas. EN 10517:2009
10517:20 | table 2 se krav pd dual trigger, maximum
09 stopping time
Grasklippare X EN Utkast, klipper fot om operatoren halkar t
786:1996 | ex vid klippning av dike. For avstand se
ICSMS 150900092166
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Handcirkelsag SS-EN | Overskyddet fastnar i oskyddat ldge, for
60745-2-5 | ldng utrullning tvahandskontroll saknas,
deformation av skéret
SS-EN
11148-12
Handoverfras Verktyget lossnar
Jordfris
Kompostkvarn EN Skadar hand vid rensning av utblas
13683
Kottkvarn Forhindrad start vid rengoring eller
rensning
Matberedare/m EN Rensning, startskydd
ixer 1678:199
8+A1:201
0
Metallkapsag Papetarpinne inte tillganglig
Motorsag SS-EN | Tvahandskontroll saknas, kastskydd - tid,
11681-1 | kastskydd/kedjebroms, héllfasthet, buller,
lutning pa sagtinder inte enligt
EN bruksanvisning
60745-2-
13
Pelarborrmaski Chuckskyddet fungerar inte
n
Platsax Skydd saknas
Rojsag Sprangskydd saknas/tal inte maximal last
Vinkelkap/- Sprangskydd saknas/tal inte maximal last
slip
Snoslunga Tvahandskontroll saknas
Tigersag Tvahandskontroll saknas
Vedklyvare Klamskador och avkapade fingrar var
vanliga skador. Skadorna anges ofta bero pa
felaktigt beteende, t ex att man plockat bort
de skydd som finns pa vedkapen/-klyven
eller att man pd andra satt kringgatt
skydden, som att tva personer skoter
maskiner med tvdhandskommando. Stor
risk for medhjdlparen.

For samtliga i projektet studerade produkter var dessutom brister i foljande
vanliga och kunde leda till olyckor:
e Bruksanvisning, markning och férsdkran om dverensstimmelse
e Skydd mot kortslutning, nollspanningsskydd, éverbelastningsskydd,
overvarvsskydd, utrullningstid, kritiska avstand
e Attskydden inte haller for last, sdrskilt efter pafrestning t ex att
maskinen faller, att de fastnar eller var svara att sétta i skyddande ldge
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e Att maskinen levereras med otillatna verktyg eller tillbehor (se t ex
http:/ /www hse.gov.uk/woodworking/tooling.htm)

4.2.3.8 Gijorde urval

Urvalet baserades pa projektdirektiven, forekomsten av harmoniserade
produktstandarder (for tillrdckligt snabb provning) samt erfarenheterna fran
RT:s medarbetare.

Da kostnaden for provningen var oklar gjordes offertférfragan pa bensindrivna
motorsagar, eldrivna motorsagar (2015/047366) och eldrivna och handhdllna
cirkelsdgar (2015/046503) for att senare bestimma uppdragets omfattning.

4.2.4  Skrev offertférfragningar
Offertforfrdgan baserades pd AV:s mall som granskades och modifierades av A
och J. Det var flera fel i mallen.

I offertforfragningarna ingick matriser for priser med produktstandardernas
delar samt olika antal modeller och exemplar av samma modell enligt Tabell
43.

Tabell 4.3 Tabeller i forfragningsunderlag.
Uppdrag, om inte 2 modeller, | 4 modeller, | 8 modeller, | 4 modeller,
annat anges avses 5 exemplar | 5 exemplar | 5exemplar | 10
provning och av varje av varje av varje exemplar
rapport enligt av varje
avsnitt i
harmoniserad
produktstandard

Inkop, destruktion
och ev.
atersiandande till AV
(AV betalar
inkopen)

XX
XY

Rapportskrivning

4.2.5 Sénde ut offertférfragningar och mottog offerter

Samtliga i Sverige anmailda organ som var ackrediterade f6r provning mot
maskindirektivet tillfrdgades. Enbart svenska organ tillfrigades eftersom det
var oklart om projekttiden skulle medge inkdp och transport utomlands samt
att det var onskvirt med sprakkunskaper i svenska. Resultatet beskrivs i Tabell
4.4.
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Tabell 4.4 Respons pd offertforfragningar.
Maskintyp Datum for SMP (SP) | Dekra Inspecta
offertforfragan
Bensindrivna 151013 Offert Inget svar | Hade inte
motorsagar inkom resurser
151023 151023
Eldrivna och 151014 Offert Arbetarinte | Hade inte
handhallna inkom med detta | resurser
cirkelsagar 151023 151015 151015
Eldrivna 151019 Offert Inget svar | Hade inte
motorsagar inkom resurser
151030 151019

4.3 Bedomde offerter och tecknade avtal
Avtalet baserades pd AV:s mall som granskades och modifierades av A och J.
Det var flera fel i mallen.

Efter att ha tagit del av inkomna offerter bestimdes vilken eller vilka
maskintyper och egenskaper som skulle provas samt 6vriga delar i
provningsuppdragets omfattning. Avtal tecknades nagot senare dn planerat,
15110, beroende pa att AV:s beslutsprocesser tog langre tid &n planerat, bl. a for
beslut om utokad budget.

4.3.1  Valde maskintyp och egenskaper som skulle provas

AV:s erfarenhet angav att bensindrivna motorsagar var den mest
olycksdrabbade och frekvent anvanda produkttypen. AV:s och SMP:s bedomde
tillsammans likartat vilka brister som var mest frekventa och farliga. Dessa
bedomdes darfor mest lampliga att prova. Inkomna offerter visade att det inte
var mojligt att gora provning utover detta inom angiven budget. Inom en nagot
utokad budget medgavs dven négra tilldggstjanster, se 4.3.7.

4.3.2  Valde antal modeller
For att i mojligaste man técka in det stora antal fabrikat och modeller som
salufors i Sverige valdes det storsta antal som budgeten medgav.

4.3.3 Valde tillverkare och modeller
Efter det att avtalet tecknats valdes tillverkare och modeller pa foljande
Kkriterier:

e Produkter saluforda i hela landet

e Lagprissegmentet prioriterades eftersom AV tidigare funnit fler brister

dédr &n i andra segment
e Olika tillverkare och olika cylindervolym
e Misstanke om brister hos enskilda tillverkare och modeller

Foljande modeller, som dven visas i Figur 1.1, med beteckning enligt mérkning
pa produkterna och priser ink. moms, provades:

Sid
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e Alpina A3700 (Jarnia, artikelnummer 800 898 459 5170), 1295 kr

e Biltema CS 162G, 1299 kr

e Cotech PN3800II (Clas Ohlson, artikelnummer 30-9680), 999 kr

¢ Einhell GH-PC 1535 TC (Cdon.se), 1339 kr

e Hurricane MS1235 (Bauhaus, artikelnummer 6357084 A), 1295 kr

e McCulloch CS330 (Coop foum, Gransbygdens KC, K-Rauta), 1795 kr
e Meec Tools (Jula, artikelnummer 721-340), 999 kr

e Plantiflex PF 6200 (Byggochverktyg.se), 834 kr

4.3.4 Sékerstéllde att ratt modeller provades

I avtalet med SMP definierades modellen av webbplatsen och artikelnummer
dar det angavs. Foljande skillnader noterades enligt foljande: pa produkten
/enligt respektive webbplats:

Tabell 4.5 Skillnader mellan uppgifter om modellerna pad produkter och webbplatser.

Modell Fabrikat Modell Cylindervolym

Alpina Alpina/Stiga

Biltema 50,2 cm3 /49 cm?
Plantiflex PF 6200/3,5 PS 20 62

4.3.5 Valde antal exemplar av varje modell

Vid provning av spikpistoler (2014/11908) provades tre exemplar av varje
modell. Dér var spridningen i tillverkningsprocessen ofta storre &n marginalen
till tilldtet varde trots att testobjekten inte valts sSlumpméssigt. Provningen av
skyddens hallfasthet var férstorande.

SS-ISO 6535:2015 (om  ghgh prestanda) foreskrev att minst tre exemplar av
samma modell ska provas.

Da budgeten sa medgav ansags det befogat att prova fem exemplar av varje
modell med skilda tillverkningsdagar eller leveransnummer.

4.3.6 Valde sétt att anskaffa testobjekten
Da proven till viss del var forstérande ansags det inte lampligt att begara
testobjekt fran tillverkarna.

Det pris SMP offererade for inkop var klart lagre 4n den uppskattade kostnaden
och mdajligheten for AV att gora inkdpen. Det skulle dven vara svart att hinna
for AV da det var kort tid mellan avtalsteckning och start av provningen. Darfor
uppdrogs SMP att genomfora inkdpen.

4.3.7 Valde tillaggstjénster

Formella brister undersoktes av SMP eftersom AV haft erfarenheten att sddana
forekommer och att det knappast var mojligt for AV att gora undersokningen
fore den delvis forstérande provningen och inom projektets tidsram.
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SMP &tog sig att utan kostnad forvara testobjekten en médnad till dess AV tagit
stallning till vilka exemplar som skulle destrueras.

4.3.8 Valde rapporternas utformning

For att kunna driva drenden mot utldndska tillverkare ansags det befogat att ha
en engelsk version av rapporten. Som svensk myndighet ansags det befogat att
dven ha en svensk version. AV ansdg det inte befogat att dela upp rapporterna
per tillverkare.

4.3.9 Senarelade provningens sluttid
Eftersom AV tecknat avtalet senare &n angivet i offertforfrdgan dndrades avtalet
sa att SMP fick motsvarande tid extra att slutfora provningen.

4.4 Bistod och dvervakade provningen
Under provningens gang hade AV och SMP en viss dialog, mest for att klargora
vilka produkter som skulle inkopas.

Inkdpen tog SMP ungefir en vecka. 151127, da provningen paborjats, besokte
Dan Bremberg pa RT dem. De olika testobjekten och testbankarna visades och
nadgra prover demonstrerades. SMP verkade ha god ordning pd testobjekt och
testutrustning samt bedémdes vara kompetenta inom omradet.

4.5 Granskade SMP:s rapporter och skrev slutrapport
e SMP siande forsta versionen (pa engelska) 151218. Resultaten verkade
rimliga och i huvudsak begripliga.
e AV bad om vissa uppdateringar 151221.
e SMP sinde andra versionen (pa engelska) 160111.
e AV bad om vissa uppdateringar 160129.
e SMP siande tredje versionen 160204.
e Visst arbete for slutgranskning av engelsk och svensk version dterstod
e SMP siande fjarde versionen 160224.
e SMP sande forsta versionen pa svenska 160411

I samband med och som en del av ldsningen av SMP:s rapporter skrevs denna
rapport. Detta for att snabbt hitta brister i rapporterna och finna om testerna
behovde kompletteras.
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5 Provningsresultat

Resultaten dterfinns i sin helhet i SMP:s testrapporter som &r registrerad i Public
i detta drende. Nedan beskrivs ndgra sarskilt intressanta observationer.

5.1 Sammanfattning av bristerna

Samtliga dtta modeller hade brister i handskyddens matt eller hallfasthet samt
bruksanvisning, sex i médrkning, fem i varningsinformation och tva i
kedjebromsens prestanda. Variationerna i provningsresultat mellan exemplaren
av samma modell var stora.

5.2 Variation i brister och lampligt antal exemplar av samma modell
Stora variationer mellan exemplaren av samma modell observerades. Dessa kan
forklaras av foljande skal:

e Olika ingdende komponenter

e Variation i hur maskinerna monterats

e Otydliga instruktioner i hur anvandaren ska sdtta ihop maskinen vid
drift och underhall (t ex byte av kedja)

e Kastskyddet bestar av ett antal delar som samverkar (ldnkar och
kammar vanligtvis i plast), se bilder, som i sin tur dr en enhet som skall
monteras pa sagkroppen for att fasta sdgsvardet. Detta gor
konstruktionen kénslig for sma avvikelser fran t.ex. tillverkning eller
montering.

e Materialet i kastskyddet upplevas ofta mjukt och man ska dessutom
belasta kastskyddet med en kraft for att minimera glappet i systemet,
sma variationer blir l&4tt stora resultat i slutet

e Alla sdgar utom McCulloch har kastskyddet farst pd en sida, se Figur 5.1,
detta &r en kdnslig design i synnerhet om materialet &r mjukt. Observera
att alla maskiner har samma grundkonstruktion medan McCulloch har
monterat kastskyddet direkt pa sdgkroppen med tva fastpunkter istéllet
for en, d. v. s. man plockar inte av det ndr man byter svird etc.
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Provning av tre exemplar av samma modell rekommenderades av foljande skal:
e For flertalet provningsresultat pa den 6vergripande nivan blev utfallet
nagon gang olika for de olika exemplaren av samma modell, men ingen
gang paverkades resultatet (brist eller godkand) av endast ett exemplar.
e Det kostade 67 % mer att prova fem &n tre exemplar av samma modell.

e Tre exemplar av samma modell dr praxis och forskrivs av SS-ISO
6535:2015 (se 0).

I Tabell 5.1 visas resultaten pa en 6vergripande niva och i Tabell 5.2 pa
testfallsniva.

Tabell 5.1 Resultat pd en dvergripande nivd.

Overgripande test/ modell Handtagens | Handskyd- Kedje- Tekniska Mérkning
matt och dens matt bromsens data och och
hallfasthet och prestanda bruksanvis- | varningar

hallfasthet ning

Alpina A3700

Biltema CS 162G
Cotech PN3800II
Einhell GH-PC 1535 TC
Hurricane MS1235
McCulloch CS330

Meec Tools (Jula, art.
Nr. 721-340)

Plantiflex PF 6200

o [ = Brist funnen hos samtliga exemplar

o [§ = Brist funnen hos samtliga exemplar, for ndgot matt eller del av
testfall skiljer sig exemplaren at sa att en del dr godkidnda och andra
underkdanda

e X = Brist funnen fér X av exemplaren av samma modell men de 6vriga
exemplaren godkdnda, for respektive dvergripande test

o [B =Samtliga exemplar godkinda.
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Tabell 5.2 Resultat pd testfallsnivd.
Overgripande | Handtagens Handskyddens métt och hallfasthet | Kedje- Tekniska | Mairkning
test matt och bromsens | data och och
hallfasthet prestanda | bruksan- | varningar
visning
Testfall )z gz pl sl B2 F|E|2|5|5|5
: 3 8 8 ® o @ =~ | 7| = a | g g g | &5
(tabell 1 2 2 2 o e o 4 4] g | & | & ~ ~ = =
=S I = I 0N N NCA BN G - = O O < =
M e e EE|E|E|d|e]d|2|4|¢®
apport) / | 2 | 2 | B | & | B | E|E |22 2|78 |5) ¢
modell S|l l2lZl2 |2 |23 |2|58|°
Qo = Do =] o =] a. a. a. « 0)°] aQ
Tl 5|l Fl 2l 2l s]| 3] 8|8
= a o) -~ -~ - [¢] ] ) '_v—"A o
o & =y = 2 I} 73 & o o: o 1 1
= =n T o 4 =) @ s} P o
Clal2|& |||z |8l &]| =2
=3 - - ) o = Do Do Do E Q. g =,
Elo | 28|22l | Bl F|l& |5 &%
s FIE|S|IElzla|s|lz|R5] "
2 sl Fla |72 =2
z = | & A N - I &
,"_E. ) (%d = g —_ = — -+
4 g | F cls1512|2 ¥
< 2 e} o 5 -
— I 2| = 7
= @R = | &g z
= ez B3 <
< 2
= =
= )
Alpina
A3700
Biltema CS
162G
Cotech
PN38001L
Einhell GH-
PC1535TC
Hurricane
MS1235
McCulloch
CS330
Meec Tools
(Jula, art. Nr.
721-340)
Plantiflex PF
6200

o B = Brist funnen hos samtliga exemplar

o [§ = Brist funnen hos samtliga exemplar, for ndgot matt eller del av
testfall skiljer sig exemplaren at sa att en del &r godkénda och andra
underkdanda

e X = Brist funnen f6r X av exemplaren av samma modell men de 6vriga
exemplaren godkanda, for respektive testfall

o [8 =Samtliga exemplar godkinda.
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5.3  Noter om testfallens resultat
Generellt observerades médnga brister och stora variationer mellan exemplaren
av samma modell.

5.3.1 Handtagens matt och hallfasthet
Tolv matt togs fore och efter hédllfasthetsprovet. Hallfasthetsprovet skedde
genom belastning i olika riktningar.

5.3.1.1 Handtagens matt fére hallfasthetsprov
Samtliga brister rorde fingerspelet i grepparean for det framre handtaget. Fyra
modellers hade brister i bakre handtagets utstrackning.

5.3.1.2 Handtagens hallfasthet
Biltema- och Cotech-sdgarna hade brister. I inget fall pd samma sétt for alla
sdgar av samma modell.

5.3.1.3 Handtagens matt efter hallfasthetsprov
Fler brister roérde fingerspelet i grepparean for det framre handtaget. Aven
andra matt hade brister. Mdtten i bakre handtaget paverkades inte.

5.3.2 Handskyddens matt och héllfasthet
Sju matt togs pa kastskyddet och hallfasthetsprovet var i form av slagtest vid
tva temperaturer och ett uthallighetstest.

5.3.2.1 Kastskyddets matt fére hallfasthetsprov
Bristerna avsdg tre matt.

5.3.2.2 Kastskyddets hallfasthet
Alla utom McCullough-sagarna fallerade vid -25 °C.

5.3.2.3 Kastskyddets matt efter hallfasthetsprov
Brister i flertalet matt.

5.3.2.4 Bakre handskyddets matt och hallfasthet
Inga brister noterades for héllfastheten. Tre modeller hade brister i matten fore
och efter hallfasthetsproven.

5.3.3 Kedjebromens prestanda
Kedjebromsens utlosningskraft och stopptid méttes fore och efter ett
sdgningsprov.

5.3.3.1 Kedjebromsens utlésningskraft
e Tva McCullouch-sagar hade brister i utlosningskraften efter méatningen
av kedjebromsens stopptid (samt ett antal blindprov och sdgning i trd).
e For en Plantiflex-sdg var kraften for stor fore kedjebromstidsmatningen,
for ovriga fyra var det tvdartom.
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5.3.3.2 Kedjebromsens stopptid
Flertalet sdgar fick en langre stopptid efter att virke sagats.

5.3.4 Bruksanvisning och mérkning
De formella bristerna var omfattande.
5.3.4.1 Bruksanvisning
e Bullret deklarerades felaktigt for samtliga utom McCullouch-sagen. Alla
utom Alpina- och MeecTool-sagen missade att forklara symboler och
sdkerhetsbeteckningar.
e Plantiflex-sdgarna saknade bruksanvisning pd svenska.
e For flertalet modeller saknades tillforlitliga uppgifter om maximalt
varvtal vilket gjorde att dessa behovde mitas upp for att kunna méta
stopptiden for kedjebromsen pa ett korrekt sétt.

5.3.4.2 Markning
Tre modeller saknade godkédnnande for avgasutslapp.

5.3.4.3 Varningar
For tva modeller var pictogrammen ofullstandigt forklarade och for tva andra
var varningarna inte ldsbara, felaktigt placerade eller inte pa svenska .

5.4  Skillnader mellan forvdantade och uppnadda resultat

¢ Kedjebromsens stopptid hade férre brister dn férvantat. Misstanken om
brister grundades pa tidigare erfarenheter.

e Bruksanvisning, markning, varningar, handtagens- och kastskyddens
matt hade fler brister dn forvantat dé dessa var litt att dtgdarda och
kontrollera mot standarder.

e Det fanns inget tydligt samband mellan pris och férekomst av brister.

5.5 Andra skillnader &n de i provningsresultat mellan sagar av samma modell
Nagra skillnader i utférande mellan exemplar av samma modell visas i Figur 5.2
och Figur 5.3.

Figur 5.2 Cotech-sigarna hade olika kedjor i forpackningarna
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Figur 5.3 MeecTool-sdgarna var gjutna pad tvd olika sitt, se pilarna.

5.6 Bristande kvalitet
e For en Alpina-sag upphorde motorn att fungera under vedsagningen,
och kunde inte dterstillas. Det var darfor inte majligt att utféra en
fullstandig matning av stopptiden for kedjebromsen.
e For en Einhell-sdg kunde tomgangsvarvtalet inte justeras sd att motorn
gick pa tomgang. Det var darfor inte majligt att utféra de 300
aktiveringar av kedjebromsen.

6 Rekommendationer

Provningen och projektet gav skl till ett flertal rekommendationer.

6.1  Brister som motiverar nya MK-arenden
e Samtliga provade modeller hade tillrdckligt stora brister f6r att motivera

marknadskontroll.

e Det dr oklart om AV ska driva brister som inte alla provade exemplar
haft.

e AV bor inte driva de formella brister som ligger utom AV:s
bemyndigande.

6.2 Andra rekommendationer for AV:s marknadskontroll
e Stora variationer i resultat mellan exemplar av samma modell
observerades. Detta kan forklara att olika anmaélda organ matt olika i
olika MK-drenden. Rimligen borde de resultat som pavisat brister galla.
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6.3 Observationer som kan motivera forandrade standarder eller regler
e De variationerna mellan exemplar av samma modell kan pdverka hur
manga exemplar av samma modell som ska provas och vilken kontroll
tillverkaren maste ha 6ver sina processvariationer.
e Detaljstudium av SMP:s rapport kan kanske motivera andra
forandringar i standarder eller regler.

6.4 Rekommendationer for kommande marknadskontroll genom provning

e For att med tillrackligt god kvalitet kunna prioritera vilken eller vilka
produktgrupper, modeller och krav som skulle provas torde det behtvas
en mer omfattande genomgdang av foljande:

o Forskningssammanstéllningar

o Information fran andra nationers marknadskontrollmyndigheter
(arbejdstilsynet.dk, arbeidstilsynet.no, tyosuojelu.fi, hse.gov.uk,
osha.gov, osha.europa.eu/sv, bfga.de m. fl.)

o ICSMS, AML 3.3 § anmdlningar

o Héndelsebeskrivningar fran forsakringskassan, sjukvarden m fl.

o Av AV diarieférda drenden

e Tre exemplar av varje modell, med skilda leveransnummer eller
tillverkningsdagar, torde vara lampligt att prova.

e Bruksanvisningar, markning och varningar borde kontrolleras vid
kommande provning eftersom de var de omraden dér storst frekvens av
brister forekom.

e Iflera fall avvek produkternas fabrikat, modellbeteckning och
cylindervolym fran det som angavs pa respektive webbplats. Det &r
déarfor viktigt att pd ett entydigt sdtt definiera vilken modell som avses
for att undvika forvéxlingar eller missforstand.

¢ Granskningen av de olika rapportversionerna fordrojdes av att filerna
antingen behovde delas upp (mailbilaga max 20 Mbyte) eller séndas pa
DV. En annan teknisk 16sning bor utarbetas till ndsta gang, sarskilt om
det &r brattom.

¢ Onm tillverkarna ska kunna debiteras kostnader for provning som visar
pa brister behdvs informationsinsatser samt resurser for debitering.
Detta &dr uppgifter som RT:s handldggare normalt inte gor och det finns
en risk att debiteringen tar mer resurser &n det som betalas in och att det
stor kommunikationen med tillverkaren.

¢ Inga testobjekt behover behdllas av foljande skal:

o Testobjekten &r ofta helt eller delvis forstorda

o AV:s erfarenheter dr att testobjekten séllan behovs i
marknadskontrollarenden

o Transport och lagring kostar mycket och ev. nyinkop kostar litet.

6.5 Overgripande rekommendationer for AV:s provning
e Antingen borde AV teckna ett ramavtal med SMP eller gora
forfragningar utomlands vid liknande provning. Detta eftersom endast
SMP svarat pa AV:s offertforfragningar till lampliga
provningsleverantorer i Sverige.
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e AV ansdg SMP vara en lamplig provningsleverantor dd de svarat pa
samtliga forfragningar, levererat resultat med tillrackligt god kvalitet i
avtalad tid, gav ett seriost intryck vid besck av deras verksamhet och var
behjilpliga med rekommendationer och uppdateringar av rapporterna
enligt AV:s 6nskemal.



