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FORORD

Arbetsmiljoverkets haverikommission bildades & 2001 med syftet att gora utredningar av vissa
alvarliga olyckor och tillbud. Utredningarna skall soka ge svar pa fragorna; vad som hént, varfor
det har héant och hur liknande handelser kan upptéckas och forhindras. | utredningsuppdraget ingar
inte att man skall soka faststélla vilka personer som &r ansvariga fér handel sen.

Vi har ambitionen att utreda héandelser fran vilka det gar att dra generella slutsatser och vi avser
genomfdra samtliga utredningar med likartade metoder och att dokumentera utredningsresultatet i
rapporter pa ett likformigt sitt. (Andra allvarligatillbud och héndelser som intréffar utreds som
brukligt av Arbetsmiljoverkets évriga personal da det anses vara nddvandigt.)

Arbetsmiljoverkets haverikommission bestar &r 2002 av ett sekretariat om fem personer som svarar
for urvalet av de handelser som utredes. D& en utredning startar satts en kommission samman av
personer med specialistkunskaper fran hela Arbetsmiljoverket. Utredningsledaren tas altid fran
sekretariatet. Utredarna kommer oftast ifrén verkets pool med personer som har sarskilda
kunskaper inom vitt skilda omraden samt den av distriktet utsedda inspektoren som har god
kannedom om foéretaget eller sakforhallandet.

Handelser analyseras ur ett helhetsperspektiv, dvs. i utredningsarbetet tas hansyn till bade tekniska,
organisatoriska och psykosociala orsaker. Forhoppningsvis &r utredningen gjord pa ett sddant vis
att resultatet kan anvandas i arbetet for bestéende reducering av riskerna for alvarliga olycksfall
och tillbud.

SAMMANFATTNING

En alvarlig olycka intréffade vid pappersmaskinen pa ett pappersbruk i samband med ett brott pa
pappersbanan. Olyckan skedde i bestrykaren.

Orsaken till olyckan kan hanforas till tekniska brister. Maskin var inte stoppad nér det |6sa
papperet rensades bort. Det finns &ven brister i skyddsanordningarna dér man kan ramlain i
maskinen.

1. BAKGRUND

En alvarlig olycka som medférde svara skador intréffade den 23 februari 2002 vid pappersmaskin
PM 5, Korsnasverken, Korsnas AB, Gévle.
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Sekretariatet for Arbetsmiljoverkets haverikommission ansag att det var viktigt att noggrant
analysera vad som hant och hur det kan forhindras att det hander igen.

| det foljande redovisas resultatet.

2.METOD

For att analysera héndelsen och de bidragande orsakerna till handel seférloppet har vi anvént
utredningsmetoden ”Héndelseanalys”.

Denna metod innebér att en hdndelse delas i delhandelser. Vidare att man soker finna orsaker med
koppling till varje delhéndelse. Metodiken skiljer pa orsaker som direkt bidragit till handelsen och
orsaker som kan sagas vara bakomliggande bidragande till det intréffade. Pa detta sétt kan man
systematiskt analysera och beskriva olyckshéandel sen med beaktande av manga olika samverkande
orsaker av sdval teknisk som organisatorisk art.

| metoden ingdr att redovisa det intréffade dels i text men @ven i grafisk form, se Bilaga 1. Detta
bidrar till att ge en helhetsbild av olyckan.

| handel seanalysen ingér att identifiera barriarfunktioner som kunnat férhindra det intréffade.

Barridrer kan delasin i:

a) Tekniskalfysiska barrigrer som forhindrar skadliga energier att drabba manniskor eller
utrustningar. En teknisk barridr kan till exempel vara ett beréringsskydd eller avskarmning.

b) Kontroller/verifieringar (manskliga/administrativa) barridarer som har den effekten att de med
stor sannolikhet skulle ha forhindrat den fortsatta héndel seutvecklingen om de fungerat eller
funnits pa plats/anvants. En administrativ barriar kan till exempel vara en instruktion eller
kontrollrutin. En mansklig barriar kan tillexempel vara en individs kunskap om nagot som gor
att han eller hon avbryter en handel sesekvens som kunnat orsaka en olycka.

Barridrer delasin i tre andra aspekter; (a) barridrer som var pa plats men som av olika skd inte
holl, (brusten barriér); (b) barridgrer som skulle ha férhindrat den fortsatta hdndel seutvecklingen
men som i det aktuellafallet saknades; (c) en dutlig barridr som stoppade handel sen.
3.ANALYS

3.1 Faktaredovisning

Utredningen har gjorts genom intervjuer med personer inom foretaget och granskning av vissa
dokument.
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Foljande personer har intervjuats:

Erik Mansson, driftansvarig

Mikael Ostling, driftingenjor

Kenneth Persson, verkmastare

Bjorn Bjornsson, forman

Jan Domelj, férman

Inger Eriksson, operator

Leif Orvestedt, operator

Johan Jadekvist, operator

Orjan Sving, operator och skyddsombud

3.2Handelse

Olyckan hande i pappersmaskin PM 5 som ursprungligen byggdes 1977 och genomgick senaste
ombyggnaden 1998. Den producerar véatskekartong och bestruken kartong. Maskinen bestar av en
vétsida med tre viror och pressparti samt en torrsida med tork och bestrykning.

Det var i bestrykningen som olyckan hande. Maskinhastigheten & 660 m/min och bredden &r 7,2
m. Bestrykningsmaskinen & en Jagenberg installerad 1989 och ombyggd 1992. | bestrykaren finns
tvavalsar, en applikationsvals och en stor gummikl&add vatvals. Det finns ocksa en avstrykarlinjal
som byts under drift ca var femte timma, detta arbete utfors av tva personer.

Vid maskinen arbetar 12 operatorer och en skiftférman. Det finns sex skiftlag och
formiddagsskiftet & 8 timmar, eftermiddagsskiftet & 7 timmar och nattskiftet & 9 timmar. Pa
sbndagarna arbetar man i 12 timmars skift.

Vid olyckstillfallet hade det " gatt spets’ vilket innebar att brott pa pappersbanan (banbrott). Vid
spets drar man ner maskinen till krypfart, sedan gar all tillganglig personal in och rensar fran 6st

papper.

Den skadade arbetade som forste bestrykare vilket innebér att han vid spets ocksa skall rengora
vasarnai bestrykningen fran smet nar det |6sa papperet tagits bort. | drift ligger valsarnai
bestrykningen mot varandra men vid krypfart gar de isér till ett avstand av 20 cm. Framfor
gummivalsen pa baksidan finns ett galler som skall ta svansen pa papperet. Mellanrummet mellan
galret och valsen & 10 cm och gallret & fjadrande.

Innan olyckan sdg man att den skadade holl pa med att ta bort [6st papper. Sedan har ingen sett
nagot forran en av operatdrerna som arbetar bakom maskinen i det s& kallade smetkdket horde
underliga ljud fran maskinen och gick fram och s3g den skadade ligga i smettréget vid valsarna
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Operatéren sprang genom maskinen for att stoppa den men hittade inte nédstoppet, métte dock
nastan omedel bart en annan operatér som stoppade maskinen.

Ingen har sett hur den skadade hamnade i maskinen. Vad man kunde se efter olyckan var att det
héangde |6st papper ovanfor bestrykningsvalsarna. Mellanrummet mellan gallret och valsen i
bestrykaren hade blivit storre och den skadades glasdgon dterfanns pa gallret. Man vet inte om han
klivit upp pa bordet framfér gummivalsen och sedan dragits med dver denna och ner i traget eller
ramlat ner uppifran och &kt ner mellan gallret och valsen till tréget.

Banbrott kan hénda flera ganger per skift och sedan kan det ga flera skift utan banbrott. |
genomsnitt har man ett banbrott per dygn. Under skiftet da olyckan hénde hade man haft flera
banbrott, bl. a. ett strax innan det som man arbetade med nér olyckan hénde.

Det finns ingen bestamd tid till maskinen skall igang igen efter ett banbrott.

Den skadade hade arbetat ett ar i bestrykningen efter att tidigare ha arbetat vid rullmaskinen.
Mycket av utbildningen sker genom att man gar parallellt med en erfaren operator. Den skadade
var uppsagd eftersom organisationen vid pappersmaskinerna skall géras om och man minskar
personalen.

Den skadade fick svérainre skador.
3.3 Handelseanalys
Sebilagal.

H1
Banbrott eller spets som det kallas pa facksprak..

B2
Flera banbrott i foljd under skiftet.

Bl
Arbetar for att komma igang snabbt efter banbrott.

H2
Drar bort |6st papper. Det géller att fa bort det |6sa papperet for att kommaigang igen.
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H2 alternativ
Rengor valsarnai bestrykaren. Detta skall goras nér det 10sa papperet tagits bort.

B3
Maskinen & igang pa krypfart nér papperet tas bort.

H3
Ramlar in i maskinen. Endera uppifran eller genom att kliva upp vid gummivalsen och dras med av
denna.

B5
Mojlighet att ramlain i maskinen uppifran eller att kliva upp sa man kan drasin.

B6
Inte foljt instruktion att inte kliva eler kléttrai maskinen.

B7
Friktion i gummivalsen som gor att man kan dras med in i maskinen.

B8
Oppningar i rackena p& gangplanen & s stora att man kan ramlain i maskinen. Normalt tvaledat
récke.

H4
Operatoren hittas svart skadad i bestrykartraget.

B4
Den som forst sag den skadade hittade inte nodstoppet till maskinen.

3.4 Direkta or saker

HéandelsernaH1, H2 och H3 & de direkta orsakernatill olyckan.

Den dternativa hdndelsen H2 har uteslutits med anledning av iakttagelser som gjorts efter olyckan.
Det hangde kvar 10st papper i maskinen som talar for att operatbren arbetat med att ta bort det |6sa
papperet. Man fann inte heller nagra av de hjadpmedel som anvands vid rengdringen av valsarna.



58 ARBETSMILJO

#B VERKET

AVDELNINGEN FOR CENTRAL TILLSYN

Enheten fifr Processikerhet

03-01-1603-01-16 03-01-16 03-01-16 03-01-16 8Handlaggare, telefon

Folke Lindberg, 08-730 94 57
RAPPORT

Datum Var beteckning

2002-12-16 CT 2002/

3.5 Bakomliggande or saker
Orsaker till handelserna H1 och H2

Bakomliggande orsaker till handelsen H1 & B1 och B2. B1 innebdr att man har ett intresse av att
kommaigang sa fort som majligt efter ett banbrott. Detta for att det &r bést for operatorerna samt
for produktionen och kvaliteten pa papperet nér maskinen gar utan storningar. B2 innebér att man
hade haft flera banbrott under skiftet vilket paverkat arbetsbel astningen pa operatérerna och dven
kan ha gjort dem irriterade. Det gér inte att undvika banbrott och snittfrekvensen &r en gang per
dygn. Men det kan vara som vid olyckstillfallet sa att det hander flera ganger per skift, sedan kan
det ga flera skift utan banbrott.

Bakomliggande orsak till H2 & B3. Maskinen & igang pa krypfart nér |6st papperet dras bort vilket
Okar risken for att skadas om man kommer in i maskinen. Har kan man se det som avsaknad av en
barridr i form av stoppad maskin.

Bedbmning

Eftersom det inte gar att undvika banbrott skall man gora en riskinventering av maskinen for att
identifiera vilka risker som finns i olika arbetssituationer samt vidta lampliga atgarder for att
minimera riskerna. Bestrykaren skall sarskilt uppmarksammas.

For att gora arbetet sdkrare vid borttagning av 16st papper vid banbrott skall bestrykaren stoppas
helt.

Grund fér bedémningen

Eftersom maskinen inte stoppas vid bortagande av |6st papper har man inte gjort en riktig
beddémning av de risker som kan finnas.

Tillampliga bestammel ser

Se 88 Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2001:1) om systematiskt arbetsmiljdarbete samt 58
Arbetarskyddsstyrel sens foreskrifter (AFS 1984:4) om anvéandning av arbetsutrustning.

Orsak till handelse H3

Bakomliggande orsaker till H3 & B5, B6, B7 och B8. B5 innebér att det finns mojligheter att ramla
ini eler kldttrai maskinen sa att man kan dras in. Vilket leder till bakomliggande orsak B6 om att
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det finns instruktioner om att man inte skall kléttra i maskinen. Om operat6ren brutit mot denna
instruktion vet man inte eftersom ingen sett vad som hande. Om operattren inte har foljt
instruktionen kan man se det som att en barridr genombrutits.

Bakomliggande orsak B8 innebér att det finns Gppningar i rackena pa gangplanen som gor att man
kan ramlain i maskinen. Har kan man se det som avsaknad av en barriér.

Den bakomliggande orsaken B7 hade man inte riktigt uppméarksammat tidigare. Namligen att om
man kommer i kontakt med gummivalsen s har den sa hdg friktion att man kan dras med in i
maskinen.

Beddmning

Sakerheten i maskinen skall forbéttras pa de stéllen déar det finns risk for att man kan ramlain. Det
skall da aven uppmarksammas att skydden gors pa ett sddant sétt sa att de inte underl &ttar
mojligheten att kl&ttra in i maskinen.

Riskerna med friktionen i gummivalsen skall ocksa uppméarksammas vid rengdrningen av valsarna
som goérs med maskinen i krypfart.

Grund fér bedémningen

Oppningarna mellan rackena &r sa stora att man kan ramla genom dem in i maskinen.
Gummivalsen har sa stor friktion att man kan dras med.

Tillampliga foreskrifter

Se 58 och punkterna 2.17 och 2.19 i Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1984:4) om
anvandning av arbetsutrustning.

Bakomliggande orsak B4
| samband med héandelsen H4 sa kunde inte den operatér som forst sag den skadade i maskinen

hitta nodstoppet vilket leder till bakomliggande orsak B4. | detta fall stoppades maskinen anda
ganska snabbt. Att operattren inte hittade nddstoppet kan man se som att en barridr genombrutits.
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Bedtmning

Nodstoppen skall placeras sa att de &r 14t synliga och dtkomliga. Vem som helst som
uppméarksammar en nodsituation skall ndmligen kunna anvanda nddstoppet.

Grund fér bedémningen
Den som férst uppmérksammade den skadade kunde inte hitta nédstoppet.
Tillampliga bestammel ser

Se punkt 2.5 i Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1984:4) om anvandning av
arbetsutrustning.

4, SAMLAD BEDOMNING

- Foretaget skall gora en riskinventering av sina maskiner for att identifiera vilka risker som finns
samt vidta |ampliga &tgérder for att minimera riskerna.

- For att gora arbetet sakrare vid rensning av |6st papper efter banbrott skall maskinen stoppas.

- Dar det finnsrisk for att ramlain i maskinen skall sékerheten forbéttras. Darvid skall man vara
uppmérksam sa att skyddenforhindrar klattring i maskinen.

- Rengoringsmetoderna for valsarnai bestrykaren skall ses ver sa att risken for indragning vid
gummivalsen minimeras.

- Placeringen av nodstoppen skall ses 6ver sa att de 14t kan hittas och anvandas.

Folke Lindberg Gunnar Lind Sanny Shamoun UIf Brottman
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