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Provning med over- eller undertryck

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om provning med dver-
eller undertryck och allmidnna rad om tillimpningen av
foreskrifterna



Arbetsmiljoverkets foreskrifter AFS 2006:8

om provning med dver- eller undertryck;

Utkom frén trycket

beslutade den 14 december 2006. den 15 januari 2007

(Andringar inférda t.o.m. 28 juni 2011).

Arbetsmiljoverket foreskriver med stod av 18 § arbetsmiljoférordningen (1977:1166) foljande.

Tillimpningsomrade

1§ Dessa foreskrifter galler personsdkerhet vid provning med 6ver- eller undertryck.

Foreskrifterna géller inte vid lacksokning eller tdthetsprovning av en anordning som tidigare genomgatt foreskriven
tryckkontroll under foérutsittning

- att ndgon reparation, modifiering eller utbyte av nagon del av den tryckbédrande anordningen inte gjorts efter den

tidigare tryckkontrollen,

- att det tryck anordningen dimensionerats for inte 6verskrids och

- att det hogsta tryck vid vilket anordningen fér anvédndas inte 6verskrids.

Foreskrifterna giller inte heller vid pumpning av hjul och dack.

Definitioner

2 § I dessa foreskrifter anvands foljande beteckningar med nedan angiven betydelse.

Inert gas En gas som inte reagerar med andra dmnen annat dn under extrema

forhallanden.

Kontrolltryck Vid provning med 6vertryck: det hogsta tryck som anvands vid provning,.
Vid provning med undertryck: det lagsta tryck som anvinds vid provning.

Lacksokning Undersokning for att upptdcka eller lokalisera lackage.

Provning Lacksokning, tathetsprovning, tryckprovning och sprangprovning.

Referenstryckmatare Tryckmédtare som kalibrerats vid ackrediterat kalibreringslaboratorium och
som anvéands for att kontrollera andra tryckmadtare.

Riskbedomning En beddmning av om det finns risker for ohilsa och olycksfall i arbetsmiljon
for att avgora om forebyggande dtgédrder behovs eller inte.

Sprangprovning Provning med overtryck for att bestimma vid vilket tryck en anordning

sprangs.

Tryck Overtryck eller undertryck i bar.

Tryckkontroll Faststdllande av om en anordning som genomgatt tryckprovning uppfyller
stdllda krav pd hallfasthet.

Tryckprovning Den process (tekniska undersokning) som utfors vid over- eller undertryck

och som foregar en tryckkontroll.

Tadthetskontroll

Faststdllande av om en anordning som genomgétt tathetsprovning uppfyller



stdllda krav.

Téthetsprovning Den process (tekniska undersokning) som utfors vid over- eller undertryck
och som foregar en tithetskontroll.

Undertryck Tryck lagre dn atmosfartrycket.
Vitska Amne i flytande tillstdnd vid normalt tryck och temperatur.
Overtryck Tryck hogre dn atmosfartrycket.

Gemensamma bestimmelser for all provning
Kompetens

3 § Provning far endast ledas och utféras av den som har kompetens for den provning som skall utféras och
kanner till de risker som &r foérenade med provningen.

Riskbedé6mning

4§ Fore provningen skall en undersokning och riskbedémning goras som omfattar de riskkéllor respektive
risker som &r forenade med provningen. Med utgangspunkt i riskbedomningen skall alla nédvéandiga atgarder
vidtas for att forebygga ohdlsa eller olycksfall.

Riskbeddmningen skall dokumenteras skriftligt. I riskbedomningen skall anges vilka risker som finns och om
de &r allvarliga eller inte.

De risker som dr forenade med provning av anordningar tillverkade av sproda material skall sdrskilt
uppmarksammas.

Provningsplats

5§ Den plats dar provningen skall utforas skall anpassas for den aktuella provningen.

Riskomrade

6 § Ett omrade skall avgrdnsas runt den anordning som skall provas. Det skall tydligt markeras att omradet &r
ett riskomrdde. Omradet skall vara sa stort eller omges med sadana skydd att det inte finns ndgon risk for
personskador for den som uppehaller sig utanfér omradet under provningen.

Inom riskomradet far endast provningspersonal uppehalla sig.

Allminna forberedelser

7§ En anordning far provas endast om en bedomning gjorts som visar att anordningen tal det kontrolltryck som
avses anvdndas vid provningen.
Forsta stycket géller inte sprangprovning.

8§ En anordning som skall provas skall vara uppstdlld eller monterad sa att rorelser som orsakas av
tryckséttning inte gor att den blir instabil eller faller omkull.

9§ Fore provning av en anordning skall anslutningar for tryckhojning eller trycksdnkning vara sidkert
monterade. Eventuella 6ppningar i anordningen skall vara sékert tillslutna.

Tillslutningsanordningar, fastsédttningsdetaljer, ledningar for tryckhojning eller trycksénkning och kopplingar
som anvidnds vid provning skall vara dimensionerade sa att de tal det kontrolltryck som anvidnds vid
provningen.



Provningsutrustning

10 § Utrustning som anvands vid provning skall vara tillforlitlig och anpassad fér den provning som skall
utforas.

Kontroll av provningsutrustning

11 § Provningsutrustningen skall kontrolleras regelbundet och kontrollen dokumenteras.

12 § Forutom kontroll enligt 11 § skall provningsutrustningen fére varje provning

1) avsynas okulédrt med avseende pa skador och slitage samt

2) kontrolleras med avseende pa funktionen.

Kontrollerna skall dokumenteras.

Kravet i forsta stycket pa avsyning och funktionskontroll fére varje provning géller inte om

a) provningsutrustningen dr stationdrt uppstilld,

b) samma kontrolltryck anvidnds vid de provningar som utférs och

¢) en dokumenterad bedomning gjorts att utrustningen inte paverkas av omgivningen pa ett sadant sitt att

kontroll fore varje provning dr nodvandig.

Om villkoren i foregdende stycke dar uppfyllda giller i stéllet att avsyningen och funktionskontrollen skall

utforas sa ofta det behovs for att upprétthalla sikerheten.

Arbetsmoment som inte ar tillaitna nir en anordning ar trycksatt

13 § Alla arbetsmoment som riskerar att orsaka sddana skador pd en trycksatt anordning att den havererar ar
forbjudna nér anordningen &r trycksatt.

Defekter och avvikelser

14 § Om defekter upptdcks i en anordning som provas, eller om avvikelser frdn ett normalt provningsforlopp
konstateras, skall provningen omedelbart avbrytas och anordningen goras trycklos.



Sdrskilda bestimmelser for provning med overtryck
Tryckmedium

15 § Vid provning skall i forsta hand ldmplig vitska anvandas som tryckmedium.
Om det av tekniska skél inte dr mojligt att anvidnda vétska far i stéllet luft eller en inert gas anvéindas.

Skyddad plats

16 § For provningspersonal, som under provningen uppehaller sig inom det riskomradde som anges i 6 §, skall
det finnas en plats ddar man kan fa skydd. Provningspersonalen skall befinna sig pa den skyddade platsen hela
tiden fran det att tryckséttningen borjar tills kontrolltrycket uppnatts och ater sankts till en tryckniva som inte
overstiger det hogsta tryck anordningen &r avsedd att anvéindas vid.

Trycksittning
17 § Vid provning med 6vertryck skall trycket hojas etappvis.

Provning med vitska

18 § Fore trycksattning med vitska skall sdkerstéllas att anordningen och dess fundament eller upphédngning tal
den 6kade belastningen av vétskans tyngd.

19 § Fore trycksittning skall anordningen vara helt fylld med vitska. Om det inte gar att fylla anordningen helt,
eller om det &r osédkert om den ar helt fylld, géller i stdllet bestimmelserna i 20-21 §§ om provning med gas.

Provning med gas

20§ Trycksattning med gas ska utféras av ett kontrollorgan, typ A, B eller C enligt SS-EN-ISO/IEC
17020:2005, som &r ackrediterat for uppgiften enligt Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 765/2008
av den 9 juli 2008 om krav for ackreditering och marknadskontroll i samband med saluforing av produkter och
upphavande av férordning (EG) nr 339/93" och lagen (2011:791) om ackreditering och teknisk kontroll. (AFS
2011:15)

Trycksittning med gas kan dven utforas av:

a) kontrollorgan frdn annat land inom EES om kontrollorganet &r ackrediterat f6r uppgiften mot kraven i
ISO/IEC 17020, av ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillimpar kraven i standarden ISO/IEC 17011
eller

b) organisation fran annat land inom EES som pa annat sitt erbjuder motsvarande garantier i fraga om teknisk
och yrkesmaéssig kompetens.

21 § Bestdammelserna i 20 § géller inte trycksittning med gas

a) nér kontrolltrycket dr 0,03 bar eller ldgre,

b) nér kontrolltrycket dr hogst 3 bar och produkten av kontrolltrycket i bar multiplicerat med anordningens
volym i liter (bar x liter) &r hogst 30,

c) nédr sdkerhetsanordningars avsdkringstryck (6ppningstryck) stélls in, under forutsittning att de tidigare
genomgatt tryckkontroll vid tillverkning eller, i férekommande fall, efter reparation, eller

d) ndr provningen utférs i en for provning sarskilt konstruerad skyddsanordning som ger betryggande
personsékerhet.

! EUT L 218, 13.8.2008, s. 30 (Celex 32008R0765).



Sdrskilda bestaimmelser for provning med undertryck
Skyddad plats

22 § For provningspersonal som under provningen uppehaller sig inom det riskomrédde som anges i 6 § skall det
finnas en plats ddr man kan fa skydd. Provningspersonalen skall befinna sig pa den skyddade platsen hela tiden
frdn det att trycksdnkningen borjar tills kontrolltrycket uppnatts.

Trycksdankning

23 § Vid provning med undertryck skall trycket sédnkas i sadan takt att eventuella defekter i anordningen eller
avvikelser i provningsforloppet hinner upptéckas.

Sdrskilda bestimmelser om sanktionsavgifter

24 § Fysiska personer och andra juridiska personer dn svenska staten som 6vertrdader bestimmelserna i 20 § skall
betala sanktionsavgift enligt 8 kap. 5-10 §§ arbetsmiljolagen. Avgiften skall vara 10 000 kronor varje gang som
den fysiska eller juridiska personen utfor trycksattning utan behorighet enligt 20 §.

1. Denna forfattning trdader i kraft den 1 juli 2007.

2. Genom forfattningen upphévs Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse med foreskrifter om tryckprovning (AFS
1985:14).

3. Tillstand till provning med gas som har meddelats enligt 6 § i den upphdvda kungorelsen AFS 1985:14 skall
gdlla som ackreditering enligt 20 § i dessa foreskrifter till och med den beviljade tillstdndstidens utgang.

2011:15
1. Denna forfattning trader i kraft den 1 augusti 2011.

2. Med ackreditering enligt dessa foreskrifter jamstalls vad som foreskrevs om ackreditering i aldre foreskrifter.

Arbetsmiljoverkets allmdnna rad om tillimpningen av Arbetsmiljoverkets
foreskrifter om provning med over- eller undertryck

Arbetsmiljoverket meddelar féljande allménna rdd om tillimpningen av -Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS
2006:8) om provning med 6ver- eller undertryck.

Allménna rad har en annan juridisk status dn foreskrifter. De dr inte tvingande. Deras funktion &r att fortydliga
innebodrden i foreskrifterna (t.ex. upplysa om lampliga sétt att uppfylla kraven, visa exempel pa praktiska
16sningar och forfaringssétt) och att ge rekommendationer, bakgrundsinformation och hdnvisningar.

Bakgrund

Provning av anordningar med 6ver- eller undertryck utférs som ldcksokning, tathetsprovning och tryckprovning,
beroende pa vad man tdnkt kontrollera. Det kan t.ex. vara att upptdcka ett lickage eller att kontrollera en
anordnings tédthet eller hallfasthet. Hallfasthetskontroll utfors i vissa fall som sprangprovning och da i samband
med sd kallad experimentell dimensionering.

Vid provning med &ver- eller undertryck finns betydande risker for ohélsa och olycksfall for dem som utfor
provningen och fér dem som befinner sig pa eller i ndrheten av den plats dédr provningen utfors.

Risker vid provning med overtryck dr bla. att provningsutrustningen -eller den anordning som provas
sprangs, splittras eller raimnar. Det kan intriffa dven vid relativt 1agt tryck.

Risker i samband med provning med undertryck &r bl.a. att den anordning som provas imploderar. Splitter
kan da uppsta som allvarligt kan skada de personer som finns i narheten.

Exempel pa andra faktorer som kan innebéra hilso- eller sikerhetsrisker i samband med provning dr

- att den personal som utfér provningen inte &r tillrdckligt kompetent,

- att provningsutrustningen inte &r tillforlitlig,



- att avsdkringsanordningar dr felaktigt instédllda och

- att man vid provning med 6vertryck valt ett olampligt tryckmedium.

Vid provning med 6vertryck dr valet mellan gas och vitska som tryckmedium av stor betydelse for riskerna
med provningen. Riskerna med att anvidnda gas dr mycket stérre 4n med att anvidnda vétska. Energiinnehallet
vid i ovrigt lika volym och tryck dr ndmligen 200 ganger storre nidr man anvinder gas som tryckmedium &n nér
man anvander vitska.

Arbete med provning av anordningar med Over- eller undertryck har tidigare reglerats i
Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1985:14) med foreskrifter om tryckprovning. Den ersétts nu med dessa
foreskrifter.

Kommentarer till vissa paragrafer

Till 1§ De anordningar det &r frdgan om &r inte bara tryckkérl och rérledningar. Aven andra anordningar, t.ex.
avloppsbrunnar, slangar, kylaggregat, ventilationsanldggningar och vindtunnlar, omfattas av foreskrifterna.

Foreskrifterna syftar till att forebygga riskerna for bla. splitterskador och skador som kan orsakas av en
tryckvag om en anordning havererar i samband med provning.

Av 1 och 2 §§ framgdr att foreskrifterna dven giller sprangprovning.

Foreskrifter som géller skydd mot risker till foljd av bla. toxiska (giftiga), brandfarliga eller kvidvande
egenskaper hos tryckmedier finns i andra foreskrifter fran Arbetarskyddsstyrelsen/Arbetsmiljoverket, t.ex. i
foreskrifterna om gaser och i foreskrifterna om kemiska arbetsmiljorisker.

Byte av packningar i ett tidigare tryckkontrollerat flansférband betraktas i detta sammanhang inte som utbyte
av en del av den tryckbadrande anordningen.

Bestimmelser om pumpning av hjul och ddck finns i Arbetsmiljoverkets foreskrifter om anvédndning av
arbetsutrustning.

Till 2§ Kontrolltryck bendmns dven provtryck.

Sprangprovning kan forekomma i samband med konstruktion vid tillverkning av vissa anordningar. Den
utfors normalt med vitska. Vid sddan provning okas trycket i anordningen tills den spriangs. Provningen
avslutas dock ofta efter ldckage, stora deformationer eller annan kollaps.

Till 3 § Vid ackreditering av kontrollorgan krdaver SWEDAC (Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll) att
foretaget ifrdga minst uppfyller kraven i standarden EN-ISO/IEC 17020:2005. Standarden innehaller bland annat
krav pa hur man skall sdkerstilla kompetensen hos personalen. Standarden kan i dessa delar vara till ledning
dven ndr ackreditering inte kravs enligt 20 § i dessa foreskrifter.

Till 4§ Riskbedomningar gors dagligen i arbetslivet utan att man direkt tinker pd dem. Ett enkelt sitt att
genomfora en riskbedomning kan vara att anvdnda checklistor. Dér riskbilden &dr komplex eller dar
konsekvenserna vid en tankbar olycka kan antas bli allvarliga eller omfattande bor riskbilden klargoras med en
skriftligt dokumenterad riskanalys. Vedertagna och beprévade analysmetoder bor anvdndas ddr man &dven tar
hansyn till den méanskliga faktorn.

Det &r en fordel att arbeta i grupp med riskbedémningar. D& kan man tillvarata erfarenheter och kunskaper
frdn alla bertrda: konstruktorer, elektriker, datatekniker, underhallspersonal, operatorer, skyddsombud osv.
Man bor ocksa tillvarata erfarenheter fran tillverkare, entreprencrer etc.

Exempel pa en betydande risk vid provning dr mdjligheten att anordningen eller provningsutrustningen
havererar. Provning utfors ofta under filtmédssiga forhdllanden och ibland med specialtillverkad
provningsutrustning. Sddana omstdndigheter innebér ofta en risk i sig. Det &r d& sarskilt viktigt att klarldgga
riskerna innan man boérjar provningsarbetet. En viktig del av underlaget for en riskbedomning &r att ta tillvara
erfarenheter fran olycksfall och tillbud fran liknande verksamheter.

Det finns anordningar som ér tillverkade av material som inom ett visst temperaturomrade 6vergar fran segt
till sprott tillstand. Det finns ocksa anordningar som dr tillverkade av permanent sprétt material. All provning av
anordningar med material i sprott tillstdnd innebér sarskilda risker, t.ex. risk for splitter och kraftig tryckvég. For
att sidkerheten skall bli tillfredsstdllande behover darfor riskomradet (6 §) vara storre &n normalt och den
skyddade platsen (16 och 22 §§) kunna ge skydd &ven mot splitter. Anordningar tillverkade av material som
inom ett visst temperaturomrade overgar fran segt till sprott tillstand bor helst provas vid en temperatur dér
materialet dr segt.

Riskbeddmning enligt 4 § avser de risker som é&r férenade med provningen. Bestimmelser om riskbedémning
av provningsutrustningen som sddan finns ddremot i Arbetsmiljoverkets foreskrifter om anvédndning av
trycksatta anordningar. Av de foreskrifterna framgar &dven att en fornyad riskbedomning av



provningsutrustningen skall goras bl.a. om den dndrats.
Till 5§ Det kan ibland vara lampligt att forligga provning till ett separat rum eller till en sérskild lokal.

Till 6 § Ett riskomrade kan markeras t.ex. genom att skyltar sitts upp i anslutning till omradet. Ett tillfalligt
riskomrade kan med fordel d4ven omges med varningsband som komplettering till skyltarna. Regler for hur
skyltar skall utformas finns i Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter om varselmérkning och varselsignalering.

En anordning som provas kan vara sa stor att den strédcker sig genom flera vaningsplan eller t.o.m. genom en
hel fabrik (t.ex. en hég panna eller en rorledning). Observera att riskomradet i sadana fall kommer att omfatta
varje utrymme kring anordningen dér det finns risk for personskador.

Nér anordningar med stor volym provas, eller ndr provning utférs med sarskilt hogt tryck, kan riskomradet
behova vara sa stort att t.ex. vdgar maste sparras av. Ibland kan det ocksa vara praktiskt att utféra provningen
efter den normala arbetstidens slut.

Till 7§ Tillverkningshandlingar, besiktningshandlingar fran installationsbesiktning och &aterkommande
besiktningar etc. kan ofta ge besked om vilket tryck man kan tillata att en anordning utsitts for.

Till 9§ Exempel pa tillslutningsanordningar &r fldnsar, lock, proppar och packningar. Fér mindre dppningar
kan ibland s.k. “expanderande proppar” anvidndas som tillslutningsanordningar utan att sikerheten eftersitts.
En bedomning far goras fran fall till fall.
Exempel pa fastsdttningsdetaljer dr skruvar, muttrar och andra fastelement.
Det dr mycket viktigt att
- tillslutningsanordningar och dess fastsdttningsdetaljer &r felfria och dimensionerade for de belastningar som
kan uppsta,
- skruvar/bultar och muttrar anvinds i fullt antal,
- skruvarna/bultarna har tillrdcklig ganglangd,
- skruv- och bultférband dr dragna med ritt atdragningsmoment och att
- slanganslutningar, nipplar etc. dr placerade och anordnade sa att de, om de lossnar, inte kan slungas mot
operator eller ndgon annan person.
Slang som ingar i en provningsutrustning bor vara utférd enligt svensk standard SS-EN 856, utgava 1 (Slang
och slangledningar av gummi - Hydraulslang med fldtad spirallindad stalarmering - Krav).
Om svetsforband, 16dforband eller andra typer av permanenta férband anvidnds for att tdta eller sdtta fast
detaljer vid provning &r det viktigt att forbanden dr dimensionerade fér de belastningar som kan uppstd vid
trycksattningen och att de &r korrekt utforda.

Till 10 §

Vid provning med 6vertryck bor bl.a. foljande inga:
1. Utrustning for tryckhojning.
2. Utrustning for tryckavlastning.
3. Utrustning som begransar slangrorelser vid eventuellt slangbrott eller om slangkopplingar lossnar.
4. Tryckmatare.
5. Tryckbegransningsanordningar.

Sarskilda kommentarer till vissa punkter ovan:

Punkt 3. Utrustning som begrinsar slangrérelser
Utrustning som begransar slangrorelser vid ett eventuellt slangbrott eller om slangkopplingar lossnar kan
t.ex. vara slangbrottsventiler. Flera slangbrottsventiler kan behtvas i utrustningen.

Ett annat satt att begrénsa slangrorelser &r att forse de slangar som ingar i utrustningen med
sdkerhetsvajer. En sdkerhetsvajer bor vara fastsatt pa slangarna pa lampligt sitt. Sdkerhetsvajer bor dven
vara fast férankrad savil i utrustningen som i den anordning som provas.

Punkt 4. Tryckmdtare
Tryckmadtare kallas &ven manometer.

En tryckmitare behover vara av noggrannhetsklass 1,0 eller béttre for att vara tillforlitlig.

Eftersom noggrannhetsklass 1,0 innebdr att noggrannheten dr 1 % av métarens maximala utslag &dr det
viktigt att man viljer en tryckmitare vars méitomrdde (skalomrdde) utnyttjas till minst 75 % nér
kontrolltrycket uppnatts. Exempelvis, om man har en tryckmétare som har matomradet upp till och med
100 bar och man miter pa nivan 10 bar har man sédledes en mitosidkerhet pa £10 %. Skulle man ligga pa



nivan 1 bar har man pa samma sitt en matosidkerhet pa £100 %.
Bland annat foljande standarder berér noggrannhetsklass och skalomrdden:

[1SS-EN 837-1, utgdva 1 (Manometrar - Del 1: Rorfjadermanometrar - Matt, mdtomrdden, krav och
provning),

[1SS-EN 837-2, utgava 1 (Manometrar - Del 2: Anvisningar f6r val och montering av manometrar),

[1SS-EN 837-3, utgdva 1 (Manometrar - Del 3: Membran- och tryckelementsmanometrar - Matt,
mitomraden, krav och provning).

Punkt 5. Tryckbegrinsningsanordningar

Tryckbegransningsanordningar kan t.ex. vara tvd av varandra oberoende sdkerhetsventiler, som trdder i
funktion ndr ett instdllt tryck overskrids (6ppningstrycket). Det kan ocksd vara en sdkerhetsventil i
kombination med en tryckvakt som automatiskt stinger tillflodet av tryckmediet om kontrolltrycket
overskrids med mer &n 10 %. Det &ar viktigt att sidkerhetsventiler dr anpassade till det tryckomrédde inom
vilket provningen skall utforas. Det dr dven viktigt att ventilernas avblasningskapacitet &r tillracklig.

Vid provning med undertryck bor bl.a. féljande inga:
1. Anordning for trycksankning.
2. Anordning for att hoja trycket till omgivningstrycket.
3. Tryckmaitare.

Rorande val av tryckmétarens noggrannhetsklass, se foregdende avsnitt “Punkt 4. Tryckmétare”.

Till 11 § Det dr mycket viktigt att provningsutrustningen kontrolleras sa ofta som det behtvs med hansyn till
hur den anvinds, hanteras och forvaras. Provningsutrustning som forflyttas mellan olika provningsplatser
behover t.ex. normalt kontrolleras oftare dn fast uppstélld provningsutrustning.

Ett exempel pd vad som i paragrafen avses med kontroll av provningsutrustningen &r kalibrering av
tryckmétare. En tryckmdtare kalibreras normalt mot en referenstryckmétare som i sin tur dr kalibrerad vid
ackrediterat kalibreringslaboratorium.

Kontroll kan dokumenteras t.ex. i provningsprotokoll, intyg eller journal.

Till 12 § Med kontroll av provningsutrustningens funktion avses t.ex.

[ att anordning for tryckhojning fungerar tillfredsstéllande,

[ att anordning for tryckavlastning fungerar tillfredsstéllande,

[ att avsdkringsanordningar aktiveras vid det tryck de stillts in pa.

Det &r viktigt att avsdkringsanordningarna inte aktiveras for tidigt sd att provningen stors men inte heller sa
sent att sikerheten eftersitts. Avsiakringstrycket behover darfor vara nagot hogre dn kontrolltrycket.

Den dokumentation som anges i paragrafens andra stycke kan t.ex. goras i journal eller protokoll. Observera
att kravet pa dokumentation dven gdller avsyning och funktionskontroll nir paragrafens tredje och fjarde stycke
ar tillampliga.

Tredje stycket punkt c: Faktorer i utrustningens omgivning som kan paverka utrustningen pa ett sadant sétt att
den kan bli farlig att anvianda utan att kontrolleras foére varje provning &r t.ex. rok, damm och vibrationer samt,
om utrustningen dr uppstilld utomhus, regn eller sno.

Fjarde stycket: En bedomning bor goras av vilka intervall avsyningen och funktionskontrollen normalt skall
utforas med. Bedomningen och intervallet bor foéras in i den dokumentation som omtalas i paragrafens tredje
stycke.

Till 13§ Exempel pa sddana arbetsmoment som anges i paragrafen &r efterdragning av flinsforband och
instansning pa en trycksatt anordning.

Till 14 § Defekter i en anordning kan t.ex. vara deformationer.
Avvikelser fran ett normalt provningsforlopp kan t.ex. vara
[1lackage i anslutningar eller tillslutningsanordningar,

[1 oregelbundna tryckforiandringar.

Till 15 § Anledningen till att man i forsta hand skall vilja vitska som tryckmedium &r att riskerna vid provning
med gas dr avsevirt storre dn vid provning med vétska, se avsnittet “Bakgrund” (sjdtte stycket).

Lamplig vétska dr normalt vatten.

Om man kan befara isbildning i avluftningsledningarna, nidr vatten anviands som tryckmedium, kan man
tillsétta frostskyddsmedel for att forebygga isproppar.



Det &r viktigt att anordningens temperatur klart 6verstiger vétskans fryspunkt sé att lackage kan upptackas.

Om man anvénder annan vitska dn vatten som tryckmedium &r det viktigt att ta hédnsyn till eventuella
halsorisker.

Brandfarlig vitska bor undvikas som tryckmedium. Om man &nda anvénder sadan vitska, dr det viktigt att
man fran provningsomradet avldgsnar sadant som kan antinda vitskan och orsaka brand.

Det bor dven observeras, att om luft anvands som tryckmedium och olja férekommer i provningsobjektet kan
explosionsrisk uppsta.

Exempel pa en inert gas som anvénds som tryckmedium &r kvidvgas (Ny). Observera dock att hilsorisker, t.ex.
risk for kvdvning, kan uppsta ndr man anvinder inert gas.

Till 16 § Om mojligt bor provningspersonalen under provning befinna sig utanfor riskomrddet. Som framgar av
paragrafen maste i annat fall savil tryckstegring som tryckreducering kunna utforas fran den skyddade platsen.

Till 17 § Hur stora etapperna kan vara utan att sikerheten eftersétts far bedémas fran fall till fall, lampligen i
samband med riskbedomning enligt 4 §. Ett lampligt sétt kan vara att forst trycksitta anordningen till halva
kontrolltrycket. Sedan 6kar man trycket i etapper om 1/10 av kontrolltrycket tills fullt kontrolltryck uppnas. Det
dar dven viktigt att anpassa halltiderna mellan etapperna med hidnsyn till anordningens och
provningsutrustningens egenskaper.

Det &r viktigt att den hastighet tryckforandringen sker med dr si lag att tillflodet av tryckmedium inte
kompenserar eventuella ldckage.

En for hastig tryckforandring kan dven leda till att eventuella defekter i anordningen inte upptécks i tid och att
anordningen havererar.

Till 19 § For att avluftningen skall bli fullstindig bor vitska fyllas pa fran anordningens ldgsta punkt och
avluftning goras frdn dess hogsta punkt.

Om anordningen inte avluftas fullstindigt dr det risk for kvarstdende luftkudde, vilket innebdr att
energiinnehallet okar.

I ”Bakgrund” ovan har ndmnts att nir gas anvands som tryckmedium i stéllet for vétska okar energiinnehallet
med mer &n 200 génger vid i 6vrigt lika tryck och volym.

Till 20 § Ett kontrollorgan far normalt en ackreditering som giller tills vidare. Tillsyn genomfors i Sverige av
SWEDAC. SWEDAC kan aterkalla sin ackreditering om det som legat till grund for ackrediteringsbeslutet inte
foljs.

Ovriga villkor for ackrediterade organ framgér av SWEDAC:s fore-skrifter.

Information om ackrediteringsférfarandet m.m. kan ldmnas av Arbets-miljoverket och SWEDAC.

Till 21 § Observera att undantaget i 21 § endast giller kravet i 20 § pa att trycksdttning med gas endast far
utforas av ett ackrediterat organ (motsvarande). Undantaget giller alltsa inte 6vriga krav i dessa foreskrifter.

Punkt d) For att betryggande personsikerhet skall uppnas behover skyddsanordningen vid ett haveri kunna sta
emot bland annat tryckvigen och eventuella splitter. En skyddsanordning kan t.ex. vara bur eller
slutna rum som ér tryckavlastade.

Till 23 § Ivilken takt trycksdankning kan genomforas utan att sékerheten eftersitts far bedomas fran fall till fall.
En for hog tryckforandringshastighet kan leda till att eventuella defekter i anordningen inte upptécks i tid och

att anordningen dérfor havererar -(imploderar).

Vid provning med undertryck kan instabilitet momentant ge stora effekter.



