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Sakra maskinlinjer

och CE-markning -Ell : "r

Vi vander oss till dig som bygger om eller satter ihop flera maskiner som ska fungera
tillsammans som en maskinlinje. Du kan till exempel vara arbetsgivare, egen féretagare,

konstruktor eller konsult.

Hur ar det med din maskinlinje? Har den blivit riskbeddémd, och eventuellt CE-markt,
som en enhet? Varje maskin som ingar i maskinlinjen kan vara riskbedémd och

CE-markt for sig, men det ar inte tillrackligt.

Nya risker tillkommer da de enskilda maskinerna kopplas ihop till en maskinlinje och
darfoér behover dven en totalbeddmning goras av sakerheten. Har gar vi igenom olika
begrepp och ger exempel pa hur olika typer av maskinlinjer kan se ut.

Hur risker i en maskinlinje ska bedémas

Nér du bygger ihop flera maskiner maste du alltid gora
en dokumenterad riskbedomning. Kombinationen av
maskiner ska alltid vara sdker.

Att riskbedoma maskinlinjen innebér att:

* Undersoka vilka risker som finns

* Bedoma riskerna

+ Atgirda riskerna

* Kontrollera att atgiarderna haft effekt

Vilka risker finns?

For att kunna gora en riskbedomning behover du ha
kunskaper om vilka risker som finns, vilka tillbud och
olyckor som kan intriffa, &ven vid driftstorningar och
underhall. Det &r speciellt viktigt att se 6ver forbindelsen
mellan maskinerna. Det vill séga nya risker som kan

uppkomma nér maskiner byggs ihop till exempel
ovéantad start av maskin, klamrisker och ergonomiska
risker.

Ny bruksanvisning

En ny bruksanvisning behdver goras for maskin-
linjen som ska innehalla:

- service- och underhallsinstruktioner

- information om hur driftstorningar ska losas

Nodstopp och styrsystem ska bedomas

Riskbedémningen ska innehalla en bedomning av hur
manga nodstopp som behovs och var de ska placeras.

Riskbedomningen omfattar 4ven maskinlinjens
styrsystem. Om maskinlinjen har ett gemensamt styr-
system ska den normalt CE-markas.



Fyra olika typer av maskinlinjer

En maskinlinje bestar av tva eller flera hopmonterade maskiner. | exemplen nedan ingér tre enheter.
Utdver de fyra exemplen kan man tanka sig andra kombinationer. Principen ar att félja exemplen

och dokumentera varfér man valjer en viss |6sning.

1.Ny maskinlinje med tre CE-markta maskiner

Du ska bygga en maskinlinje med tre maskiner, alla
maskiner dr CE-markta. En riskbedomning av grans-
snitten mellan maskinerna ska goras och dokumenteras.
Bruksanvisningen behover stillas samman och even-
tuellt kompletteras. Nodstopp f6r maskinlinjen ska
riskbedomas. Hela maskinlinjen ska CE-markas om
den har ett gemensamt styrsystem. Se forekrifterna
om maskiner, AFS 2008:3.

2.Ny maskinlinje med tva CE-markta maskiner
och en delvis fullbordad maskin

Du ska bygga en maskinlinje med tva CE-mérkta
maskiner och en delvis fullbordad maskin. Begreppet
forklaras pa sista sidan.

Riskbedémning av grinssnitten mellan maskinerna
ska goras och dokumenteras. Den delvis fullbordade
maskinen ska kompletteras enligt monterings-
anvisningen.

Bruksanvisningen behover stillas samman och even-
tuellt kompletteras. Nodstopp for maskinlinjen ska
riskbedomas. Hela maskinlinjen ska CE-markas om den
har ett gemensamt styrsystem. Se forekrifterna om
maskiner, AFS 2008:3.

En robot &ren delvis
fullbordad mackin

3.Ny maskinlinje med bade CE-méarkta maskiner
och dldre maskiner

Du ska bygga en ny maskinlinje med tva CE-mérkta
maskiner och en &ldre maskin. Begreppet dldre maskin
forklaras pa sista sidan.

Riskbedomning av granssnitten mellan maskinerna
ska goras och dokumenteras. En ny maskinlinje ska
alltid uppfylla kraven i foreskrifterna AFS 2008:3 och
CE-mairkas nar den sldpps ut pa marknaden eller tas
i bruk.

Om det ingér en eller flera gamla maskiner i maskin-
linjen, sa behover dessa inte CE-mérkas, men samtliga
ingdende maskiner ska uppgraderas om sd behovs, sa
att maskinlinjen uppfyller kraven i AFS 2008:3.

Bruksanvisningen behover stdllas samman och even-
tuellt kompletteras. Nodstopp for maskinlinjen ska
riskbedomas. Hela maskinlinjen ska CE-mérkas om den
har ett gemensamt styrsystem.

Adre maskiner



4.0mbyggnad av en befintlig maskinlinje

Om du gor en ombyggnad av en befintlig maskinlinje,
sa ska varje maskin i den uppfylla de krav som géller
for den, oavsett om det 4r en gammal eller ny maskin.
Se 7 och 8 §§ i foreskrifterna Anvéndning av arbets-ut-
rustning, AFS 2006:4. Dessutom ska maskinlinjen som
helhet vara séker och uppfylla kraven i AFS 2006:4.

Riskbedomning av granssnitten mellan maskinerna
ska goras och dokumenteras. Maskinlinjen ska inte
CE-mirkas pa nytt, om den inte anses vara en ny
maskinlinje.Se 3.

Bruksanvisningen behover stillas samman och even-
tuellt kompletteras. Nodstopp for maskinlinjen ska
riskbedomas.

Aldre maskiner

Viktigt att tinka pa

Upphandling
Det &r viktigt att den som koper in en maskinlinje har
den kunskap som behovs. Ta reda pa vilka krav som
gdller och bestdim vem som tar ansvar for helheten.

Om du eller foretaget inte sjdlva har den kompetensen,
ta hjdlp av ndgon utomstaende, till exempel en konsult.

Totalbedé6mning av sikerheten

Nya risker tillkommer nér olika maskiner kopplas ihop
och en riskbedémning av helheten maste goras.

Vad innebir “ta i drift”?

Nér maskinlinjen tas i drift, det vill siga anvands for
forsta gangen i produktion, ska den uppfylla alla krav
och vara CE-mairkt. Ett undantag dr en maskinlinje
enligt exempel 4.

En maskinlinje anses tagen i drift nédr egen personal
borjar anvianda den eller nir den kan tillverka det den
dr avsedd for. Idrifttagande beror inte pa om linjen
uppnatt full kapacitet.

Ombyggnad kan behéva ny CE-mirkning

En ombyggnad ska alltid riskbedémas och dokumen-
teras. En maskin eller maskinlinje ska vara sdker.

Om det inte &r du sjdlv som ér tillverkare bor du ta
kontakt med tillverkaren innan ombyggnad paborjas.

En ny CE-mirkning kan behova goras vid visentliga
ombyggnader. Till exempel vid:

* storre kapacitetsokningar,

* forandring av anvandningsomrdde, till exempel
tillverkning av andra produkter,

¢ dndringar som beror héllfasthet eller stabilitet.

Bedémning om en ny CE-mirkning behéver géras avgors
i en dokumenterad riskbedomning, fran fall till fall.

Vad ar en maskin?
Vad ar en delvis fullbordad maskin?

Maskiner kan delas upp i tre olika kategorier:

- Kompletta och CE-maérkta maskiner (omfattas
av foreskrifterna om maskiner, AFS 2008:3)

- Delvis fullbordade maskiner (omfattas av fore-
skrifterna om maskiner, AFS 2008:3)

- Aldre maskiner (omfattas av foreskrifterna om
anvidndning av arbetsutrustning, AFS 2006:4)

Tillverkaren ansvarar for att maskinen uppfyller
alla krav.

Den som sétter samman en maskinlinje maste tidigt
ta stillning till vem som ansvarar for sidkerheten for
hela maskinlinjen. Till exempel kan en anvdndare
vara sluttillverkare.

En robot 4r en delvis fullbordad maskin
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Begrepp - forklaringar

En maskin ska:

* uppfylla géllande hélso- och sdkerhetskrav

* vara CE-markt

* ha en forsikran om 6verensstimmelse som ska
vara pa svenska

* ha en bruksanvisning som ska vara pa svenska

Kraven for maskiner finns i Arbetsmiljoverkets fore-

skrifter om maskiner, AFS 2008:3, ( EU:s maskin-

direktiv i Sverige).

En delvis fullbordad maskin ska:
* endast vara avsedd att byggas in i eller monteras
ihop med andra maskiner eller med andra delvis
fullbordade maskiner eller annan utrustning
* inte vara CE-maérkt
* ha en forsidkran for inbyggnad som ska vara
pa svenska
* ha monteringsanvisningar
En delvis fullbordad maskin utgor néstan en maskin men
kan inte ensam anvéndas for nagot sérskilt &ndamal. Ett

drivsystem &r ett exempel pa en delvis fullbordad maskin.

Maskiner som i sig kan anvindas for ett sarskilt dnda-
mal och som endast saknar nédvindiga skyddsanord-
ningar eller sikerhetskomponenter ska inte betraktas som
delvis fullbordade maskiner.

Kraven finns i Arbetsmiljoverkets foreskrifter om
maskiner, AFS 2008:3.

En maskinlinje ska CE-mirkas om:

* De ingdende maskinerna dr sammansatta for att
utfora en gemensam funktion sdsom produktion av en
bestamd produkt.

* De ingdende maskinerna &r sammankopplade pa ett
sadant sitt att varje maskin direkt paverkar funktionen
hos andra delar av eller hela maskinlinjen.

* De ingdende maskinerna har ett gemensamt styrsystem.

En maskinlinje bestar av tva eller flera hopmonterade
maskiner, som till exempel en forpackningsmaskin och
en mérkningsmaskin.

Var vision: Alla vill och kan skapa en bra arbetsmil;

En maskinlinje omfattar inte nodvéndigtvis en full-
standig industriell anldggning som bestar av ett stort
antal maskiner, maskinlinjer, och annan utrustning som
hérror fran olika tillverkare.

For tillimpning av maskinforeskrifterna kan sadana
stora installationer oftast delas upp i sektioner som kan
betraktas som maskinlinjer.

Tillverkare konstruerar och tillverkar maskiner eller
delvis fullbordade maskiner. Tillverkaren dr den som
ansvarar for att maskinerna éverensstimmer med kraven
i maskinforeskrifterna.

Med sluttillverkare menar vi den som ansvarar for att
maskinlinjen uppfyller kraven. Det kan till exempel vara
en tillverkare av de maskiner som ingdr i linjen eller en
arbetsgivare.

Aldre maskiner

En dldre maskin dr en maskin som ir tillverkad innan
Sverige gick med i EU, det vill sédga fore 1 januari 1995,

da maskinforeskrifterna tridde i kraft. Den ska inte vara
CE-markt utan uppfylla kraven i bilaga A i foreskrift-

erna om anvandning av arbetsutrustning, AFS 2006:4.

Det kan ocksa vara en CE-markt maskin enligt AFS 1993:10,

” gamla maskindirektivet”.

Arbetsmiljoverkets information

- Webbplatsen www.av.se

- Temasida Maskiner.

- Temasida Marknadskontroll och CE-mérkning.

- Broschyr CE-markning och produktsiakerhet, ADI 468
- Broschyr Regler for maskiner, ADI 438

- Broschyr Att kopa maskiner, ADI 523

- Foreskrifterna om maskiner, AFS 2008:3.

- Foreskrifterna om anvéndning arbetsutrustning,
AFS 2006:4

- Végledning for tilliampning av maskindirektivet
2006/42/EG





